Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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Technical data:

nominal forque: 300 Nm

maximum torgue: 600 Nm

torsional stiffness: 3,6 Nm/arcmin
moment of inerfia: 0,001 kgm?

max. axial shaft displacement: 1.0 mm
max. lateral shaft displacement: 0,12 mm

elastomer spider: polyurethane 98 Sh-A
hubs: high-tensile strength aluminium
screws: IS0 4762 - 129

radial spring rate: 4500 N/mm
temperature range: -30° up to +90°C

Werkstoffbezeichnung Werkstoffnummer | MaRstab

Ronhteil-/Vorteilnummer Gewicht 1 . 1

Anderung

maximum speed: max. 8.000 rpm £ - : kl?’
. ) T astomer coupling
01 (M10) min/max = @28 / P48 mm s s o s oo | EKM 300 - M10/ M12

DINISO | DINISO 2768-mK | Datum | Name |Benennun

02 (M12) min/max = 20 / $40 mm i

[+ 120 315+05 \\\\\\\\\\\\
31510004 0.g | D-6383%-Kieinwalstadt | Ersatz fiir B [ ersetzt durch

mass: approx. 0,9 kg | @ 35 103 IAKOBI ﬁ MB - 091 14075-e




