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— Plasma-welding-procedure TA=300Nm —
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Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.

6L 55 technical data:

nominal torgue: 1800 Nm

torsional stiffness: 300 Nm/arcmin
moment of inertia: 0,046 kgm?

max. axial shaft displacement: £ 1.0 mm

i

material:

bellows: stainless steel

hubs: Steel St 52

clamping screws: ISO 4762 - 12.9
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