Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.
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M12 - IS0 4762 - TA=135 Nm Plasma-welding-procedure
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material:

fechnical data:

nominal torque: 350 Nm

torsional stiffness: 93 Nm/arcmin
moment of inertia: 3,0 10”kgm?

max. axial shaft displacement: + 0,4 mm

bellows: stainless steel
hubs: Steel St 52
clamping screws: IS0 4762 - 12.9

max. lateral shaft displacement: 0,1 mm Werctofbozadung | Werksofmammer | Wabsias

axial spring rate: 170 N/mm 3 S .

lateral spring rate: 7000 N/mm s - - kg

temperature range: -40° up to +350°C e metal bellows coupling

D1/2min/max = $22 / $48 mm i e e et " H 390 / 2W

mass: approx. 28 kg s | gl lamgnpl%‘ﬁirwls—olzg 17600-€
315 ...1000: 0,g | D-6383% Kleinwalstadt | Ersatz fiir - ersetzt durch B




