Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.

draw-off thread
M 16

Technical data:
nominal torque: 9.000 Nm
maximum forgue: 13.000 Nm
torsional stiffness: 1700 Nm/arcmin
axial spring rate: 650 N/mm
angular spring rate: 115 N/°
max. axial shaft misalignment: £ 3 mm
max. angular shaft misalignment: 13°
nominal radial shaft misalignment: 15 mm
mass: approx. 42,5 kg
moment of inertia: 0,38 kgm?
01/02 min/max: 80 / $108
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A-A hub B
material:

bellows: stainless steel
flange: heat-treated steel - burnished
hubs: heat-treated steel - burnished

Werkstoffbezeichnung Werkstoffnummer | MaBstab

Rohteil-/Vorteilnummer Gewicht 1:2

Anderung
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