Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 34
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technical data: © brass wire press-fit connection

aterial:
bellows: stainless steel
hubs: high tensile aluminium
clamping screws: IS0 4762 - 129
press-fit wire: brass

nominal forgue: 12 Nm

maximum forgue: 24 Nm

torsional stiffness: 2,05 Nm/arcmin
moment of inerfia: 35 kgmm?

max. axial shaft displacement: + 0,7 mm

max. lateral shaft displacement: 0,25 mm
axial spring rate: 40 N/mm
lateral spring rate: 70 N/mm

Werkstoffbezeichnung Werkstoffnummer | MafRstab

Rohteil-/Vorteilnummer Gewicht 1 ,5: 1

- - kg

Anderung

temperature range: -40° up to +200°C
maximum speed: 20.000 rpm
01/02 max = $24 mm

po Miniature metal bellows coupling
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