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Werkstoff: Stahl C45/CK45 KG

gefraste Zahne

gerade verzahnt

sauber gerichtet

Verzahnungsqualitat 8d25

analog DIN 3962, 3967, 3968
Eingriffswinkel 20°

Querschnittstoleranz h11 = -1/10 bis 2/10

Verzahnt mit Bezugsprofil (BP) Il
nach DIN 867/DIN 3972

Langskanten gerundet an Vierkant 15 bis 60 mm

Langskanten gefast an Vierkant 80 mm

* Keilstahl
“ St37K

Modul 0,5
Modul 0,7
Modul 1,0
Modul 1,0

Modul 1,25

Modul 1,5

Modul 2,0

Modul 2,5

Modul 3,0

Modul 4,0

Modul 5,0

Modul 6,0

Modul 8,0

o )

20°

ol
< ; £

Die Zahnstangen werden mit Uberkopffraser verzahnt. Dadurch entstehen Minus-Toleranzen.

MaB h, und hy bis Modul 2 -0,2 mm, Modul 2,5-4 -0,3 mm, Modul 5-8 -0,4 mm

Artikel-Nr. ~ Zahnbreite Gesamthohe  hg

b h,

mm mm mm
$70506040250° 4 6 55
$20707050250 5 7 63
$21005070250°* 7 5 40
$710100500 10 10 9.0
$710101000 10 10 9.0
$710101500 10 10 9.0
$710102010 10 10 9.0
$710150500 15 15 140
$710151000 15 15 140
S710151500 15 15 140
$710152010 15 15 140
521210100250 10 10 85
$71210100500 10 10 85
571210101000 15 10 85
S715150500 15 15 135
S715151000 15 15 135
S715151500 15 15 135
S715152010 15 15 135
S715170500 17 17 155
S715171000 17 17 155
S715171500 17 17 155
S715172010 17 17 155
$720200500 20 20 180
5720201000 20 20 180
$720201500 20 20 180
$720202010 20 20 180
S725250500 25 25 225
$725251000 25 25 225
S725251500 25 25 225
$125252010 25 25 225
5730300500 30 30 270
5730301000 30 30 270
$730301500 30 30 270
$730302010 30 30 270
S740400500 40 40 360
S740401000 40 40 360
7540401500 40 40 360
$740402010 40 40 360
$750500500 50 50 450
SZ50501000 50 50 450
$750501500 50 50 450
$750502010 50 50 450
S760600500 60 60 54,0
S760601000 60 60 54,0
S760601500 60 60 54,0
S760602010 60 60 54,0
578080801000 80 80 720
578080801500 80 80 720

Nennlange
L
mm

250

250

250

500
1000
1500
2010

500
1000
1500
2010

500
1000
1000

500
1000
1500
2010

500
1000
1500
2010

500
1000
1500
2010

500
1000
1500
2010

500
1000
1500
2000

500
1000
1500
2010

500
1000
1500
2010

500
1000
1500
2010

1000
1500

Ist-Lange  Gewicht

mm kg
= 0,04

- 0,34
- 0,68
= 1,02
- 1,36
= 0,81
- 1,62
= 2,43
- 324

= 0,32
- 0,63
= 0,95

- 0,77
- 1,54
= 2,31
- 3,08
= 0,97
- 1,94
- 291
- 3,88

= 1,38
= 2,76
= 414
= 5,52

- 2,17
= 4,34
= 6,51
= 8,68

= 317
= 6,34
= 9,51
- 12,68

= 5,515
= 11,10
= 16,65
= 22,20

= 8,50
- 17,00
= 25,50
- 34,00

= 12,50
- 25,00
= 27,50
- 50,00

1005,0 - 1,5 44,00
1507,0 - 1,5 66,00



Werkstoff: 1.4305 rostfrei/INOX 20°
gefraste Zahne

gerade verzahnt | ! | ~
sauber gerichtet = o
Verzahnungsqualitat 8d25 analog DIN 3967
Eingriffswinkel 20° b L

Montagebeispiel

*
ROSTFREI
Die Zahnstangen werden mit Uberkopffréaser verzahnt. Dadurch entstehen Minus-Toleranzen.
MaB h, und hg bis Modul 2 -0,2 mm, Modul 2,5-4 -0,3 mm, Modul 5-8 -0,4 mm
Artikel-Nr. ~ Zahnbreite Gesamthohe  hg Nennlange  Ist-Lange  Gewicht
b ha L
mm mm mm mm mm kg
SZ101005001 10 10 9.0 500 = 0,34
MOdU| 1 :O SZ10101000! 10 10 9.0 1000 = 0,68
SZ151505001 15 15 135 500 = 0,77
MOdU| 1 '5 SZ151510001 15 15 13/ 1000 = 1,55
SZ15151500I 15 15 135 1500 = 2,33
$7202005001 20 20 18,0 500 = 1.38
MOdU| 210 $7202010001 20 20 18.0 1000 10050 -1 2,77
S7202015001 20 20 18,0 1500 1501,0 -1 412
S7202020001 20 20 18.0 2000 20040-15 550
S2252505001 25 25 225 500 217
M Od u | 2:5 S7252510001 25 25 225 1000 10051 -1 4,31
S7252515001 25 25 225 1500 15075 -1 6,46
$7252520001 25 25 225 2000 20025-15 8,61
SZ303005001 30 30 270 500 - 317
MOdU| 310 SZ30301000I 30 30 27,0 1000 1008,0-15 627
SZ303015001 30 30 270 1500 15075-15 933
SZ303020001 30 30 270 2000 2007,0-15 1243
SZ404005001 40 40 36,0 500 - 555
MOdU| 410 SZ404010001 40 40 36,0 1000 10050-15 11,14
SZ404015001 40 40 36,0 1500 15075-1 16,50
SZ404020001 40 40 360 2000 2010,0-15 2250
Summenteilungsfehler bei Modul zulassige Teilungsabweichung bei Lange in mm
Zahnstangen in Qualitat 8 20 500 1000 1500 2000
1,00 - 2,00 50 56 63 63 A
Teilungs-Gesamtabweichung Fp Uber 2,00 bis 3,55 50 63 7 71 80
analog DIN 3962 Qualitat 8 Toleranz fur Stirn- Uber 3,55 bis 6,00 56 71 80 80 90
radverzahnung sinngemaR auf Zahnstangen Uber 6,00 bis 10,00 63 71 80 80 90

angewandt.
Wert in p = 1/1000 mm




gefraste Zahne
gerade verzahnt
sauber gerichtet
Verzahnungsqualitat 8d25 analog DIN 3967
Eingriffswinkel 20°

Die Zahnstangen werden mit Uberkopffraser verzahnt. Dadurch entstehen Minus-Toleranzen.
MaB h, und hg bis Modul 2 -0,2 mm, Modul 2,5-4 -0,3 mm, Modul 5-6 -0,4 mm

Werkstoff: Artikel-Nr. b N, ho Nennlange L Gewicht
Stb0K/C35/C45K mm mm mm mm kg
Durchmesser-Toleranz hé Modul 1,0 SZA10100500 6 10 9 500 0,28
geschliffen D=10mm SZA10101000 6 10 9 1000 0,56

(Zahnflanken nicht geschliffen)

Modul 1,5 SZA15150500 9 15 135 500 0,64
D=15mm SZA15151000 9 15 135 1000 1,28
Modul 2,0  $ZA20200500 12 20 18 500 1,14
D = 20 mm SZA20201000 12 20 18 1000 2,28
SZA20202000 12 20 18 2000 4,52
Modul 2,5 SZA25250500 15 25 225 500 178
D = 25 mm S7A25251000 15 25 225 1000 356
SZA25252000 15 25 225 2000 72
Modul 3,0 S7A30300500 18 30 27 500 2,59
D =30 mm SZA30301000 18 30 27 1000 514
SZA30302000 18 30 27 2000 10,28
Modul 4 Q0  SzZA40400500 24 40 36 500 4,56
D=40mm. SZA40401000 24 40 36 1000 9,12
SZA40402000 24 40 36 2000 18,24
Modul 5,0  SZA50500500 30 50 45 500 7.1
D = 50 mm SZA50501000 30 50 45 1000 14,2
SZA50502000 30 50 45 2000 284
Modul 6,0 SZA60600500 36 60 54 500 10,28
D = 60 mm SZA60601000 36 60 54 1000 20,56
SZA60602000 36 60 54 2000 41,12
Werkstoff: Artikel-Nr. b h, o Nennldnge L Gewicht
1.4305 rostfrei/INOX mm mm mm mm kg
Durchmesser-Toleranz h9 Modul 1,0  SzA10100500i 6 10 9 500 028
gezogen D = 70 mi SZA101010001 6 10 9 1000 056
#*: SZA151505001 9 15 135 500 0,64
ROSTFREI gA:O%UnLr;I] D N0 9 15 135 1000 128
Modul 2,0 SZA202005001 12 20 18 500 1,14
D = 20 mm SZA20201000! 12 20 18 1000 28
SZA20202000! 12 20 18 2000 456
Modul 2 5 SZA252505001 15 25 225 500 178
D- 2d5 mm. SZA25251000 15 25 225 1000 356
SZA25251000! 15 25 225 2000 712
SZA30300500! 18 30 27 500 259
g/l:ogounlqg 0 SZA30301000 18 30 27 1000 514
SZA30302000! 18 30 275 2000 10,28
SZA40400500! 24 40 36 500 4,56
g/lzogourlwﬁ' 0 SZA40401000! 24 40 36 1000 9,12
SZA40402000! 24 40 36 2000 18,24
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Werkstoff: Messing Msb8
gerade verzahnt

sauber gerichtet
Eingriffswinkel 20°

Die Zahnstangen werden mit Uberkopffraser verzahnt. Dadurch entstehen Minus-Toleranzen.
MaB h, und hg = -0,2 mm

2

Artikel-Nr. b h, ho Nennlange L Gewicht
mm mm mm mm g
Modul 0,3  MZ70304020250 2 4 3,7 250 14
Modul 0,5  m70504020250 2 4 35 250 14
Modul 0,7  Mz0706040250 4 6 53 250 Iy)
Modul 1,0  mz1005070250 7 5 40 250 56
MZ1008100230 10 8 7.0 230 131
MZ1010100250 10 10 90 250 184
MZ1010100500 10 10 90 500 371
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gerade verzahnt
Eingriffswinkel 20°

werkstoffbedingt sind

Kunststoffzahnstangen
nicht gerichtet

Zahnstangen aus Azetalharz
gespritzte Ausfuhrung

Zahnstangen aus POM
gefraste Zahne

o,

Modul 0,5

Modul 0,7
Modul 1,0
Modul 1,25
Modul 1,5
Modul 2,0
Modul 3,0

Modul 0,5
Modul 0,7
Modul 1,0

Modul 1,25
Modul 1,5

Modul 2,0

Modul 2,5

Modul 3,0

N

20

Die Zahnstangen werden mit Uberkopffréser verzahnt. Dadurch entstehen Minus-Toleranzen.

MaB h, und hq bis Modul 2 -0,2 mm, Modul 2,5-3 -0,3 mm

Artikel-Nr.

€70504040250
CZ0506040250

CZ0706060250
€Z1009090250
CZ1211100250
CZ1512120250
CZ2011150250
CZ3015190250

Artikel-Nr.

DZ0506040250
Dz0707050250

D71010100250
DZ1010100500
D71015150250
DZ1015150500
DZ1015151000

D71210100250
DZ1210100500

DZ1515150250
DZ1515150500
DZ1515151000
DZ1517170250
DZ1517170500
DZ1517171000

DZ2016160500
D72016161000
DZ2016161500
D72020200250
DZ72020200500
D72020201000

D72520200500
D72520201000
D72520201500
D72525250250
D72525250500
D72525251000

D73025250500
DZ3025251000
D73025251500
DZ3030300250
DZ3030300500
DZ3030301000

b
mm

4
4
6
9
10
12
15,4
19.4

ha
mm

45
6

6,7

ho
mm

4
5,5

6

8

9,75
10,5

12

mm
58

Nennlange L
mm

250
250

250
250
250
250
250
250

Nennlénge L
mm

250
250

250
500
250
500
1000

250
500

250
500
1000
250
500
1000

500
1000
1500

250

500
1000

500
1000
1500

250

500
1000

500
1000
1500

250

500
1000

Gewicht

Gewicht

g
8

11

32
63
75
149
300

31
61

72
140
285

92
186
400

157
312
466
127
254
500

243
489
735
198
397
800

385
172
1146
400
800
1600
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