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§ E Gegeniiber dem Steilkegel hat die HSK-Schnittstelle Compared to the steep taper the HSK has the
== folgende Vorteile: following advantages:
D
=2
- Hohe Wiederholgenauigkeit beim Einwechseln von Werkzeugen — High repetition accuracy when clamping tools into spindle
— Feste axiale Positionierung durch Plananlage — Fix axial positioning by flat contact surface
- Eignung fiir hohe Drehzahlen — Suitable for high speed cutting
— Kein Anzugsbolzen notwendig — No pull stud necessary
— Inkl. Codetragerbohrung (nur HSK-A) - Incl. bore for data chip (only HSK-A)
Werkstoff: Material:
- Spezieller Einsatzstahl fiir hoch beanspruchte Bauteile - Special case-hardening steel for highly stressed parts
- Oberflachenhérte: 58-2 HRC - Surface hardness: 58-2 HRC
- Zugfestigkeit im Kern mind. 1000 N/mm? - Tensile strength in core min. 1000 N/mm?
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HSK-E 25 19,006 —/- M8x1 -/~
HSK-A/E 32 32 26 24,007 10/- 16 15 20 3,2 7,05 7 M10x1 5,4/~
HSK-A/E 40 40 34 30,007 10/~ 20 15 20 4 8,05 7 M12x1  5,3/-
HSK-A/E 50 50 42 38,009 10/~ 25 16 26 5 10,54 7 Miéxl  5,2/-
HSK-A 63 63 53 48,010 10/~ 32 16 26 6,3 1254 7 M18x1  5/-
HSK-A 80 80 67 60,012 10/~ 40 16 26 8 16,04 7 M20x1,5 5/-
HSK-A 100 100 85 75,013 10/~ 50 16 29 10 20,02 7 M24x1,5 4,9/-
HSK-A 125 125 111 95,016 10/~ 63 16 29 12,5 2502 7 M30x1,5 4,8/-
HSK-A 63/80 HSKF HSK-F 80M
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HSK-A 63/80 48,010 10/~ 32 26 1254 7 M18x1  5/-
HSK-F 63 63 oS 38,009 — 25 16 26 5 = = = =
HSK-F 80M 80 78 48,010 — 32 16 26 6,3 = = M8l  —
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RUNDLAUFGENAUIGKEIT/RUNOUT ACCURACY
DIN 69893
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Rundlauf-
Runout

ProgrammiermaB/Gage length A < 160 A =160
max. zuldssige Rundlauftoleranzen/max. runout tolerance in mm _—
Schrumpffutter/Shrink fit chuck 0,003 0,004
Mini Shrink 0,003 0,004
Spannzangenfutter ER/Collet chuck ER 0,003 0,004
Power Collet Chuck 0,003 0,004
High Precision Collet Chuck 0,003 0,003
HGFutter/High precision chuck 0,003 0,003
Weldon-Aufnahme/Weldon tool holder 0,003 0,004
Messerkopf-Aufnahme/Face mill arbor 0,006 0,006
Kombiaufsteckfraserdorn/Combination shell end mill arbor 0,006 0,006
Whistle-Notch-Aufnahme/Whistle Notch tool holder 0,003 0,004
Zwischenhiilse fiir Morsekegel/Adapter for Morse taper 0,008 —



SIND SIE BEREIT FUR DIE GENERATION EFFIZIENZ?

Sparen Sie an der richtigen Stelle?

Fiir eine effiziente Zerspanung miissen alle Einsparungspotenziale
genutzt werden. Wo aber liegen diese Potenziale wirklich?
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| Die Wuchtgiite:
Feingewuchtet auf G2,5 bei 25.000 1/min
So setzen sich in etwa die Kosten fiir ein Werkstiick zusammen:

Maschinenkosten mit Bediener
Nebenzeiten)

Der Schaft: |

' Werkstoff, Rohmaterial ca. 15% |
¢ s. Durch optimale |

Werkzeuge ca. 4

Ausfuhrungen ab Lager '5
Angenommen, Sie kdnnten bei Spannzeugen, Werkzeugen oder | The shank:
Maschinenlaufzeiten 50% einsparen. |

Dann hitten Sie folgende Einsparungspotenziale:

100% 99,5%
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Ergebnis: Die Kosten fiir Werkzeuge und Werkzeugaufnahmen
sind nahezu bedeutungslos. Selbst bei einer Einsparung von
50% andern sich die Gesamtkosten kaum.

Wesentliche Einsparungen lassen sich aber bei der Maschinenlaufzeit
erzielen. Dieses Potenzial lasst sich nur ausschopfen, wenn der
Zerspanungsprozess optimiert wird.

Spannzeuge von HAIMER fiir mehr Effizienz Der HSK
in der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung: Alle F T itet

- GrioBeres Zerspanvolumen
- Langere Werkzeugstandzeit Al U surfaces finefinished
= Kiirzere Bearbeitungszeiten
- Hohe Rundlaufgenauigkeit
- Bessere Oberflichen

- Hohe Zuverldssigkeit
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ARE YOU READY FOR GENERATION EFFICIENCY?

Zu Ende gedacht: | Die Rundlaufgenauigkeit:
Kiihimittelzufihrung bis an die ' | Hochste Anspriiche auch
Schneide. Cool Jet fir | | bei langen Ausfilhrungen

optimale Spanabfuhr | |

Runout accuracy:
Thought right through: | Top standards,
Coolant supply.all the w. | f

Die Langeneinstellung:

Mit Einst

feder fiir pra

Length adjustment:

With back-up screw or fen

for precision length presetting

Feinwuchten nach Werkzeugwechsel:
StandardmaBig Gewinde
fir Wuchtschrat

| Fine balancing after tool change:

| Standard threads for balancing screws

Das Innenleben:
Alle Aufnahmen sind durchgebohrt fiir Innenkihlung

The inside:
| All holders are drilled through for internal c

Are you saving costs at the right place?

For machining efficiently all potentials for savings must be
exploited. But where are these potentials?
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Roughly, the costs of a work piece are composed as following:
Machine costs with operator
machining time and idle time) approx. 50%

I Raw material approx. 15%
appr

Assumed you could save 50% at tool holders, tooling and
machining time.

As a result the potentials for savings are:

100% 99,5%
100 1% ’ 05% 98%
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The result: The costs for tooling and tool holders are nearly
meaningless. Even by savings of 50% the total costs remain
nearly the same.

Essential savings can be reached by minimizing the machining time. This
potential only can be exploited when the cutting process is optimized.

Tool holders from HAIMER for more efficiency
at high speed machining:

- Higher cutting capacity

- Extended tool life

= Shorter machining times

= High runout accuracy

- Better surface

- High reliability of the whole process
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HAIMER.

HSK-A32 - DIN 69893-1

SCHRUMPFFUTTER/SHRINK FIT CHUCK

Verwendung:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

DIN 69893-1

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kiihimittelrohr
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehartet 54-2 HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz h6

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 426)

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425)

QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
(2.5 25.000 1/min
oder/orU<1 gmm

™ Alle Funktionsfiachen feinbearbeitet

™ All functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN

More accurate than DIN

Use:
Suitable for all shrinking units.

DIN 69893-1

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Included in delivery: Shrink fit chuck with backup screw, without coolant tube
— Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

— For HSS and solid carbide tools

— Shank tolerance h6

- Cooling with Cool Jet for an extra charge (see page 426)

— Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424,/425)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/Standard version, similar to DIN 69882-8

Spann/Clamping @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]

MaB/Length A [mm] kurz/short 600
Bestell-Nr./Order No.A32.140... % .03

Zubehdr/Accessories
Schrumpfverldngerungen/Shrink fit extensions

Wuchtschrauben/Balance screws

600 600 702 702 802
.04 .05 .06 .08 .10

Siehe Seite 654/See page 654

Siehe Seite 685/See page 685

KiihImittelrohr/Coolant tube @ Bestell-Nr./Order No. 85.700.32

Reduzierhiilsen/Reduction sleeves

Siehe Seite 683/See page 683

Langeneinstellschrauben/Back-up screws % Siehe Seite 686/See page 686

Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores

Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./incl. Cool Jet

Siehe Seite 426/See page 426

Bestell-Nr./Order No. 91.100.40 Siehe Seite 424/See page 424
Bestell-Nr./Order No. 91.100.41  Siehe Seite 424/See page 424

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr/

m Without back-up screw, without threads for balancing screws, with slits along the clamping bore for cooling from outside
2) Ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/Without threads for balancing screws



SPANNZANGENFUTTER TYP ER/COLLET CHUCK ER

HSK-A32 - DIN 69893-1

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

G2.5 25.000 1/min
oder/or U<1 gmm

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
® All functional surfaces fine machined

 Genauer als DIN

ER
2D

& More accurate than DIN

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499).

DIN 69882-6

— Gehartet 54-2 HRC

Lieferumfang:

— komplett mit Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbe-
schichtung fiir erhohte Spannkraft)

— MaB L vergroBerbar auf Anfrage

Use:
For clamping tools with cylindrical shank in collets according to ISO 15488
(formerly DIN 6499).

DIN 69882-6

- Hardened 54-2 HRC

Included in delivery:

- Locknut type HS (High-Speed, fine balanced, with slide coating for higher
clamping forces)

- Enlarging of size L upon request

ER

@ D [mm]
Spannbereich/Clamping range [mm]

L [mm]
MaB/Length A[mm]  ultrakurz/ultra short 551 —
Bestell-Nr./Order No. A32.025... % .16 .25
MaB/Length A [mm] kurz/short 80 80
Bestell-Nr./Order No. A32.020... % .16 .25
Zubehor/Accessories
Spannzangen ER/Collets ER @ Siehe Seite 664/See page 664
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets W‘Hh’i" Siehe Seite 658/See page 658
Spannmutter (vorgewuchtet)/Locknut (pre-balanced)
GroBe/Size ER 16 ER 25
Bestell-Nr./Order No.83.912... E .16 .25
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Chuck nut HS (fine-balanced)
GroBe/Size ER 16 ER 25
Bestell-Nr./Order No.83.912... E .16.HS .25.HS
Gabelschliissel/Fork wrench
GroBe/Size ER 16 —
Bestell-Nr./Order No. 84.200... > .16
Spannschliissel/Clamping wrench
GroBe/Size — ER 25
Bestell-Nr./Order No. 84.200... = .25
Wuchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size lang/iiberlang/long/oversize ER 16 ER 25
Bestell-Nr./Order No. 79.350... @ .22 .32
Einstellschraube/Adjusting screw
GroBe/Size ER 16 ER 25
Bestell-Nr./Order No. 85.800... % .34 .34

Kiihimittelrohr/Coolant Tube
Bestell-Nr./Order No. 85.700.32 —

Schrumpfverldngerungen/Shrink fit extensions

1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/Without thread for back-up screw

Siehe Seite 654/See page 654
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HAIMER.

POWER COLLET CHUCK
HSK-A32 - DIN 69893-1

—

QUALITATSPASS

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
\ U<1gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

7

™ All functional surfaces fine machined
™ Genauer als DIN

2D

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hchste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

- Gehartet 54-2 HRC

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

™ More accurate than DIN

The Power Collet Chuck is the collet chuck for the highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening fea-
tures, giving more protection to machines, spindles and tools.
The universal Power Collet Chuck is a unique high performance chuck
that can also be used with standard collets.

- High runout accuracy: 0,003 mm at 3xD with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

- Hardened 54-2 HRC

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

- Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets on pages 668

ER
@ D [mm]
Spannbereich/Clamping range [mm]
L [mm]
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short EEHEW@ 50 60
Bestell-Nr./Order No.A32.025... .16.3 .25.3
Zubehdr/Accessories
Power Collet Spannmutter/Locknut (fine-balanced)
GroBe/Size % ER 16 ER 25
Bestell-Nr./Order No. 83.914... .16 .25
Power Collet Spannschliissel/Clamping wrench Siehe Seite 671/See page 671
q/jj
Torque Master Drehmomentschliissel/Torque Master torque wrench Siehe Seite 670/See page 670
Bestell-Nr./Order No. 84.600.00 — o/
Power Collet Spannzangen/Power Collets Siehe Seite 668/See page 668
Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock Siehe Seite 669/See page 669
Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets Siehe Seite 669/See page 669

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets

Siehe Seite 658/See page 658



HIGH PRECISION COLLET CHUCK
HSK-A32 - DIN 69893-1

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
U<1gmm

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN
& More accurate than DIN

Das High Precision Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir
hdchste Zerspanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.
Das optimierte Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe
Steifigkeit mit Schwingungsdampfung und Gerauschreduzierung. Das
schont Maschine, Spindel und Werkzeug. Das Futter ist speziell ge-
eignet fiir die Mikro- und Feinbearbeitung (z.B. in der Medizintechnik
und Uhrenindustrie).

— Mit speziell beschichteter Glattmutter bestméglich gewuchtet < 1 gmm

— Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

— Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

— Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm)]
L [mm]

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short
Bestell-Nr./Order No.A32.025...

Zubehdr/Accessories

High Precision Glattmutter (feingewuchtet)/High Precision Smooth Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.914... I:“ .16.1
Rollenspannschliissel/Roller bearing wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.650... .16.1

Spannzangen ER/Collets ER

=

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets \““.Hﬂ"

Power Collet Spannzangen/Power Collets

50
%HH .16.3.HP

The High Precision Collet Chuck is the collet chuck for highest metal
removal rates in high-speed cutting. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening and
noise-reducing features, giving more protection to machines, spin-
dles and tools. The chuck is especially suitable for micro and fine
machining (e.g. in the medical or watchmaking industry)

— With a specially coated smooth locknut, balanced at < 1 gmm

— High runout accuracy: 0,003 mm at 3 x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

— Optional: Cool Jet bores on Power Collets

— Product range of Power Collets see page 668

60
.25.3.HP

Siehe Seite 672/See page 672

ER 25 ER 32
.25.1 321

Siehe Seite 672/See page 672
.25.1 .32.1

Siehe Seite 664/See page 664
Siehe Seite 659/See page 659

Siehe Seite 668/See page 668

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets
Bestell-Nr./Order No. 91.100.27

Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 669/See page 669
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HAIMER.

WELDON-AUFNAHME/WELDON TOOL HOLDER
HSK-A32 - DIN 69893-1
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QUALITATSPASS

™ Aufnahme feingewuchtet

M ™ Chuck fine balanced
| G2.5 25.000 1/min
oder/or U<1 gmm
® Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

™ All functional surfaces fine machined

 Genauer als DIN
 More accurate than DIN
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Verwendung: Use:

Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache For clamping cutters with cylindrical shank and Weldon flat according to
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB. DIN 1835-B and DIN 6535-HB.

DIN 69882-4 DIN 69882-4

- Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC

- Lieferumfang: mit Spannschraube, ohne Kiihimittelrohr — Delivery: with clamping screw, without coolant tube

— Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis - Cooling with Cool Jet for an extra charge

MaB/Length A [mm] kurz/short
Bestell-Nr./Order No. A32.000...

Spann/Clamping @ D1 [mm] 0]
@ D2 [mm] 28

60 60 65

% .06 .08 .10

Zubehdr/Accessories

Spannschraube/Clamping screw Siehe Seite 691/See page 691
Spann @/Clamping @ % 06 08 10
Bestell-Nr./Order No. 85.100... .06 .08 .10

Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores Siehe Seite 426/See page 426

Bestell-Nr./Order No. 91.100.24




HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/SHRINK FIT CHUCK
HSK-A40 - DIN 69893-1

Langeneinstellschraube mit
Kiihimitteldurchfiihrung
Adjustable Back-up Screw with
flats for coolant drainage

4.5°

Gewinde fiir Wuchtschrauben
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CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

G2.5 25.000 1/min

oder/or U<1 gmm
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
® All functional surfaces fine machined
 Genauer als DIN
& More accurate than DIN

2D2
2 D3

0D

Verwendung: Use:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. Suitable for all shrinking units.

DIN 69893-1

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kiihimittelrohr
— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehartet 54-2 HRC

— Fiir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz hé

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 426)

— Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425)

DIN 69893-1

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Included in delivery: Shrink fit chuck with backup screw, without coolant tube
— Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

- For HSS and solid carbide tools

— Shank tolerance h6

- Cooling with Cool Jet for an extra charge (see page 426)

- Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424/425)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/Standard version, similar to DIN 69882-8

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short % 60V 60V 60V 80 80 80 90 90 90
Bestell-Nr./Order No. A40.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12 .14 .16

12) 2) 2) — —

Bestol N, Order NoA0147.. 15 11 031 o041 051 o5 08 a0 12
MaB/Length A[mm]  ZG130 % 1302 1307 1302 130 130 130 130 — —
Bestell-Nr./Order No. A40.144... .03.1 .041 .051 .06 .08 .10 12

Zubehor/Accessories
Schrumpfverlangerungen/Shrink fit extensions

Wuchtschrauben/Balance screws
Kiihimittelrohr/Coolant tube
Reduzierhiilsen/Reduction sleeves
Langeneinstellschrauben/Back-up screws
Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores

Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./incl. Cool Jet

Bestell-Nr./Order No. 85.700.40

Bestell-Nr./Order No. 91.100.40
Bestell-Nr./Order No. 91.100.41

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr/
Without back-up screw, without threads for balancing screws, with slits along the clamping bore for cooling from outside

2) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, ohne Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr/
Without back-up screw, without threads for balancing screws, without slits along the clamping bore for cooling from outside

Siehe Seite 654/See page 654

Siehe Seite 685/See page 685

Siehe Seite 683/See page 683
Siehe Seite 686/See page 686
Siehe Seite 426/See page 426

Siehe Seite 424/See page 424
Siehe Seite 424/See page 424

323



=
@
£
=
<
£
3 2
S8
= 2=
@S
==

o
DS
= -

m 1) Durchgebohrt/Drilled through

HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/COLLET CHUCK ER

HSK-A40 - DIN 69893-1

ER
2D

QUALITATSPASS

IZ(Aufnahmekérper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
G2.5 25.000 1/min
oder/orU<1 gmm

o Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach 1ISO 15488 (friiher: DIN 6499).

DIN 69882-6
Gehartet 54-2 HRC
Lieferumfang:

— komplett mit Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbe-

schichtung fiir erhohte Spannkraft)
- MaB L vergroBerbar auf Anfrage

Use:

™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN

For clamping tools with cylindrical shank in collets according to ISO 15488

(formerly DIN 6499).

DIN 69882-6
- Hardened 54-2 HRC
Included in delivery:

- Locknut type HS (High-Speed, fine balanced, with slide coating for higher

clamping forces)

- Enlarging of size L upon request

ER 32

@ D [mm] 50
Spannbereich/Clamping range [mm] 1,5-20,0

L [mm] 47
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short %ﬂg 60" 60" 700 70v
Bestell-Nr./Order No.A40.025... 11 .16 .25 .32
MaB/Length A [mm] kurz/short — 80 80 —
Bestell-Nr./Order No. A40.020... % .16 .25
Zubehor/Accessories
Spannzangen ER/Collets ER % Siehe Seite 664/See page 664
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets W"H}" Siehe Seite 658/See page 658

e J[¥

Spannmutter (vorgewuchtet)/Locknut (pre-balanced)
GroBe/Size g ER 11 ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No.83.912... ' 11 .16 .25 .32
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Chuck nut HS (fine-balanced)
GroBe/Size E — ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No.83.912... .16.HS .25.HS .32.HS
Gabelschliissel/Fork wrench
GroBe/Size 5 ER 11 ER 16 — —
Bestell-Nr./Order No. 84.200... 11 .16
Spannschliissel/Clamping wrench
GroBe/Size 5 — — ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No. 84.200... .25 .32
Wuchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size lang/iiberlang/long/oversize @ — ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No. 79.350...2 .19 .28 .32
Einstellschraube/Adjusting screw
GroBe/Size % — ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No. 85.800... .34 .34 .35

Kiihimittelrohr/Coolant Tube
Bestell-Nr./Order No. 85.700.40
Schrumpfverlangerungen/Shrink fit extensions

Siehe Seite 654/See page 654




POWER COLLET CHUCK
HSK-A40 - DIN 69893-1

CERTIFICATE OF QUALITY

EfAufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
U<1gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

& All functional surfaces fine machined

 Genauer als DIN

™ More accurate than DIN

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

— Hohe Steifigkeit

— Gehartet 54-2 HRC

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

— Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

— Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm]

The Power Collet Chuck is the collet chuck for the highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening fea-
tures, giving more protection to machines, spindles and tools.
The universal Power Collet Chuck is a unique high performance chuck
that can also be used with standard collets.

- High runout accuracy: 0,003 mm at 3x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

- Hardened 54-2 HRC

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

— Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets on pages 668

L [mm]

ultrakurz/ultra short 50
.16.3

MaB/Length A [mm]
Bestell-Nr./Order No. A40.025...

60 70
.25.3 .32.3

___

MaB/Length A [mm] kurz/short : IE‘ 80
Bestell-Nr./Order No. A40.020... .16.3
Zubehdr/Accessories

Power Collet Spannmutter/Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size % ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.914... .16

Power Collet Spannschliissel/Clamping wrench
q/jj

Torque Master Drehmomentschliissel/Torque Master torque wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.600.00
Power Collet Spannzangen/Power Collets

— o —

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets

.25.3 .32.3
ER 25 ER 32
.25 .32

Siehe Seite 671/See page 671
Siehe Seite 670/See page 670
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 658/See page 658
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HAIMER.

HIGH PRECISION COLLET CHUCK
DIN 69893-1

HSK-A40

Das High Precision Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir
hdchste Zerspanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.
Das optimierte Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe
Steifigkeit mit Schwingungsdampfung und Gerauschreduzierung. Das
schont Maschine, Spindel und Werkzeug. Das Futter ist speziell ge-
eignet fiir die Mikro- und Feinbearbeitung (z.B. in der Medizintechnik
und Uhrenindustrie).

- Mit speziell beschichteter Glattmutter bestméglich gewuchtet < 1 gmm

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Héhere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm]
L [mm]

MaB/Length A [mm]  ultrakurz/ultra short
Bestell-Nr./Order No. A40.025...

QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
U<1gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN

50
Ha .16.3.HP

The High Precision Collet Chuck is the collet chuck for highest metal
removal rates in high-speed cutting. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening and
noise-reducing features, giving more protection to machines, spin-
dles and tools. The chuck is especially suitable for micro and fine
machining (e.g. in the medical or watchmaking industry)

— With a specially coated smooth locknut, balanced at < 1 gmm

— High runout accuracy: 0,003 mm at 3 x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

— Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets see page 668

25 32
42 50
2,0-16,0 2,0-20,0
38,5 47
60 70
.25.3.HP .32.3.HP

___

MaB/Length A [mm] kurz/short
Bestell-Nr./Order No. A40.020...

HaBo

Zubehdr/Accessories

High Precision Glattmutter (feingewuchtet)/High Precision Smooth Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.914... D] .16.1
Rollenspannschliissel/Roller bearing wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.650... =0 .16.1

Spannzangen ER/Collets ER

=

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets \\WQIHI"

Power Collet Spannzangen/Power Collets

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27

.16.3.HP

.25.3.HP .32.3.HP

Siehe Seite 672/See page 672

ER 25 ER 32
.25.1 .32.1

Siehe Seite 672/See page 672
.25.1 .32.1

Siehe Seite 664/See page 664
Siehe Seite 659/See page 659
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 669/See page 669



HAIMER.

WELDON-AUFNAHME/WELDON TOOL HOLDER
HSK-A40 - DIN 69893-1
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CERTIFICATE OF QUALITY =
™ Aufnahme feingewuchtet | —
™ Chuck fine balanced ‘ -9
(2.5 25.000 1/min /I | W =)
oder/or U<1 gmm . g
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet ” I R S
™ All functional surfaces fine machined
™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN
Verwendung: Use:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache For clamping cutters with cylindrical shank and Weldon flat according to
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB. DIN 1835-B and DIN 6535-HB.
DIN 69882-4 DIN 69882-4
— Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC
— Lieferumfang: mit Spannschraube, ohne Kiihimittelrohr — Delivery: with clamping screw, without coolant tube
— Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis - Cooling with Cool Jet for an extra charge

MaB/Length A [mm] kurz/short
Bestell-Nr./Order No. A40.000...

Spann/Clamping @ D1 [mm] 08 16
@ D2 [mm] 28 48

% 60 60 60 70 75 75

.06 .08 .10 12 6

.14 1

Zubehor/Accessories

Spannschraube/Clamping screw

Spann @/Clamping @ @ 06 08 10 12 14 16
Bestell-Nr./Order No. 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14

Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores Siehe Seite 426/See page 426

Bestell-Nr./Order No.91.100.24
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HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/FACE MILL ARBOR

HSK-A40 - DIN 69893-1

QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

® Chuck body fine balanced
G2.5 25.000 1/min
oder/orU<1 gmm

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

™ Al functional surfaces fine machined

© Genauer als DIN

™ More accurate than DIN

gDl
@ D2

Verwendung:
Zur Aufnahme von Messerkopfen und Frasern mit Quernut DIN 1880.

DIN 69882-3

- Gehartet 54-2 HRC

— Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, ohne Kiihimittelrohr

- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]

MaB/Length A [mm] kurz/short
Bestell-Nr./Order No. A40.050...

E% ?J?B.KKB

Zubehor/Accessories

Fraseranzugschraube/Tightening bolt

GroBe/Size D1 @E 16
Bestell-Nr./Order No. 85.300... .16
Schliissel/Wrench

GroBe/Size D1 16
Bestell-Nr./Order No. 84.400... = .16
Wuchtringe/Balancing index rings

GroBe/Size D1 @ 16
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .36

Use:
For holding face mill cutters and cutters with radial driving slot DIN 1880.

DIN 69882-3

- Hardened 54-2 HRC

- Included in delivery: tightening bolt, without coolant tube

— With coolant exit bores on the end face for milling cutters with central cooling

60
.22.KKB

22
22

22

22
.48



HAIMER.

KOMBIAUFSTECKFRASERDORN/COMBINATION SHELL END MILL ADAPTER
HSK-A40 - DIN 69893-1
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CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
G2.5 25.000 1/min
oder/or U<1 gmm = 8‘
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet SIS
™ All functional surfaces fine machined
™ Genauer als DIN 1
™ More accurate than DIN
Verwendung: Use:
Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel- For clamping shell end mills DIN 841 and DIN 1880 as well as angular milling
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830. cutters DIN 842 and cutters DIN 1830.
DIN 69882-2 DIN 69882-2
— Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC
— Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und - Included in delivery: tightening bolt, driving ring and feather key, without
Passfeder, ohne Kiihimittelrohr coolant tube
- Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis - Coolant bores on front side for an extra charge

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short 50 50
Bestell-Nr./Order No. A40.040... % .16 .22
Zubehor/Accessories
Fraseranzugschraube/Tightening bolt
GroBe/Size D1 @E 16 22
Bestell-Nr./Order No. 85.300... .16 .22
Schiliissel/Wrench
GroBe/Size D1 16 22
Bestell-Nr./Order No. 84.400... .16 .22
Passfeder/Feather key
GroBe/Size D1 16 22
Bestell-Nr./Order No. 85.400... .16 .22
Mitnehmerring/Driving ring
GroBe/Size D1 % 16 22
Bestell-Nr./Order No. 85.200... .16 .22

Wauchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size D1 lang/iiberlang/long/oversize @ 16 22
Bestell-Nr./Order No. 79.350...

Kiihimittelrohr/Coolant tube
Bestell-Nr./Order No. 85.700.63
Kiihlkanalbohrungen/Coolant bores
Bestell-Nr./Order No.91.100.03
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HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/SHRINK FIT CHUCK
HSK-A50 - DIN 69893-1
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== = QUALITATSPASS
n i : ™ Aufnahmekorper feingewuchtet
1 ™ Chuck body fine balanced
(2.5 25.000 1/min
_ } % ,,,,, H, El a2 oder/orU<1 gmm
SIS S ™ Alle Funktionsfléichen feinbearbeitet
/| ™ All functional surfaces fine machined
T ) ™ Genauer als DIN
10 More accurate than DIN
L
Verwendung: Use:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. Suitable for all shrinking units.
DIN 69893-1 DIN 69893-1
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben - With threaded holes in order to balance with balancing screws
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kiihimittelrohr - Included in delivery: Shrink fit chuck with backup screw, without coolant tube
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — Heat resistant hot-working steel
- Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC
- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge - For HSS and solid carbide tools
- Schafttoleranz h6 — Shank tolerance h6
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 426) - Cooling with Cool Jet for an extra charge (see page 426)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425) — Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424,/425)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/Standard version, similar to DIN 69882-8

Spann/Clamping @ D1 [mm] 04 06 08 12 14 16
@ D2 [mm] 10 21 21 24 27 27
@ D3 [mm] — 27 27 32 34 34
L [mm] 12 36 36 47 47 50
MaB/Length A [mm] kurz/short % 60" 60V 60V 80 80 85 90 90 95
Bestell-Nr./Order No.A50.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12 .14 .16
MaB/Length Almm]  ZG120 E[ﬁl:D 1202 1202 1202 120 120 120 120 — 120
Bestell-Nr./Order No.A50.147... .03.1 .041 .05.1 .06 .08 .10 12 .16
MaB/Length A[mm]  ZG130 1302 1302 1302 130 130 130 130 — 130
Bestell-Nr./Order No.A50.144... EEE .03.1 .041 .051 .06 .08 .10 12 .16

Zubehdr/Accessories

Schrumpfverlangerungen/Shrink fit extensions Siehe Seite 654/See page 654

Wuchtschrauben/Balance screws Siehe Seite 685/See page 685

Kiihimittelrohr/Coolant tube @ Bestell-Nr./Order No. 85.700.50

Reduzierhiilsen/Reduction sleeves

Siehe Seite 683/See page 683

Langeneinstellschrauben/Back-up screws % Siehe Seite 686/See page 686

Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores Siehe Seite 426/See page 426
Cool Flash

Bestell-Nr./Order No. 91.100.40 Siehe Seite 424/See page 424
Cool Flash Upgrade inkl./incl. Cool Jet

Bestell-Nr./Order No. 91.100.41 Siehe Seite 424/See page 424

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr/
Without back-up screw, without threads for balancing screws, with slits along the clamping bore for cooling from outside

2) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, ohne Schiitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr/
m Without back-up screw, without threads for balancing screws, without slits along the clamping bore for cooling from outside



HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/COLLET CHUCK ER
HSK-A50 - DIN 69893-1
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CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

G2.5 25.000 1/min

oder/or U<1 gmm
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
® All functional surfaces fine machined
 Genauer als DIN
& More accurate than DIN

Verwendung: Use:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen For clamping tools with cylindrical shank in collets according to ISO 15488

nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499). (formerly DIN 6499).

DIN 69882-6 DIN 69882-6

— Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC

Lieferumfang: Included in delivery:

— komplett mit Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbe- - Locknut type HS (High-Speed, fine balanced, with slide coating for higher
schichtung fiir erhohte Spannkraft) clamping forces)

— MaB L vergréBerbar auf Anfrage - Enlarging of size L upon request

ER
@ D [mm]
Spannbereich/Clamping range [mm)]
L [mm]
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short ‘H% 60V 60V 700 80v
Bestell-Nr./Order No.A50.025... 11 .16 .25 . .40
MaB/Length A [mm] kurz/short — 1002 100 120
Bestell-Nr./Order No. A50.020... % .16 .25 q .40
Zubehor/Accessories
Spannzangen ER/Collets ER % Siehe Seite 664/See page 664
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets &\‘th’iil Siehe Seite 658/See page 658
Spannmutter (vorgewuchtet)/Locknut (pre-balanced)
GroBe/Size E ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No.83.912... .16 .25 .32
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Chuck nut HS (fine-balanced)
GroBe/Size E ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No.83.912... .16.HS .25.HS .32.HS
Gabelschliissel/Fork wrench
GroBe/Size 5 ER 16 — —
Bestell-Nr./Order No. 84.200... .16
Spannschliissel/Clamping wrench
GroBe/Size > — ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No. 84.200... .25 .32
Wuchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size lang/iiberlang/long/oversize @ ER11 ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./Order No. 79.350...2 19 22 .32 40 50
Einstellschraube/Adjusting screw
GroBe/Size % ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No. 85.800... .34 .34 .35
Kiihimittelrohr/Coolant Tube
Bestell-Nr./Order No. 85.700.50 @
Schrumpfverldngerungen/Shrink fit extensions Siehe Seite 654/See page 654
1) Durchgebohrt/Drilled through 331

2) Passende Wuchtringe Bestell-Nr./Suitable balancing index rings Order No. 79.350.28
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HAIMER.

POWER COLLET CHUCK
HSK-A50 - DIN 69893-1

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hchste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

- Gehartet 54-2 HRC

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

A
L =
QUALITATSPASS
IS\ — ™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
U<1gmm
Q - - - P
° = o ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
T W 4w = 4 All functional surfaces fine machined
™ Genauer als DIN
More accurate than DIN
N |

The Power Collet Chuck is the collet chuck for the highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening fea-
tures, giving more protection to machines, spindles and tools.
The universal Power Collet Chuck is a unique high performance chuck
that can also be used with standard collets.

- High runout accuracy: 0,003 mm at 3xD with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

- Hardened 54-2 HRC

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

- Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets on pages 668

ER

@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm]

L [mm]
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short 60
Bestell-Nr./Order No. A50.025... .16.3
Zubehdr/Accessories
Power Collet Spannmutter/Locknut (fine-balanced)
GroBe/Size % ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.914... .16

Power Collet Spannschliissel/Clamping wrench
q/jj

Torque Master Drehmomentschliissel/Torque Master torque wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.600.00
Power Collet Spannzangen/Power Collets

= o

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets

65 75

.25.3 .32.3
ER 25 ER 32
.25 .32

Siehe Seite 671/See page 671
Siehe Seite 670/See page 670
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 658/See page 658



HIGH PRECISION COLLET CHUCK
HSK-A50 - DIN 69893-1

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
U<1gmm

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

™ All functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN

& More accurate than DIN

Das High Precision Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir
hdchste Zerspanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.
Das optimierte Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe
Steifigkeit mit Schwingungsdampfung und Gerauschreduzierung. Das
schont Maschine, Spindel und Werkzeug. Das Futter ist speziell ge-
eignet fiir die Mikro- und Feinbearbeitung (z.B. in der Medizintechnik
und Uhrenindustrie).

— Mit speziell beschichteter Glattmutter bestméglich gewuchtet < 1 gmm

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, héhere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

— Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

— Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm]

L [mm]

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short
Bestell-Nr./Order No. A50.025...

Zubehdr/Accessories

High Precision Glattmutter (feingewuchtet)/High Precision Smooth Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.914... I:“ .16.1
Rollenspannschliissel/Roller bearing wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.650... .16.1

Spannzangen ER/Collets ER

=

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets \““.Hﬂ"

Power Collet Spannzangen/Power Collets

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27

60
% .16.3.HP

The High Precision Collet Chuck is the collet chuck for highest metal
removal rates in high-speed cutting. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening and
noise-reducing features, giving more protection to machines, spin-
dles and tools. The chuck is especially suitable for micro and fine
machining (e.g. in the medical or watchmaking industry)

— With a specially coated smooth locknut, balanced at < 1 gmm

— High runout accuracy: 0,003 mm at 3 x D with HAIMER Power Collets

— Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

— Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Optional: Cool Jet bores on Power Collets

— Product range of Power Collets see page 668

65 75
.25.3.HP

Siehe Seite 672/See page 672

ER 25 ER 32
.25.1 321

Siehe Seite 672/See page 672
.25.1 .32.1

Siehe Seite 664/See page 664
Siehe Seite 659/See page 659
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 669/See page 669
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HAIMER.

WELDON-AUFNAHME/WELDON TOOL HOLDER
HSK-A50 - DIN 69893-1
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QUALITATSPASS

™ Aufnahme feingewuchtet

™ Chuck fine balanced
(2.5 25.000 1/min
=] o oder/orU<1 gmm
I g g ™ Alle Funktionsfléichen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined
™ Genauer als DIN
More accurate than DIN
Verwendung: Use:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache For clamping cutters with cylindrical shank and Weldon flat according to
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB. DIN 1835-B and DIN 6535-HB.
DIN 69882-4 DIN 69882-4
- Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC
- Lieferumfang: mit Spannschraube, ohne Kiihimittelrohr — Delivery: with clamping screw, without coolant tube
— Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis - Cooling with Cool Jet for an extra charge

MaB/Length A [mm] kurz/short
Bestell-Nr./Order No. A50.000...

Spann/Clamping @ D1 [mm] 08 10 16
@ D2 [mm] 28 35 48
% 65 65 65 80 80 8
.06 .08 .10 12

0
.16 .20

Zubehor/Accessories

Spannschraube/Clamping screw

Spann @/Clamping @ % 06 08 10 16 20

Bestell-Nr./Order No. 85.100... .06 .08 .10 .14 .16

Cool Jet Bohrungen bei @ 6mm - @ 20mm/Cool Jet bores from @ 6mm - @ 20mm @ Siehe Seite 426/See page 426

Bestell-Nr./Order No.91.100.24



MESSERKOPF-AUFNAHME/FACE MILL ARBOR

HSK-A50 - DIN 69893-1

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
(2.5 25.000 1/min

oder/or U<1 gmm

%’eﬂ_ 1

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

e

@D1
@D2

™ All functional surfaces fine machined

 Genauer als DIN
 More accurate than DIN

Verwendung:
Zur Aufnahme von Messerkopfen und Frasern mit Quernut DIN 1880.

DIN 69882-3

— Gehartet 54-2 HRC

— Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, ohne Kiihimittelrohr

- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

Use:
For holding face mill cutters and cutters with radial driving slot DIN 1880.

DIN 69882-3

- Hardened 54-2 HRC

- Included in delivery: tightening bolt, without coolant tube

— With coolant exit bores on the end face for milling cutters with central cooling

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short !:‘MII" 50 60 60
Bestell-Nr./Order No. A50.050... 3L .16.KKB .22.KKB .27.KKB
MaB/Length A [mm] lang/long E:"’!’h 100 100 100
Bestell-Nr./Order No. A50.051... 2 : .16.KKB .22.KKB .27.KKB
MaB/Length A[mm]  iberlang/oversize o . 160 — —
Bestell-Nr./Order No. A50.052... Ml 1exks
Zubehor/Accessories
Fraseranzugschraube/Tightening bolt
GroBe/Size D1 @E 16 22 27
Bestell-Nr./Order No. 85.300... .16 .22 .27
Schiliissel/Wrench
GroBe/Size D1 16 22 27
Bestell-Nr./Order No. 84.400... .16 .22 27
Wuchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size D1 @ 16 22 27
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .36 .48 .60
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HAIMER.

KOMBIAUFSTECKFRASERDORN/COMBINATION SHELL END MILL ADAPTER
HSK-A50 - DIN 69893-1
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QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
(2.5 25.000 1/min
oder/orU<1 gmm

© Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

™ Al functional surfaces fine machined

[ ™ Genauer als DIN

™ More accurate than DIN

2Dl
@D2

Verwendung: Use:

Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel- For clamping shell end mills DIN 841 and DIN 1880 as well as angular milling

stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830. cutters DIN 842 and cutters DIN 1830.

DIN 69882-2 DIN 69882-2

- Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und - Included in delivery: tightening bolt, driving ring and feather key, without
Passfeder, ohne Kiihimittelrohr coolant tube

- Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis - Coolant bores on front side for an extra charge

Spann/Clamping @ D1 [mm] 22 27
@ D2 [mm] 40 48
L1 [mm] 31 33
L2 [mm] 19 21

MaB/Length A [mm] kurz/short 50 50 65

Bestell-Nr./Order No. A50.040... .16 .22 .27

Zubehor/Accessories

Fraseranzugschraube/Tightening bolt

GroBe/Size D1 @E 16 22 27

Bestell-Nr./Order No. 85.300... .16 .22 .27

Schliissel/Wrench

GroBe/Size D1 16 22 27

Bestell-Nr./Order No. 84.400... .16 .22 .27

Passfeder/Feather key

GroBe/Size D1 16 22 27

Bestell-Nr./Order No. 85.400... .16 .22 .27

Mitnehmerring/Driving ring

GroBe/Size D1 g 16 22 27

Bestell-Nr./Order No. 85.200... .16 .22 .27

Wuchtringe/Balancing index rings

GroBe/Size D1 lang/iiberlang/long/oversize @ 16 22 27

Bestell-Nr./Order No. 79.350... 32 .40 48

Kiihimittelrohr/Coolant tube
Bestell-Nr./Order No. 85.700.63
Kiihlkanalbohrungen/Coolant bores
Bestell-Nr./Order No.91.100.03




SCHRUMPFFUTTER/SHRINK FIT CH
HSK-Aé63 - DIN 69893-1

Gewinde fir Wuchtschrauben
Thread for Balance Screws

M6

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

HAIMER.

UCK

Langeneinstellschraube mit
Kihimitteldurchfiihrung

Adjustable Back-up Screw with flats
for coolant drainage
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G2.5 25.000 1/min

M :
oder/or U<1 gmm ‘ ‘ Tw, EJ g 8
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet * @ ] J 77777 - [SYIRSTIESY
® All functional surfaces fine machined \ [

™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN 10 Ir-n 1
A
L
Verwendung: Use:

Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

DIN 69893-1

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kiihimittelrohr
— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehartet 54-2 HRC

— Fiir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz hé

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 426)

— Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425)

Suitable for all shrinking units.

DIN 69893-1

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Included in delivery: Shrink fit chuck with backup screw, without coolant tube
— Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

- For HSS and solid carbide tools

— Shank tolerance h6

- Cooling with Cool Jet for an extra charge (see page 426)

- Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424/425)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/Standard version, similar to DIN 69882-8

Spann/Clamping @ D1 [mm] 04 05 06 (08 (10 (12 |14 18 25 |32
@ D2 [mm] 10 10 21 (21 |24 |24 |27 33 44 |44
@ D3 [mm] — — 27 |27 |32 |32 |34 42 53 |53
L [mm] 12 15 36 |36 (42 |47 |47 50 58 |58
MaB/Length A [mm]  kurz/short % 8o 80! 80" 8 80 8 90 90 95 95 100 115 120
Bestell-Nr./Order No. A63.140... .031 .041 .051 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Length A[mm]  ZG120 =E&I,== 120v  120v 1200 120 120 120 120 120 120 120 120 — —
Bestell-Nr./Order No. A63.147... By .031 .041 .051 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20
MaB/Length A [mm]  ZG130 B% 130 1300 130" 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
Bestell-Nr./Order No. A63.144... .03.1 .041 .051 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
MaB/Length A [mm]  Uberlang/oversize % - - — 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No. A63.142... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Length A[mm]  ZG200 % — — — 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./Order No. A63.146... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet (@ 3-5 mm Kiihlung durch Schlitze)/Standard version, with Cool Jet (3 3-5 mm Cooling with slits)

Spann/Clamping @ D1 [mm] 06 14 18 32

@ D2 [mm] 21 27 33 44

@ D3 [mm] 27 34 42 53

L [mm] 36 47 50 1
MaB/Length A [mm]  kurz/short % 802 80? 802 80 80 85 90 90 95 95 100 115 120
Bestell-Nr./Order No. A63.140... .03 .04 .05 .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .14.2 .16.2 .18.2 .20.2 .25.2 .32.2
MaB/Length A[mm]  ZG130 a% — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
Bestell-Nr./Order No. A63.144... .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .142 .16.2 .18.2 .20.2 .25.2

Standard-Ausfiihrung, mit Safe-Lock Auszugsicherung/Standard version, with Safe-Lock pull out protection

Spann/Clamping @ D1 [mm] 08 10 12 16 18

@ D2 [mm] 21 24 24 27 33

@ D3 [mm] 27 32 32 34 42

L [mm] 36 42 47 50 50
MaB/Length A [mm]  kurz/short % 802 80% 853 90? 90 953 953 100 1153 120%
Bestell-Nr./Order No.A63.140... .06.7 .08.7 .10.7 .27 .47 .16.7 .18.7 .20.7 .25.7 .32.7

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, ohne Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr/
Without back-up screw, without threads for balancing screws, without slits along the clamping bore for cooling from outside
2) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fir Kiihimittelzufuhr/
Without back-up screw, without threads for balancing screws, with slits along the clamping bore for cooling from outside
3) Mit Vorspannfeder/With tension spring
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HAIMER.

POWER SHRINK CHUCK
HSK-Aé63 - DIN 69893-1

‘F QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
© Chuck body fine balanced

(2.5 25.000 1/min
oder/or U<1 gmm

™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN

10 ™ Cool Jet, verschiieBbar
= ™ Cool Jet, can be sealed

4.5°

ool
aD2
@D3

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-  The Power Shrink Chuck is the shrink fit chuck for highest machining

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte capacity in high-speed manufacturing. The optimized design combines

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das high rigidity with dampening vibrations, therefore giving more pro-

schont Maschine, Spindel und Werkzeug. tection to machines, spindles and tools.

— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl - Heat resistant hot-working steel

- Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und - Increased machining capacity due to higher spindle speed, higher feed and
groBere Spantiefe larger cutting depth

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit — Shorter processing times, higher machining accuracy

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von - Quieter running, therefore better surface quality and protection of tools,
Werkzeug, Spindel und Maschine spindles and machines

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — With threaded holes in order to balance with balancing screws

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen — Cool Jet bores that can be sealed included

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425) - Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424,/425)

Die langen Ausfiihrungen (A=120, 130 und 160) mit schlanker Spitze  The long versions (A=120, 130 and 160) with slim tips are especially

sind besonders universell einsetzbar. versatile to use.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend - High rigidity, slim at the tip, dampen vibrations

— Hohe Spannkraft - High clamping force

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher- — Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling
maBen geeignet - Universal usage, saves space in tool magazine

- Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

Spann/Clamping @ D1 [mm] 14 16 18 25 32
@ D2 [mm] ultrakurz/ultra short 295 |295 [355 45 45
@ D3 [mm] ultrakurz/ultra short — — — 51 51
L [mm] ultrakurz/ultra short 48 49 49 57 59

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short =||I|= 700 70v 70V 700 759 75Y 759 759 851 851
Bestell-Nr./Order No.A63.145... 37 .06.3 .083 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .253 .32.3

@ D2 [mm] 21 24 27 27 33 44 44

@ D3 [mm] 53 53 53 53 53 53 53

L [mm] 36 47 47 50 52 1 58
MaB/Length A[mm]  ZG120 =\|\||=|= 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
Bestell-Nr./Order No.A63.147... 4] .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .163 .183 .203 .253 .32.3
MaB/Length A[mm]  ZG130 E\ﬂ|=|= 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./Order No.A63.144... )| .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3 .32.3
MaB/Length A[mm]  (berlang/oversize M=|= 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A63.142... "| .06.3 .083 .10.3 .12.3 .143 .16.3 .183 .20.3 .253 .32.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock/Power Shrink Chuck with Safe-Lock

Spann/Clamping @ D1 [mm] (0] 08 14 16 18 25 32
@ D2 [mm] ultrakurz/ultra short 22 22 295 |295 [355 45 45

@ D3 [mm] ultrakurz/ultra short —_ — — — 51 51

L [mm] ultrakurz/ultra short 38 48 49 49 57 59
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short =||I|= 700 70v 70V 700 759 75Y 759 759 851 851
Bestell-Nr./Order No.A63.145... .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37

@ D2 [mm] 21 24 27 27 33 44 44

0 D3 [mm] 53 53 53 53 53 53 53

L [mm] 36 47 47 50 52 1 58
MaB/Length A[mm]  ZG120 \I\I|=|= 120 120 120 120 120 120 120 120 120
Bestell-Nr./Order No.A63.147... ‘!"I .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 —
MaB/Length A[mm]  ZG130 I\I|=|= 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./Order No.A63.144... ‘!"l .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37
MaB/Length A[mm]  Uberlang/oversize I\I|=|= 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A63.142... “" .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37

m 1) Ohne Langeneinstellschraube/Without back-up screw



HEAVY DUTY CHUCK
HSK-Aé63 - DIN 69893-1

CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

(2.5 25.000 1/min
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
& All functional surfaces fine machined
 Genauer als DIN
 More accurate than DIN
 Cool Jet, verschlieBbar
® Cool Jet, can be sealed

Auch bei der Schwerzerspanung kdnnen jetzt endlich die Weldon-
Aufnahmen abgel6st werden. Das Heavy Duty Chuck ist das
Schrumpffutter fiir die extremen Fille. Die Kontur ist optimiert fiir
hdchste Steifigkeit und Haltekraft.

- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

— Gehartet 54-2 HRC

— Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes

- Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich
— Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 ym

- Verstéarkte AuBenkontur

— Schrumpfbar mit HAIMER Power Clamp 13 kW Schrumpfgerat
— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425)
— Ohne Langeneinstellschraube

=
l

@ D1

@ D2

For heavy machining applications it is now possible to replace the
Weldon tool holders finally. Heavy Duty Chuck is the shrink fit chuck
for extreme cases. The contour is optimized for highest rigidity and
clamping force.

- Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

- Smooth clamping of the tool shank

- No deformation at the tool shank after shrink process

- High runout accuracy: 3 pm

- Reinforced outer contour

- To shrink with HAIMER Power Clamp 13 kW shrink fit machine
- With internal groove in the clamping bore

— With threaded holes in order to balance with screws

— Cool Jet bores that can be sealed included

- Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424/425)
- Without back-up screw

Spann/Clamping @ D1 [mm] 20

@ D2 [mm] 46

L [mm] 53
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short % 80 80
Bestell-Nr./Order No.A63.145... .16.6 .20.6
MaB/Length A [mm]  kurz/short il 85 85
Bestell-Nr./Order No. A63.140... =\Eﬁ== .16.6 .20.6

Heavy Duty Chuck mit Safe-Lock/Heavy Duty Chuck with Safe-Lock

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short =!\=I|= 80 80
Bestell-Nr./Order No. A63.145... L .16.67 .20.67
MaB/Length A [mm] kurz/short =‘|‘|=|== 85 85
Bestell-Nr./Order No. A63.140... i .16.67 .20.67

Zubehdr/Accessories
Cool Flash

Bestell-Nr./Order No. 91.100.40 Siehe Seite 424/See page 424
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HAIMER.

MINI SHRINK
HSK-Aé63 - DIN 69893-1
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QUALITATSPASS
o ™ Aufnahme feingewuchtet
~ ™ Chuck fine balanced
G2.5 25.000 1/min
| S | I o H,,J,,,,, B gj & oder/orU<1 gmm
o Alle Funktionsfiachen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined
™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN
L
HSK-A63 HSK-A63
- Extrem schlanke Bauform — Extreme slim design
— Keine Storkanten — No disturbing edges
- Hochste Rundlaufgenauigkeit: 3 ym — Highest runout accuracy: 3 ym
- Prazision aus einem Guss - Also jobs difficult to access are penetrable
— Auch schwer zugangliche Stellen erreichbar — Optimum rigidity
- Optimale Steifigkeit - Ideal to shrink with the HAIMER Power Clamp
- |deal Schrumpfen mit HAIMER Power Clamp - For all solid carbide tools with shank tolerance h6
- Fiir alle HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6 - Heat resistant hot-working steel
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl - Hardened 54-2 HRC
— Gehartet 54-2 HRC — With 3° slope for dies and molds
— Mit 3° Schrage, passend fiir Formschragen - Extra slim version: extremely slim for fine machining and for jobs
- Extra schlank: extrem schlank fiir die Feinbearbeitung und an besonders very difficult to reach
schwer zuganglichen Stellen — Tool holders fine balanced
- Aufnahmen feingewuchtet — Delivery without coolant tube
- Lieferung ohne Kiihimittelrohr - Attention: Shrinking only with shrink and cooling adapter

- Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

Spann/Clamping @ D1 [mm]
@ D2 extra schlank/extra slim [mm)]

@ L [mm]
MaB/Length A[mm]  ZG80 %% 80 80 80 80
Bestell-Nr./Order No. extra schlank/extra slim A63.173... .06 .08 .10 12
MaB/Length A[mm]  ZG120 % 120 120 120 120
Bestell-Nr./Order No. extra schlank/extra slim A63.177... .06 .08 .10 12

Mini Shrink Schrumpf -und Kiihlhiilsen Mini Shrink shrink and cooling sleeve

— Schiitzen lhre Mini Shrink Futter vor Uberhitzung — Protect Mini Shrink chucks from overheating
— Verlangern die Lebensdauer Ihrer Schrumpffutter — Extend lifetime of shrink fit chucks

- Sichere und bedienerfreundliche Anwendung — Secure and user friendly handling

— Kiihlen mit Standard-Kiihlkorper — Cooling with standard cooling body

HAIMER 6 stendar

Passende Hiilsen fiir Mini Shrink Aufnahmen/Fitting sleeves for Mini Shrink chucks Bestell-Nr./Order No.
Extra schlank/Extra slim

GroBe/Size [mm] 206 208 210 212

Bestell-Nr./Order No.80.105.14.2... .04 .05 .06 .07

Sockel/Base 80.105.14.2.99
Satz mit Sockel (12-teilig)/Set with base (12 pcs) 80.105.14.2.00



POWER MINI SHRINK CHUCK
HSK-Aé63 - DIN 69893-1

CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahme feingewuchtet

 Chuck fine balanced

G2.5 25.000 1/min

oder/or U<1 gmm

@ D2

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
® All functional surfaces fine machined

 Genauer als DIN
& More accurate than DIN

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstérkt. Dadurch ist auch bei langer Auskragldnge eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelltem Werkzeug maglich.

- 2 Varianten: Standard (3 mm Wandstarke) und extra schlank
(1,5 mm Wandstarke)

— 3° Schrage im Bereich der Spitze

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

- Hitzebesténdiger Warmarbeitsstahl

— Gehartet 54-2 HRC

— Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

CERTIFICATE OF QUALITY

Power Mini Shrink Chuck is perfect for 5-axis-machining in the die &
mould and in the medical industry. Very slim at the top like the HAIM-
ER Mini Shrink Chucks, the Power Mini Shrink is reinforced at the
base. Thereby efficient milling is possible with an angled tool even at
long protruding lengths.

- 2 types: Standard (3 mm wall thickness) and extra slim (1.5 mm
wall thickness)

- 3° slope at the top

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

— For solid carbide tools with shank tolerance h6

— Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

- Attention: Shrinking only with shrink and cooling adapter

™ Aufnahme feingewuchtet
 Chuck fine balanced
G2.5 25.000 1/min
oder/or U<1 gmm

"'""’/%/

| D1

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

\l\l
& All functional surfaces fine machined

# Genauer als DIN
& More accurate than DIN

'///lllll/ /

Spann/Clamping @ D1 [mm] 03

@ D2 [mm] standard 09

@ D2 [mm] extra schlank/extra slim 06

T [mm] —

L [mm] ZG130 50
MaB/Length A[mm]  ZG130 i 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./Order No. standard A63.184... .03.8 04 8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
Bestell-Nr./Order No. extra schlank/extra slim A63.174... .03.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —
MaB/Length A[mm]  iberlang/oversize 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No. standard A63 182 .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
Bestell-Nr./Order No. extra schlank/extra slim A63.172... .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —
MaB/Length A[mm]  ZG200 [l 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./Order No. standard A63.186... .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
Bestell-Nr./Order No. extra schlank/extra slim A63.176... .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —

Zubehdr/Accessories

Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Shrink and cooling adapter for Mini Shrink

Siehe Seite 511/See page 511
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HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/COLLET CHUCK ER

HSK-Aé63 - DIN 69893-1

QUALITATSPASS

0 & Aufnahmekérper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
< I3 & g G2.5 25.000 1/min
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
— ™ Al functional surfaces fine machined
™ Genauer als DIN
L | ™ More accurate than DIN

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499).

DIN 69882-6

Lieferumfang:

- komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung fiir erhohte
Spannkraft); ohne Kiihimittelrohr

— Spannmutter Typ HS gegen Aufpreis

- MaB L vergréBerbar auf Anfrage

ER

@ D [mm]
Spannbereich/Clamping range [mm]

L [mm]

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short 8% 753’
Bestell-Nr./Order No.A63.025...

Use:
For clamping tools with cylindrical shank in collets according to ISO 15488
(formerly DIN 6499).

DIN 69882-6

Included in delivery:

- Locknut (balanced, with slide coating for higher clamping forces); without
coolant tube

- Locknut Type HS (High-Speed, fine balanced , with slide coating for higher
clamping forces) for an extra charge

- Enlarging of size L upon request

32

50
0,5-10,0 g | 1,5-20,0 2,5-26,0
46,5 47 53
753) 753) 753) 853’

_mn——_

MaB/Length A [mm] kurz/short % 100 100 100 100 120
Bestell-Nr./Order No.A63.020... 11 .16 .25 .32 .40
MaB/Length A[mm]  (berlang/oversize — 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A63.022... EH .16 .25 .32 .40

Zubehor/Accessories
Spannzangen ER/Collets ER %

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets \\\\“.}IHH"

Spannmutter (vorgewuchtet)/Locknut (pre-balanced)

GroBe/Size E ER11
Bestell-Nr./Order No.83.912... 11
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Chuck nut HS (fine-balanced)
GroBe/Size

Bestell-Nr./Order No.83.912...
Gabelschliissel/Fork wrench
GroBe/Size

Bestell-Nr./Order No. 84.200...
Spannschliissel/Clamping wrench
GroBe/Size

Bestell-Nr./Order No. 84.200...
Wuchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size lang/tiberlang/long/oversize @ —
Bestell-Nr./Order No.79.350...

Einstellschraube/Adjusting screw

GroBe/Size —
Bestell-Nr./Order No. 85.800... %
Kiihimittelrohr/Coolant Tube

Bestell-Nr./Order No. 85.700.63 @

Schrumpfverldangerungen/Shrink fit extensions

ER11

g
11
D—

1) Durchgebohrt/Drilled through
3) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/Without thread for back-up screw

Siehe Seite 664/See page 664

Siehe Seite 658/See page 658

ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
.16 .25 .32 .40
ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
.16.HS .25.HS .32.HS .40.HS
ER 16 — — —
.16
— ER 25 ER 32 ER 40
.25 .32 .40
ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
.28 42 .48 .50
ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
.34 .34 .35 .35

Siehe Seite 654/See page 654



POWER COLLET CHUCK
HSK-Aé63 - DIN 69893-1

CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

(2.5 25.000 1/min

oder/or U<1 gmm
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
® All functional surfaces fine machined
 Genauer als DIN
& More accurate than DIN

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

— Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, héhere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

— Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

— Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm]

The Power Collet Chuck is the collet chuck for the highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening fea-
tures, giving more protection to machines, spindles and tools.
The universal Power Collet Chuck is a unique high performance chuck
that can also be used with standard collets.

- High runout accuracy: 0,003 mm at 3x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

— Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets on pages 668

L [mm]

ultrakurz/ultra short 759
.16.3

MaB/Length A [mm]
Bestell-Nr./Order No.A63.025...

750 750
.25.3 .32.3

T I [ S I

MaB/Length A [mm] kurz/short % 100 100 100
Bestell-Nr./Order No. A63.020... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Length A [mm]  Uberlang/oversize % 160 160 160
Bestell-Nr./Order No. A63.022... .16.3 .25.3 .32.3
Zubehdr/Accessories

Power Collet Spannmutter/Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size % ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No. 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spannschliissel/Clamping wrench
q/jj

Torque Master Drehmomentschliissel/Torque Master torque wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.600.00
Power Collet Spannzangen/Power Collets

— o —

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets

1) Mit Langeneinstellschraube
With back-up screw

Siehe Seite 671/See page 671
Siehe Seite 670/See page 670
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 658/See page 658
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HAIMER.

HIGH PRECISION COLLET CHUCK
HSK-Aé63 - DIN 69893-1

QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
(2.5 30.000 1/min

| oder/orU<1 gmm

— ™ Alle Funktionsfiachen feinbearbeitet

™ All functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN

More accurate than DIN

@D

Das High Precision Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir
hdchste Zerspanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.
Das optimierte Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe
Steifigkeit mit Schwingungsdampfung und Gerauschreduzierung. Das
schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Mit speziell beschichteter Glattmutter bestméglich gewuchtet < 1 gmm

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm]

The High Precision Collet Chuck is the collet chuck for highest metal
removal rates in high-speed cutting. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening and
noise-reducing features, giving more protection to machines, spin-
dles and tools.

— With a specially coated smooth locknut, balanced at < 1 gmm

- High runout accuracy: 0,003 mm at 3 x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

- With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets see page 668

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short
Bestell-Nr./Order No.A63.025...

751)

L [mm]
Egn

.16.3.HP

751)
.25.3.HP

751'
.32.3.HP

T N S

MaB/Length A [mm] kurz/short % 100 100 100
Bestell-Nr./Order No.A63.020... .16.3.HP .25.3.HP .32.3.HP
MaB/Length A[mm]  Uberlang/oversize E@Bﬁ*ﬂ 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A63.022... .16.3.HP .25.3.HP .32.3.HP

Zubehdr/Accessories

High Precision Glattmutter (feingewuchtet)/High Precision Smooth Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.914... D] .16.1
Rollenspannschliissel/Roller bearing wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.650... ==0) .16.1

Spannzangen ER/Collets ER %

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets &M!IHI"

Power Collet Spannzangen/Power Collets

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27

1) Mit Léngeneinstellschraube
With back-up screw

Siehe Seite 672/See page 672

ER 25 ER 32
.25.1 .32.1

Siehe Seite 672/See page 672
.25.1 .32.1

Siehe Seite 664/See page 664
Siehe Seite 659/See page 659
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 669/See page 669



HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HIGH-PRECISION CHUCK

HSK-Aé63 - DIN 69893-1

O6mm

CERTIFICATE OF QUALITY

Aufnahme feingewuchtet W8 [ | T 0 R )L
Chuck fine balanced e
G2.5 25.000 1/min , ="§’;’”§,:: 2\ 8
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet ! | N S
& Al functional surfaces fine machined b 7 / ...... 7
 Genauer als DIN 2 / 2
® More accurate than DIN :
| A
\
Verwendung: Use:

Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft, auch mit
Spannflachen. Sehr gut geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken,
ohne Spannzange, ohne Kihimittelrohr

— Schafttoleranz h6

— Optional: Cool Jet Bohrungen bei HG Spannzangen ab @ 6 mm

— Verlangerungen fir HG-Futter lieferbar

@ D [mm]
Spann @/Clamping diameter

For high-precise clamping of tools with cylindrical shank, also with clamping
flats. Very useful for high-speed machining.

Rundlaufgenauigkeit <0,003 _
Runout accuracy <0,003

- Delivery comprises: high-precision
chuck with clamping screw and
pull-out hook, without collet,
without coolant tube |

— Shank tolerance h6 i 3xD

— Optional: Cool Jet bores on HG Collets
from diam. 6 mm

- Extensions for High-Precision Chuck available

MaB/Length A [mm] kurz/short 120 120 120
Bestell-Nr./Order No.A63.120... % .01 .02 .03

MaB/Length A [mm]  Uberlang/oversize 160 160 160
Bestell-Nr./Order No. A63.122... E@ .01 .02 .03
Zubehor/Accessories

Spannschraube/Clamping screw M= Siehe Seite 691/See page 691
Spannzangen ER/Collets ER Siehe Seite 664/See page 664
HG 01 @02 @03 @04 @05 @PO6 08 — — — — — @—
Bestell-Nr./Order No. 82.510... == .02 .03 .04 .05 .06 .08

HG 02 - - - - - — @10 @912 914 - — —
Bestell-Nr./Order No. 82.520... == 10 .12 .14

HG 03 216 @18 @20
Bestell-Nr./Order No. 82.530... =4 .16 .18 .20
Ausziehhaken/Pull-out hook

HG HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./Order No. 82.570... @ Eﬂ .00 .00 .00
Kiihimittelrohr/Coolant tube

HG

Bestell-Nr./Order No. 85.700.63 @

Wuchtringe/Balancing index rings

HG HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./Order No. 79.350... @ .30 .35 .48

Schrumpfverlangerungen/Shrink fit extensions

Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores

Bestell-Nr./Order No.91.100.24 ==

Siehe Seite 654/See page 654

Siehe Seite 426/See page 426
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HAIMER.

WELDON-AUFNAHME/WELDON TOOL HOLDER
HSK-Aé63 - DIN 69893-1

QUALITATSPASS

™ Aufnahme feingewuchtet

7
- I oo o

oder/orU<1 gmm
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined

© Genauer als DIN
™ More accurate than DIN

Verwendung: Use:

Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache For clamping cutters with cylindrical shank and Weldon flat according to
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB. DIN 1835-B and DIN 6535-HB.

DIN 69882-4 DIN 69882-4

- Lieferumfang: mit Spannschraube, ohne Kiihimittelrohr - Delivery: with clamping screw, without coolant tube

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis - Cooling with Cool Jet for an extra charge

Spann/Clamping @ D1 [mm] 0] 16 32
@ D2 [mm] 28 48 72

% 65 65 65 80 80 80 80 80
06 08 10 12 14 16 18 20 2

MaB/Length A [mm] kurz/short 110 110
Bestell-Nr./Order No. A63.000... .25 3
MaB/Length A[mm]  lang/long % 100 100 100 — — — — — — —
Bestell-Nr./Order No.A63.001... .06 .08 .10

MaB/Length A[mm]  Uberlang/oversize % 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A63.002... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet/Standard version, with Cool Jet

Spann/Clamping @ D1 [mm] 0] 16
@ D2 [mm] 28 48
65 65 65 80 80 80

MaB/Length A [mm] kurz/short %

Bestell-Nr./Order No.A63.000... .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .16.2 .20.2

Zubehor/Accessories

Spannschraube/Clamping screw

Spann @/Clamping @ % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./Order No. 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20

Cool Jet Bohrungen bei @ 6mm - @ 20mm/Cool Jet bores from @ 6mm - @ 20mm Siehe Seite 426/See page 426

Bestell-Nr./Order No.91.100.24
Cool Jet Bohrungen bei @ 25mm - @ 32mm/Cool Jet bores from @ 25mm - @ 32mm
Bestell-Nr./Order No.91.100.26

Siehe Seite 426/See page 426




HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/FACE MILL ARBOR
HSK-Aé63 - DIN 69893-1
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CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced =l &
G2.5 25.000 1/min al o
SIS

oder/or U<1 gmm
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
® All functional surfaces fine machined

 Genauer als DIN
& More accurate than DIN

Verwendung: Use:

Zur Aufnahme von Messerkopfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie For holding face mill cutters and cutters with radial driving slot DIN 1880 and
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 moglich (4 zusatzliche Gewinde- exceeding clamping diameter 40 clamping according to DIN 2079 is possible,
bohrungen). too (4 additional tapping holes).

DIN 69882-3 DIN 69882-3

— Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, ohne Kiihimittelrohr - Included in delivery: tightening bolt, without coolant tube

- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung - With coolant exit bores on the end face for milling cutters with central cooling

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short % 50 50 60 60 60
Bestell-Nr./Order No. A63.050... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
MaB/Length A [mm]  lang/long % — 100 100 100 100
Bestell-Nr./Order No. A63.051... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB

MaB/Length A[mm]  iberlang/oversize — 160 160 160 —
Bestell-Nr./Order No.A63.052... % .22.KKB .27.KKB .32.KKB

Zubehor/Accessories

Fraseranzugschraube/Tightening bolt

GroBe/Size D1 @E 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Schiliissel/Wrench

GroBe/Size D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 84.400... = .16 22 27 32 40
Wuchtringe/Balancing index rings

GroBe/Size D1 @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .36 .48 .60 .78 .87
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HAIMER.

KOMBIAUFSTECKFRASERDORN/COMBINATION SHELL END MILL ADAPTER
HSK-Aé63 - DIN 69893-1
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QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
(2.5 25.000 1/min
oder/orU<1 gmm

™ Alle Funktionsfiachen feinbearbeitet

™ All functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN
More accurate than DIN

Verwendung: Use:

Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel- For clamping shell end mills DIN 841 and DIN 1880 as well as angular milling

stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830. cutters DIN 842 and cutters DIN 1830.

DIN 69882-2 DIN 69882-2

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und - Included in delivery: tightening bolt, driving ring and feather key, without
Passfeder, ohne Kiihimittelrohr coolant tube

- Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis - Coolant bores on front side for an extra charge

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short % 60 60 60 60 70
Bestell-Nr./Order No. A63.040... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Length A[mm]  lang/long % 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./Order No.A63.041... 16 22 .27 32 40
MaB/Length A[mm]  (berlang/oversize 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No. A63.042... @ .16 .22 .27 .32 .40
Zubehor/Accessories
Fraseranzugschraube/Tightening bolt
GroBe/Size D1 @E 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Schliissel/Wrench
GroBe/Size D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Passfeder/Feather key
GroBe/Size D1 . 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 85.400... .16 .22 .27 .32 .40
Mitnehmerring/Driving ring
GroBe/Size D1 g 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 85.200... .16 .22 .27 .32 .40
Wuchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size D1 lang/iiberlang/long/oversize @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 79.350... 32 40 .48 58 70

Kiihimittelrohr/Coolant tube
Bestell-Nr./Order No. 85.700.63
Kiihlkanalbohrungen/Coolant bores
Bestell-Nr./Order No.91.100.03




HAIMER.

WHISTLE NOTCH-AUFNAHME/WHISTLE NOTCH TOOL HOLDER
HSK-Aé63 - DIN 69893-1

=
D
E
-_
[1-]
=
3 2
[T
===
2@
==
s 8
= =

CERTIFICATE OF QUALITY

Aufnahme gewuchtet
Chuck balanced —
- N
G6.38.000 1/min E D! a
SIESY

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
& All functional surfaces fine machined
 Genauer als DIN

& More accurate than DIN

Verwendung: Use:

Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und geneigter Spannflache For clamping cutters with cylindrical shank and inclined flat according

nach DIN 1835-E und DIN 6535-HE. to DIN 1835-E and DIN 6535-HE.

DIN 69882-5 DIN 69882-5

- Lieferumfang: komplett mit Spannschraube und Einstellschraube, ohne — Delivery: with clamping screw and adjusting screw, without coolant tube
Kihimittelrohr - Fine-balancing for an extra charge

- Feinwuchten gegen Aufpreis - Cooling with Cool Jet for an extra charge

— Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis

MaB/Length A [mm] kurz/short 100 100 100 110 110
Bestell-Nr./Order No. A63.030... .18 .20 .25 .3

Spann/Clamping @ D1 [mm] 08 10 12 14 16 18 32
@ D2 [mm] 28 35 42 44 48 50 72

% 80 80 80 90 90
.06 .08 .10 12 6 2

.14 1

Zubehor/Accessories

Spannschraube/Clamping screw

Spann @/Clamping @ % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./Order No. 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20

Einstellschraube/Adjusting screw
kurz/short = 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./Order No. 85.810... 12,1 151 .18.2 .242 .242 .46.2 .46.2 .38.2 .38.2 .38.2
Wuchtringe/Balancing index rings
Spann @/Clamping @ lang/iiberlang/long/oversize @ 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .25 .28 .35 42 .44 .48 .50 .52 .65 72
Kiihimittelrohr/Coolant tube
Bestell-Nr./Order No. 85.700.63
Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores
Bestell-Nr./Order No.91.100.24

Siehe Seite 426/See page 426
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HAIMER.

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN
ADAPTER FOR MORSE TAPER WITH TANG
HSK-A63 - DIN 69893-1
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QUALITATSPASS

© Aufnahme gewuchtet
= ™ Chuck balanced
T N (6.3 8.000 1/min

© Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

™ All functional surfaces fine machined

© Genauer als DIN

More accurate than DIN

Verwendung: Use:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschaften For holding tools with morse taper and tang
mit Austreiblappen nach DIN 228-1 Form B. according to DIN 228-1 form B.
- Feinwuchten gegen Aufpreis - Fine-balancing for an extra charge

120 140 160

MaB/Length A [mm] kurz/short 100
Bestell-Nr./Order No. A63.080...

Zubehor/Accessories

Wuchtringe/Balancing index rings

MK @ 01 02 03 04
Bestell-Nr./Order No.79.350... .25 .32 .40 .48

Kiihimittelrohr/Coolant tube @
Bestell-Nr./Order No. 85.700.63



HAIMER.

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE
ADAPTER FOR MORSE TAPER WITH THREAD
HSK-Aé63 - DIN 69893-1
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CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahme gewuchtet
® Chuck balanced

(6.3 8.000 1/min
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
& All functional surfaces fine machined
 Genauer als DIN
& More accurate than DIN

2D

<

Verwendung: Use:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschaften For holding tools with morse taper with thread
mit Anzugsgewinde nach DIN 228-1 Form A. according to DIN 228-1 form A.

— Feinwuchten gegen Aufpreis - Fine-balancing for an extra charge
— Lieferung mit Anzugsschraube ohne Kiihimittelrohr - Delivery with tightening bolt without coolant tube

140 160

MaB/Length A [mm] kurz/short 120
Bestell-Nr./Order No.A63.130...

Zubehor/Accessories

Wuchtringe/Balancing index rings

MK @ 02 03 04
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .32 .40 .48

Kiihlmittelrohr/Coolant tube @
Bestell-Nr./Order No. 85.700.63
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HAIMER.

BOHRSTANGENROHLING/BLANK ADAPTER
HSK-Aé63 - DIN 69893-1

[ A -
] | QUALITATSPASS
i ™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
‘ a ™ All functional surfaces fine machined
B ity 1= ™ Genaer als DIN
! ™ More accurate than DIN
Verwendung: Use:

Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen im eigenen Betrieb. For manufacturing special tools in your own factory.

Ausfiihrung: Design:
HSK gehartet und geschliffen, zylindrischer Teil weich. HSK is hardened and ground, the cylindrical part is soft.

MaB/Length A[mm]  ZG250 E 250
Bestell-Nr./Order No. A63.090... .64



HAIMER.

GEWINDEBOHRER-SCHNELLWECHSELFUTTER
QUICK CHANGE TAPPING CHUCK
HSK-Aé63 - DIN 69893-1
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Langenausgleich ﬁ =2
Length compensating 5 S
CERTIFICATE OF QUALITY - + =i
B Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined . T
™ Genauer als DIN =l o
™ More accurate than DIN 1M = =
™ Innere Hochdruckkihlung ™ ™~ « |\ 7wt = V-1 5 l
bis 50 bar
™ Interior high-pressure cooling
up to 50 bar
Verwendung: Use:
Zum Gewindebohren vorzugsweise auf NC-Frasmaschinen. For tapping preferably an NC-milling machines.
Vorteile: Advantages:
— Axialer Langenausgleich auf Zug und Druck - Axial length compensation
- Innere Hochdruckkiihlung bis 50 bar — Interior high-pressure cooling up to 50 bar
— Neu entwickelte Adapter fiir hohe Spannsicherheit bei Innenkiihlung - Newly developed adapter for high clamping security with interior cooling
— Hohe Zentriergenauigkeit — High centering precision
— Nicht kompatibel mit System BILZ! — Not compatible with system BILZ!
— Feinwuchten gegen Aufpreis - Fine-balancing for an extra charge
- Lieferung ohne Kiihimittelrohr — Delivery without coolant tube

GroBe/Size
@ D1 [mm]
@ D2 [mm]
Gewindebohrer/Taps

Langenausgleich/Length compensation [mm]

MaB/Length A [mm] kurz/short 100 109
Bestell-Nr./Order No. A63.070... % .

Zubehor/Accessories
Kiihimittelrohr/Coolant tube

GroBe/Size @ 01 03
Bestell-Nr./Order No. 85.700... .63 .63
Schnellwechseleinsitze H

Quick Change Inserts

Spannschraube/Clamping screw
Bestell-Nr./Order No. 140/11.00.020402



HAIMER.

KURZBOHRFUTTER/SHORT DRILL CHUCK
HSK-Aé63 - DIN 69893-A
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QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

$ I 1 ,E—AL 9 ™ Chuck body fine balanced

G6.3 22.000 1/min

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
B Al functional surfaces fine machined

™ Genaer als DIN
™ More accurate than DIN

A

L
Verwendung: Use:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft, Links-Rechtslaufbetrieb, For clamping tools with cylindrical shank, for left and right hand turn, clamp-
Spannen und Losen iiber Sechskant-Schliissel. ing and loosening with a hexagon socket wrench.

Spannbereich/Clamping range 0,5-13
@ D [mm] 50
L [mm] 104

MaB/Length A [mm] 110
Bestell-Nr./Order No.A63.111... % 13




HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER HSK-A63/80 (KEGEL HSK-A63/BUND 80 MM)
SHRINK FIT CHUCK HSK-A63/80 (TAPER HSK-A63/FLANGE 80 MM)
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CERTIFICATE OF QUALITY N =
& Aufnahmekorper feingewuchtet \'%
™ Chuck body fine balanced
(2.5 33.000 1/min =l
oder/orU<1 gmm = ,I, ,,,,,,, %{E g
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined
™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN
Lio|
L
Verwendung: Use:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. Suitable for all shrinking units.
DIN 69893-1 DIN 69893-1
— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben - With threaded holes in order to balance with balancing screws
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kihimittelrohr - Included in delivery: Shrink fit chuck with backup screw, without coolant tube
— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — Heat resistant hot-working steel
- Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC
— Fiir HSS- und HM-Werkzeuge — For HSS and solid carbide tools
- Schafttoleranz h6 - Shank tolerance h6
— Inkl. Codetrégerbohrung - Incl. hole for data chip
- Kiihlsysteme Cool Jet und Cool Flash optional erhaltlich - Cooling Systems Cool Jet and Cool Flash available on request
Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/Standard version, similar to DIN 69882-8
Spann/Clamping @ D1 [mm] 08 12 14 16 18
@ D2 [mm] 21 24 27 27 33
@ D3 [mm] 27 32 34 34 42
L [mm] 36 47 47 50 50
MaB/Length A[mm]  ZG130 'I=I==_= 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./Order No.A63/80.144... =& .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18
Zubehdr/Accessories
Schrumpfverlangerungen/Shrink fit extensions Siehe Seite 654/See page 654
Wuchtschrauben/Balance screws Siehe Seite 685/See page 685
Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores Bestell-Nr./Order No. 91.100.24
Cool Flash Upgrade inkl./incl. Cool Jet Bestell-Nr./Order No. 91.100.41
Balluff-Chip BIS-C-122-04/L Bestell-Nr./Order No. 909009-0002
Data-Lock mechanisches Datentragersicherungssystem/ Bestell-Nr./Order No. 91.100.06
Data-Lock mechanical data carrier locking system Siehe Seite 423/See page 423
Kiihlmittelrohr/Coolant tube Bestell-Nr./Order No. 85.700.63
Reduzierhiilsen/Reduction sleeves Siehe Seite 683/See page 683
Langeneinstellschrauben/Back-up screws % Siehe Seite 686/See page 686

Kiihinuten auf Anfrage/Cooling grooves on request
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HAIMER.

POWER SHRINK CHUCK

HSK-A63/80 (KEGEL HSK-A63/BUND 80 MM)
HSK-A63/80 (TAPER HSK-A63/FLANGE 80 MM)

QUALITATSPASS

by M Aufnahmekorper feingewuchtet
~ ™ Chuck body fine balanced
G2.5 33.000 1/min
,,,,,,,,,,, \‘ \\ \‘ I E:E é oder/or U<1 gmm

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

- Hitzebesténdiger Warmarbeitsstahl

- Gehartet 54-2 HRC

Lieferumfang:

— Mit Cool Jet Bohrungen (verschlossen)

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit Codetragerbohrung

- Mit Gewinde fiir Kihimittelrohr

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm] uk-uk
L [mm] uk-uk
uk-uk/uk-uk l|.\

MaB/L_ength A [mm]
Bestell-Nr./Order No. A63/80.145... !"‘

o Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined

™ Genaer als DIN
™ More accurate than DIN

£l

The Power Shrink Chuck is the shrink fit chuck for highest machining

capacity in high-speed manufacturing. The optimized design combines

high rigidity with dampening vibrations, therefore giving more pro-

tection to machines, spindles and tools.

- Increased machining capacity due to higher spindle speed, higher feed and
larger cutting depth

— Shorter processing times, higher machining accuracy

— Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

Delivery includes:

— With Cool Jet bores (sealed)

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

— With hole for data chip

— With thread for coolant tube

26,5 35,5
43,5

702 709
.20.5 .25.5

10 5
@ D2 [mm]
L [mm]
063 083 103 123 163 203

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short llp 803
Bestell-Nr./Order No.A63/80.145... “" .25.3
MaB/Length A [mm] kurz/short =guh= 90 90
Bestell-Nr./Order No. A63/80.140... . .25.3 .32.3

MaB A = ZG130/Length A = ZG130
@ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]

Spann/Clamping

L [mm]
MaB/Length Almm]  ZG130 130
Bestell-Nr./Order No.A63/80.144... .06.3Y

Zubehdr/Accessories
Schrumpfverlangerungen/Shrink fit extensions

Wuchtschrauben/Balance screws

Cool Flash

Balluff-Chip BIS-C-122-04/L

Data-Lock mechanisches Datentragersicherungssystem/
Data-Lock mechanical data carrier locking system

Kiihimittelrohr/Coolant tube

Kiihladapter fiir uk-uk Aufnahmen/Cooling adapters for uk-uk holders

GroBe/Size
Bestell-Nr./Order No. 80.105...
KiihInuten auf Anfrage/Cooling grooves on request

1) Mit Einstellschraube/With back-up screw
2) Kiihladapter fiir @ 20 mm/Cooling adapter for & 20 mm
3) Kiihladapter fiir @ 25 mm/Cooling adapter for & 25 mm

130 130 130 130
.08.3Y .10.3Y .12.3Y .16.3Y
Siehe Seite 654/See page 654
Siehe Seite 685/See page 685
Bestell-Nr./Order No. 91.100.40
Bestell-Nr./Order No. 909009-0002
Bestell-Nr./Order No. 91.100.06
Siehe Seite 423/See page 423
Bestell-Nr./Order No. 85.700.63
20 20 3G 25
.16.0045 .18.0011



POWER SHRINK CHUCK MIT/WITH SAFE-AOCK®
HSK-A63/80 (KEGEL HSK-A63/BUND 80 MM)
HSK-A63/80 (TAPER HSK-A63/FLANGE 80 MM)

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
(2.5 33.000 1/min

oder/or U<1 gmm

45°

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
® All functional surfaces fine machined

& Genauer als DIN
™ More accurate than DIN

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehartet 54-2 HRC

Lieferumfang:

— Mit Safe-Lock Auszugsicherung

— Mit Cool Jet Bohrungen (verschlossen)

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Inkl. Codetragerbohrung

— Mit Gewinde fiir Kiihimittelrohr

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm] uk-uk
L [mm] uk-uk
uk-uk/uk-uk II"M

MaB/L_ength A [mm]

Bestell-Nr./Order No. A63/80.145... !\"‘

,,,,,,,,,,, Y a8
I3\ X Isiss
571

L

The Power Shrink Chuck is the shrink fit chuck for highest machining

capacity in high-speed manufacturing. The optimized design combines

high rigidity with dampening vibrations, therefore giving more pro-

tection to machines, spindles and tools.

- Increased machining capacity due to higher spindle speed, higher feed and
larger cutting depth

— Shorter processing times, higher machining accuracy

— Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

Delivery includes:

- With Safe-Lock pull-out protection

- With Cool Jet bores (sealed)

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Incl. hole for data chip

- With thread for coolant tube

12 20 25
— 35,5 46
— 43,5 47

702 709
.20.57 .25.57

@ D2 [mm]
L [mm]

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short '“'i 803
Bestell-Nr./Order No.A63/80.145... “" 08 37 10 37 12 37 16 37 20 37 .25.37
MaB/Length A [mm] kurz/short IHI;= 90
Bestell-Nr./Order No. A63/80.140... !“" .25.37

MaB A = ZG130/Length A = ZG130

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]
MaB/Length A [mm]  ZG130 .,.!=||=,‘= 130V
Bestell-Nr./Order No.A63/80.144... = B 12,37

Zubehdr/Accessories
Schrumpfverlangerungen/Shrink fit extensions

Wuchtschrauben/Balance screws

Cool Flash

Balluff-Chip BIS-C-122-04/L

Data-Lock mechanisches Datentragersicherungssystem/
Data-Lock mechanical data carrier locking system

Kiihlmittelrohr/Coolant tube

Kiihladapter fiir uk-uk Aufnahmen/Cooling adapters for uk-uk holders

GroBe/Size
Bestell-Nr./Order No. 80.105...

1) Mit Einstellschraube/With back-up screw
2) Kiihladapter fiir @ 20 mm/Cooling adapter for @ 20 mm
3) Kiihladapter fiir @ 25 mm/Cooling adapter for & 25 mm

130V
.16.37
Siehe Seite 654/See page 654
Siehe Seite 685/See page 685
Bestell-Nr./Order No. 91.100.40
Bestell-Nr./Order No. 909009-0002
Bestell-Nr./Order No. 91.100.06
Siehe Seite 12/See page 12
Bestell-Nr./Order No. 85.700.63
20 20 3@ 25
.16.0045 .18.0011

HAIMER.
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HAIMER.

POWER MINI SHRINK

HSK-A63/80 (KEGEL HSK-A63/BUND 80 MM)
HSK-A63/80 (TAPER HSK-A63/FLANGE 80 MM)

QUALITATSPASS

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
G2.5 33.000 1/min

oder/or U<1 gmm

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung
von schwer zugdnglichen Bauteilen. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelltem Werkzeug maglich.

— 3 mm Wandstarke

- 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

- Inkl. Codetragerbohrung

- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehartet 54-2 HRC

— Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

@ D1 [mm]
@ D2 [mm]
T [mm]

Spann/Clamping

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o Al functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN

Power Mini Shrink Chuck is perfect for 5-axis-machining of parts,
that are difficult to access. Very slim at the top like the HAIMER Mini
Shrink Chucks, the Power Mini Shrink is reinforced at the base.
Thereby efficient milling is possible with an angled tool even at long
protruding lengths.

— 3 mm wall thickness

— 37 slope at the top

— With threaded holes in order to balance with balancing screws
— For solid carbide tools with shank tolerance h6

- Incl. hole for data chip

— Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

— Attention: Shrinking only with shrink and cooling adapter

L [mm]

MaB/Length A [mm] liberlang/oversize
Bestell-Nr./Order No.A63/80.182...

038

!

HAIMER #8standard
20/0SNL200.

Passende Hiilsen fiir Mini Shrink Aufnahmen/Fitting sleeves for Mini Shrink chucks

Mini Shrink Schrumpf -und Kiihlhiilsen

— Schiitzen Ihre Mini Shrink Futter vor Uberhitzung
- Verlangern die Lebensdauer lhrer Schrumpffutter
— Sichere und bedienerfreundliche Anwendung

- Kiihlen mit Standard-Kiihlkorper

05 06 08

11 12 14

80 80 80
160 160 160 160 160 160
.04.8 05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8

Mini Shrink shrink and cooling sleeve

— Protect Mini Shrink chucks from overheating
— Extend lifetime of shrink fit chucks

— Secure and user friendly handling

— Cooling with standard cooling body

Bestell-Nr./Order No.

GroBe/Size [mm] 203 206 208 @10 @12
Bestell-Nr./Order No.80.105.14.2... .04 .09 .10 11 12
Sockel/Base 80.105.14.2.99

Satz mit Sockel (12-teilig)/Set with base (12 pcs)

80.105.14.2.00




POWER COLLET CHUCK

HSK-A63/80 (KEGEL HSK-A63/BUND 80 MM)
HSK-A63/80 (TAPER HSK-A63/FLANGE 80 MM)

CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

(2.5 33.000 1/min

oder/or U<1 gmm
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
& All functional surfaces fine machined
 Genauer als DIN
& More accurate than DIN

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden
kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

— Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

— Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Inkl. Codetragerbohrung

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

— Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

i

1
o |!
at 53
~n

I

i

)

The Power Collet Chuck is the collet chuck for the highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized design with
better construction combines high rigidity with vibration dampening
features, giving more protection to machines, spindles and tools.
The universal Power Collet Chuck is a unique high performance
chuck that can also be used with standard collets.

- High runout accuracy: 0,003 mm at 3x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

— Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Incl. hole for data chip

— Optional: Cool Jet bores on Power Collets from ER 25, @ 6 mm

- Range of Power Collets on page 668

ER
@ D [mm]
Spannbereich/Clamping range [mm]
L [mm]
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short ¢ 75 75 75
Bestell-Nr./Order No. A63/80.025... E .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Length A[mm]  ZG130 130 130 130
Bestell-Nr./Order No. A63/80.024... .16.3 .25.3 .32.3
Zubehdr/Accessories
Power Collet Spannmutter/Locknut (fine-balanced)
GroBe/Size @ ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No. 83.914... .16 .25 .32
Power Collet Spannschliissel/Clamping wrench Siehe Seite 671/See page 671
qj/j
Torque Master Drehmomentschliissel/Torque Master torque wrench Siehe Seite 670/See page 670
Bestell-Nr./Order No. 84.600.00 [0

Power Collet Spannzangen/Power Collets

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets i
pfsp gen/: ‘\\MIHHI'

Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 658/See page 658
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HAIMER.

MESSERKOPFAUFNAHME/FACE MILL ARBOR
HSK-A63/80 (KEGEL HSK-A63/BUND 80 MM)
HSK-A63/80 (TAPER HSK-A63/FLANGE 80 MM)
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QUALITATSPASS
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
G2.5 33.000 1/min
oder/or U<1 gmm
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined
# Genauer als DIN
™ More accurate than DIN

Verwendung: Use:
Zur Aufnahme von Messerkopfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie For holding face mill cutters and cutters with radial driving slot DIN 1880 and
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 mdglich (4 zusatzliche Gewinde- exceeding clamping diameter 40 clamping according to DIN 2079 is possible,
bohrungen). too (4 additional tapping holes).
DIN 69882-3 DIN 69882-3
— Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, Codetragerbohrung, - Included in delivery: tightening bolt, hole for data chip,
ohne Kuhimittelrohr without coolant tube
— Optional mit Kiihimittel-Austrittsbohrungen - Coolant exit bores on option

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short %:E? 50 60
Bestell-Nr./Order No. A63/80.050... .22 .27
Zubehor/Accessories
Fraseranzugschraube/Tightening bolt
GroBe/Size D1 @E 22 27
Bestell-Nr./Order No. 85.300... .22 .27
Schliissel/Wrench
GroBe/Size D1 22 27
Bestell-Nr./Order No. 84.400... .22 27
Wuchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size D1 @ 22 27
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .50 .60



SCHRUMPFFUTTER/SHRINK FIT CHUCK
HSK-A80 - DIN 69893-1

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

(2.5 25.000 1/min
oder/or U<1 gmm =7 | @
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet 7 Q‘ s g
™ All functional surfaces fine machined
™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN
Verwendung: Use:
Aufnahme fir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. Suitable for all shrinking units.
DIN 69893-1 DIN 69893-1
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben - With threaded holes in order to balance with balancing screws
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kiihimittelrohr - Included in delivery: Shrink fit chuck with backup screw, without coolant tube
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl - Heat resistant hot-working steel
- Gehértet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC
- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge - For HSS and solid carbide tools
- Schafttoleranz h6 - Shank tolerance h6

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 426) - Cooling with Cool Jet for an extra charge (see page 426)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425) - Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424/425)
Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/Standard version, similar to DIN 69882-8

Spann/Clamping @ D1 [mm] 18 32
@ D2 [mm] 33 44

@ D3 [mm] 42 53
L [mm] 50 58

MaB/Length A [mm]  kurz/short % 85 85 90 95 95 100 100 105 115 120

Bestell-Nr./Order No.A80.140... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Zubehdr/Accessories

Schrumpfverlangerungen/Shrink fit extensions Siehe Seite 654/See page 654

Wuchtschrauben/Balance screws Siehe Seite 685/See page 685

Kiihimittelrohr/Coolant tube @ Bestell-Nr./Order No. 85.700.80

Reduzierhiilsen/Reduction sleeves —— Siehe Seite 683/See page 683
Langeneinstellschrauben/Back-up screws % Siehe Seite 686/See page 686
Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores W, Siehe Seite 426/See page 426

Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./incl. Cool Jet

Bestell-Nr./Order No. 91.100.40 Siehe Seite 424/See page 424
Bestell-Nr./Order No. 91.100.41 Siehe Seite 424/See page 424

HAIMER.

=
D
E
-_
[1-]
=
3 2
[T
===
2@
==
s 8
= =




=
@
£
=
<
£
3 2
S8
= 2=
@S
==

o
DS
= -

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/COLLET CHUCK ER

HSK-A80 - DIN 69893-1

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499).

DIN 69882-6

Lieferumfang:

- komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung fiir erhohte
Spannkraft); ohne Kiihimittelrohr

— Spannmutter Typ HS gegen Aufpreis

- MaB L vergréBerbar auf Anfrage

ER 16

@ D [mm] 28
Spannbereich/Clamping range [mm] 0,5-10,0

L [mm] 32,5
MaB/Length A [mm] kurz/short 100
Bestell-Nr./Order No. A80.020... E% .16
Zubehor/Accessories

Spannzangen ER/Collets ER

I

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets

a2
Spannmutter (vorgewuchtet)/Locknut (pre-balanced)
GroBe/Size ER 16
Bestell-Nr./Order No.83.912... .16
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Chuck nut HS (fine-balanced)
GroBe/Size

Bestell-Nr./Order No.83.912...
Gabelschliissel/Fork wrench
GroBe/Size

Bestell-Nr./Order No. 84.200...
Spannschliissel/Clamping wrench
GroBe/Size

Bestell-Nr./Order No. 84.200...
Wuchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size lang/iiberlang/long/oversize
Bestell-Nr./Order No.79.350...

@ ER 16
.28
Einstellschraube/Adjusting screw

GroBe/Size

% ER 16
Bestell-Nr./Order No. 85.800... .34

Kiihimittelrohr/Coolant Tube
Bestell-Nr./Order No. 85.700.80 @

Schrumpfverldangerungen/Shrink fit extensions

7

ER 16
.16.HS

ER 16
.16

-

QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
G2.5 25.000 1/min

™ Alle Funktionsfiachen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN
More accurate than DIN

Use:
For clamping tools with cylindrical shank in collets according to ISO 15488
(formerly DIN 6499).

DIN 69882-6

Included in delivery:

- Locknut (balanced, with slide coating for higher clamping forces); without
coolant tube

- Locknut Type HS (High-Speed, fine balanced , with slide coating for higher
clamping forces) for an extra charge

- Enlarging of size L upon request

32
50
1,5-20,0
100 100
25 32
Siehe Seite 664/See page 664
Siehe Seite 658/See page 658
ER 25 ER 32
.25 .32
ER 25 ER 32
.25.HS .32.HS
ER 25 ER 32
.25 .32
ER 25 ER 32
42 .48
ER 25 ER 32
.34 .35

Siehe Seite 654/See page 654



WELDON-AUFNAHME/WELDON TOOL HOLDER
HSK-A80 - DIN 69893-1

CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahme feingewuchtet
™ Chuck fine balanced

G2.5 25.000 1/min

oder/or U<1 gmm
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
& All functional surfaces fine machined
™ Genauer als DIN
& More accurate than DIN

@D2

Verwendung: Use:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache For clamping cutters with cylindrical shank and Weldon flat according to
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB. DIN 1835-B and DIN 6535-HB.

DIN 69882-4 DIN 69882-4
— Lieferumfang: mit Spannschraube, ohne Kiihimittelrohr — Delivery: with clamping screw, without coolant tube
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis - Cooling with Cool Jet for an extra charge

MaB/Length A [mm] kurz/short 100 100 100 110
Bestell-Nr./Order No. A80.000... .16 .20 .25 .3

Spann/Clamping @ D1 [mm] 10 16 32
@ D2 [mm] 35 48 72

a@ 80 80
.06 .10 2

Zubehor/Accessories

Spannschraube/Clamping screw

Spann @/Clamping @ @ 06 10 16 32
Bestell-Nr./Order No. 85.100... .06 .10 .14 .20

Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - @ 20mm/Cool Jet bores from @ 6mm - @ 20mm Siehe Seite 426/See page 426
Bestell-Nr./Order No.91.100.24
Cool Jet Bohrungen bei @ 25mm - @ 32mm/Cool Jet bores from @ 25mm - @ 32mm

Bestell-Nr./Order No.91.100.26

Siehe Seite 426/See page 426
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SCHRUMPFFUTTER/SHRINK FIT CHUCK

HSK-A100 - DIN 69893-1

Verwendung:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

DIN 69893-1

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kiihimittelrohr
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehartet 54-2 HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz h6

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 426)

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425)

QUALITATSPASS

e MAufnahmekérper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
G2.5 25.000 1/min

™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet

™ Al functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN

™ More accurate than DIN

]
|
L
;

D
@02
903

SINK

Use:
Suitable for all shrinking units.

DIN 69893-1

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Included in delivery: Shrink fit chuck with backup screw, without coolant tube
— Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

— For HSS and solid carbide tools

— Shank tolerance h6

- Cooling with Cool Jet for an extra charge (see page 426)

— Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424,/425)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/Standard version, similar to DIN 69882-8

Spann/Clamping @ D1 [mm] 08 12 14 16 18 25 32
@ D2 [mm] 21 24 27 27 33 44 44
@ D3 [mm] 27 32 34 34 42 53 53
L [mm] 36 47 47 50 50 58 58
MaB/Length A[mm]  kurz/short % 85 85 90 95 95 100 100 105 115 120
Bestell-Nr./Order No. A10.140... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Length A[mm]  ZG130 % 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./Order No.A10.144... 06 08 10 12 14 .16 18 20 25 32
MaB/Length A[mm]  Uberlang/oversize % 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A10.142... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Length A[mm]  ZG200 % 2000 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./Order No.A10.146... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Zubehdr/Accessories
Schrumpfverlangerungen/Shrink fit extensions Siehe Seite 654/See page 654

Wuchtschrauben/Balance screws Siehe Seite 685/See page 685

Kiihimittelrohr/Coolant tube Bestell-Nr./Order No. 85.700.10
Reduzierhiilsen/Reduction sleeves Siehe Seite 683/See page 683
Langeneinstellschrauben/Back-up screws Siehe Seite 686/See page 686
Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores Siehe Seite 426/See page 426

Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./incl. Cool Jet

Bestell-Nr./Order No. 91.100.40 Siehe Seite 424/See page 424
Bestell-Nr./Order No. 91.100.41 Siehe Seite 424/See page 424




POWER SHRINK CHUCK
HSK-A100 - DIN 69893-1

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
G2.5 25.000 1/min

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined

# Genauer als DIN
 More accurate than DIN

 Cool Jet, verschlieBbar

Nl

f
2D
2D2
2D3

 Cool Jet, can be sealed

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-
leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das
schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

— Gehartet 54-2 HRC

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

— Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

— Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425)

Die langen Ausfiihrungen (A=160 und 200) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

— Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

— Hohe Spannkraft

— Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

The Power Shrink Chuck is the shrink fit chuck for highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized design combines
high rigidity with dampening vibrations, therefore giving more pro-
tection to machines, spindles and tools.

- Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

- Increased machining capacity due to higher spindle speed, higher feed and
larger cutting depth

— Shorter processing times, higher machining accuracy

- Quieter running, therefore better surface quality and protection of tools,
spindles and machines

- With threaded holes in order to balance with balancing screws

— Cool Jet bores that can be sealed included

- Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424/425)

The long versions (A=160 and 200) with slim tips are especially
versatile to use.

- High rigidity, slim at the tip, dampen vibrations

— High clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

- Universal usage, saves space in tool magazine

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm] kurz/short

@ D3 [mm]

L [mm]
MaB/Length A [mm]  kurz/short E\!Ll|= 85 85 90 95 95 100 100 105 115
Bestell-Nr./Order No. A10.140... iy .06.3 .083 .103 .123 .143 .163 .183 .20.3 .253
MaB/Length A[mm]  (berlang/oversize ] 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A10.142... = -4’|=|= .06.3 .083 .103 .123 .143 .63 .183 .203 .253
MaB/Length A[mm] ~ ZG200 L] 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./Order No.A10.146... =!-1!|=|= .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .163 .183 .20.3 .253

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock/Power Shrink Chuck with Safe-Lock

Spann/Clamping @ D1 [mm] 08 10 14 16 18 20 25

@ D2 [mm] 21 21 27 33 33 44 44 44

@ D3 [mm] kurz/short 60 60 53 60 78 76 85 85

@ D3 [mm] 83 83 83 83 83 83 83 83

L [mm] 36 36 42 47 50 50 52 58
MaB/Length A [mm] kurz/short =xlj|= 85 85 90 95 95 100 100 105 115
Bestell-Nr./Order No.A10.140... ) .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37
MaB/Length A [mm]  (berlang/oversize % 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A10.142... .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37
MaB/Length A [mm]  ZG200 =!\=I|=I= 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./Order No.A10.146... Yl .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

Zubehdr/Accessories
Cool Flash

Bestell-Nr./Order No. 91.100.40 Siehe Seite 424/See page 424
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HEAVY DUTY CHUCK
HSK-A100 - DIN 69893-1
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Aufnahmekdrper feingewuchtet
Chuck body fine balanced
| \Z% 2.5 25.000 1/min
1 1 W ol & Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
— T ==t \ | SR ™ Al functional surfaces fine machined
| ™ Genauer als DIN
Z ™ More accurate than DIN
™ Cool Jet, verschlieBbar
rér 10 ™ Cool Jet, can be sealed
- L
Auch bei der Schwerzerspanung kdnnen jetzt endlich die Weldon- For heavy machining applications it is now possible to replace the
Aufnahmen abgelost werden. Das Heavy Duty Chuck ist das Weldon tool holders finally. Heavy Duty Chuck is the shrink fit chuck
Schrumpffutter fiir die extremen Falle. Die Kontur ist optimiert fiir for extreme cases. The contour is optimized for highest rigidity and
hdchste Steifigkeit und Haltekraft. clamping force.
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — Heat resistant hot-working steel
- Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC
- Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes — Smooth clamping of the tool shank
- Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich - No deformation at the tool shank after shrink process
- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 ym — High runout accuracy: 3 pm
- Verstérkte AuBenkontur - Reinforced outer contour
— Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat — To shrink with 13kW HD-Coil or with high performance shrink fit unit
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW) HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)
— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung — With internal groove in the clamping bore
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — With threaded holes in order to balance with screws
- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen - Cool Jet bores that can be sealed included
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425) - Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424,/425)
Spann/Clamping @ D1 [mm] 20 25 32 40 50
@ D2 [mm] 58 63 70 82 74
@ D3 [mm] kurz/short 67 72 78 94 94
@ D3 [mm] 85 85 85 94 94
L [mm] 52 58 61 88 88
MaB/Length A [mm] kurz/short =!|=|== 100 100 110 110 140 140
Bestell-Nr./Order No.A10.150... ! .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
MaB/Length A [mm] liberlang/oversize =|=\I== 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A10.152... ¥ .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
MaB/Length A[mm]  ZG200 =|=\|== 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./Order No.A10.156... L .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

Heavy Duty Chuck mit Safe-Lock/Heavy Duty Chuck with Safe-Lock

Spann/Clamping @ D1 [mm] 20 25 32 40 50

@ D2 [mm] 58 63 70 82 82

@ D3 [mm] kurz/short 67 72 78 94 94

@ D3 [mm] 85 85 85 94 94

L [mm] 52 58 61 88 88
MaB/Length A [mm] kurz/short % 100 100 110 110 140 140
Bestell-Nr./Order No.A10.150... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Length A[mm]  (berlang/oversize =!\=I== 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A10.152... C 14 .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Length A[mm]  ZG200 =|_\|== 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./Order No.A10.156... b .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67

Heavy Duty Chuck - Fiir 13 kW Schrumpfgeréat/For 13 kW shrink fit machine

Spann/Clamping @ D1 [mm] 20

@ D2 [mm] 46

L [mm] 53
MaB/Length A [mm] kurz/short : 100 100V
Bestell-Nr./Order No. Standard A10.140... =:=‘== .16.6 .20.6
Bestell-Nr./Order No. Safelock A10.140... .16.67 .20.67

1) Ohne Einstellschraube/without back-up screw
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SPANNZANGENFUTTER TYP ER/COLLET CHUCK ER
HSK-A100 - DIN 69893-1
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CERTIFICATE OF QUALITY

EfAufnahmekérper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
G2.5 25.000 1/min

 Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

® All functional surfaces fine machined

 Genauer als DIN

™ More accurate than DIN

@01
@ D2

Verwendung: Use:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen For clamping tools with cylindrical shank in collets according to ISO 15488

nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499). (formerly DIN 6499).

DIN 69882-6 DIN 69882-6

Lieferumfang: Included in delivery:

- komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung fir erhéhte - Locknut (balanced, with slide coating for higher clamping forces); without
Spannkraft); ohne Kiihimittelrohr coolant tube

— Spannmutter Typ HS gegen Aufpreis - Locknut Type HS (High-Speed, fine balanced , with slide coating for higher

— MaB L vergréBerbar auf Anfrage clamping forces) for an extra charge

- Enlarging of size L upon request

ER

@ D [mm]
Spannbereich/Clamping range [mm)]

L [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short % 100 100 100 120
Bestell-Nr./Order No. A10.020... 16 25 .32 40
MaB/Length A [mm]  (iberlang/oversize EH 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No. A10.022... 16 25 .32 40

Zubehor/Accessories

Spannzangen ER/Collets ER Siehe Seite 664/See page 664

I

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets W Hi" Siehe Seite 658/See page 658
Spannmutter (vorgewuchtet)/Locknut (pre-balanced)

GroBe/Size ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./Order No. 83.912... .16 .25 .32 .40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Chuck nut HS (fine-balanced)

GroBe/Size E ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./Order No.83.912... .16.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Gabelschliissel/Fork wrench

GroBe/Size 5 ER 16 — — —
Bestell-Nr./Order No. 84.200... .16

Spannschliissel/Clamping wrench

GroBe/Size 5 — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./Order No. 84.200... .25 .32 .40
Wuchtringe/Balancing index rings

GroBe/Size lang/iiberlang/long/oversize @ ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./Order No. 79.350... 28 42 .48 50
Einstellschraube/Adjusting screw

GroBe/Size % ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./Order No. 85.800... .34 .34 .35 .35
Kiihimittelrohr/Coolant Tube

Bestell-Nr./Order No. 85.700.10 @

Schrumpfverldngerungen/Shrink fit extensions Siehe Seite 654/See page 654
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HAIMER.

POWER COLLET CHUCK
HSK-A100 - DIN 69893-1

QUALITATSPASS

EfAufnahmekérper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
G2.5 25.000 1/min

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

™ Al functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN

™ More accurate than DIN

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hchste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Héhere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, héhere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

The Power Collet Chuck is the collet chuck for the highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening fea-
tures, giving more protection to machines, spindles and tools.
The universal Power Collet Chuck is a unique high performance chuck
that can also be used with standard collets.

- High runout accuracy: 0,003 mm at 3xD with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets on pages 668

ER

@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm]

L [mm]
MaB/Length A [mm] ultrakurz/extra short 85 85 85
Bestell-Nr./Order No. A10.025... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Length A [mm] kurz/short E% 100 100 100
Bestell-Nr./Order No. A10.020... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Length A [mm]  lang/long % 130 130 130
Bestell-Nr./Order No. A10.024... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Length A [mm] liberlang/oversize % 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A10.022... .16.3 .25.3 .32.3
Zubehdr/Accessories
Power Collet Spannmutter/Locknut (fine-balanced)
GroBe/Size % ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No. 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spannschliissel/Clamping wrench
qj;
Torque Master Drehmomentschliissel/Torque Master torque wrench
Bestell-Nr./Order No. 84.600.00 o/
Power Collet Spannzangen/Power Collets

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collet i
umpfspannzangen/Shrink Fit Collets Wflﬁl"

Siehe Seite 671/See page 671
Siehe Seite 670/See page 670
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 658/See page 658



HAIMER.

HIGH PRECISION COLLET CHUCK
HSK-A100 - DIN 69893-1
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CERTIFICATE OF QUALITY

EfAufnahmekérper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
G2.5 25.000 1/min

 Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

® All functional surfaces fine machined

 Genauer als DIN

™ More accurate than DIN

Das High Precision Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir The High Precision Collet Chuck is the collet chuck for highest metal
hdchste Zerspanleistung. Das optimierte Design mit verbesserter removal rates. The optimized design with a special coated smooth
Bauweise und speziell beschichteter Glattmutter verbindet hohe locknut combines high rigidity with vibration dampening and noise-
Steifigkeit mit Schwingungsdampfung und Gerauschreduzierung. Das  reducing features, giving more protection to machines, spindles and
schont Maschine, Spindel und Werkzeug. tools.

— Mit speziell beschichteter Glattmutter bestmdglich gewuchtet < 1 gmm - With a specially coated smooth locknut, balanced at < 1 gmm

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets — High runout accuracy: 0,003 mm at 3 x D with HAIMER Power Collets
— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen- - Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using

dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer) standard collet ER length A will get longer)

- Hohe Steifigkeit - High rigidity

— Héhere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere - Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine surface quality and protection of tools, spindles and machines

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe - Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
und groBere Spantiefe rates and larger cutting depths

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft - Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

— Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher- - Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling
maBen geeignet — With threaded holes in order to balance with balancing screws

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben - Optional: Cool Jet bores on Power Collets

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen - Product range of Power Collets see page 668

— Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER

@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm)]

L [mm]
MaB/Length A [mm]  ultrakurz/extra short 85 85 85
Bestell-Nr./Order No. A10.025... .16.3.HP .25.3.HP .32.3.HP
MaB/Length A [mm] kurz/short 100 100 100
Bestell-Nr./Order No. A10.020... .16.3.HP .25.3.HP .32.3.HP
MaB/Length A [mm]  lang/long 130 130 130
Bestell-Nr./Order No. A10.024... .16.3.HP .25.3.HP .32.3.HP
MaB/Length A [mm] liberlang/oversize 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A10.022... .16.3.HP .25.3.HP .32.3.HP
Zubehdr/Accessories
High Precision Glattmutter (feingewuchtet)/High Precision Smooth Locknut (fine-balanced) Siehe Seite 672/See page 672
GroBe/Size I:H ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No. 83.914... .16.1 .25.1 .32.1
Rollenspannschliissel/Roller bearing wrench Siehe Seite 672/See page 672
Bestell-Nr./Order No. 84.650... .16.1 .25.1 .32.1
Spannzangen ER/Collets ER @ Siehe Seite 664/See page 664
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets 0 Siehe Seite 659/See page 659

pfsp gen/: MIH’" g

Power Collet Spannzangen/Power Collets Siehe Seite 668/See page 668
Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock Siehe Seite 669/See page 669
Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets Siehe Seite 669/See page 669

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27



=
@
£
=
<
£
3 2
S8
= 2=
@S
==

o
DS
= -

HAIMER.

370

HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HIGH-PRECISION CHUCK

HSK-A100 - DIN 69893-1

Verwendung:
Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft, auch mit
Spannflachen. Sehr gut geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken,
ohne Spannzange, ohne Kihimittelrohr

- Schafttoleranz h6

- Optional: Cool Jet Bohrungen bei HG Spannzangen ab @ 6 mm

- Verlangerungen fiir HGFutter lieferbar

@ D [mm]
Spann @/Clamping diameter

N a—
.Nm%; m\“\w‘:

QUALITATSPASS
™ Aufnahme feingewuchtet
™ Chuck fine balanced

(2.5 25.000 1/min

© Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN

Use:
For high-precise clamping of tools with cylindrical shank, also with clamping
flats. Very useful for high-speed machining.

— Delivery comprises: high-precision
chuck with clamping screw and
pull-out hook, without collet,
without coolant tube
- Shank tolerance h6
- Optional: Cool Jet bores on HG Collets from diam. 6 mm
- Extensions for High-Precision Chuck available

MaB/Length A [mm] kurz/short 120 120 130
Bestell-Nr./Order No.A10.120... % .01 .02 .03

MaB/Length A[mm]  Uberlang/oversize 160 160 160
BestellNr./Order No.AL0122...  F1§——) 01 02 03
Zubehor/Accessories

Spannschraube/Clamping screw Dﬂfﬁ

Spannzangen ER/Collets ER Siehe Seite 664/See page 664
HG 01 @02 @03 @04 @05 @GO6 08 — — — — — @—
Bestell-Nr./Order No. 82.510... == .02 03 .04 05 .06 .08

HG 02 - - - - - — @10 @912 914 - — —
Bestell-Nr./Order No. 82.520... == .10 .12 .14

HG 03 216 @18 @20
Bestell-Nr./Order No. 82.530... E .16 .18 .20
Ausziehhaken/Pull-out hook

HG HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./Order No. 82.570... @ % .00 .00 .00
Kiihimittelrohr/Coolant tube

HG

Bestell-Nr./Order No. 85.700.10 @

Wuchtringe/Balancing index rings

HG HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./Order No.79.350... @ .30 .35 48

Schrumpfverldngerungen/Shrink fit extensions

Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores

Bestell-Nr./Order No.91.100.24 =

Siehe Seite 654/See page 654

Siehe Seite 426/See page 426
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WELDON-AUFNAHME/WELDON TOOL HOLDER
HSK-A100 - DIN 69893-1
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CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahme feingewuchtet
® Chuck fine balanced

(2.5 25.000 1/min

oder/or U<1 gmm
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
® All functional surfaces fine machined

 Genauer als DIN
 More accurate than DIN

2 D1
202

Verwendung: Use:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache For clamping cutters with cylindrical shank and Weldon flat according to
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB. DIN 1835-B and DIN 6535-HB.

DIN 69882-4 DIN 69882-4
— Lieferumfang: mit Spannschraube, ohne Kiihimittelrohr — Delivery: with clamping screw, without coolant tube
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis - Cooling with Cool Jet for an extra charge

MaB/Length A [mm] kurz/short 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./Order No. A10.000... .14 1 .20 .25 .3

MaB/Length A[mm]  iiberlang/oversize @@ 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A10.002... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Spann/Clamping @ D1 [mm] 08 10 12 14 16 18 32
@ D2 [mm] 28 35 42 44 48 50 72

% 80 80 80 80 80
06 08 10 12 6 18 2

Zubehor/Accessories
Spannschraube/Clamping screw
Spann @/Clamping @ @ 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./Order No. 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20
Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - @ 20mm/Cool Jet bores from @ 6mm - @ 20mm Z Siehe Seite 426/See page 426
Bestell-Nr./Order No.91.100.24

Cool Jet Bohrungen bei @ 25mm - @ 32mm/Cool Jet bores from @ 25mm - @ 32mm
Bestell-Nr./Order No.91.100.26

Siehe Seite 426/See page 426
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MESSERKOPF-AUFNAHME/FACE MILL ARBOR

HSK-A100 - DIN 69893-1

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkopfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 mdglich (4 zusatzliche Gewinde-
bohrungen).

DIN 69882-3

— Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, ohne Kiihimittelrohr
- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

A L
QUALITATSPASS
™ Aufnahmekorper feingewuchtet
B B Chuck body fine balanced
(2.5 25.000 1/min
7%}7 al s oder/orU<1 gmm
ﬂ S ™ Alle Funktionsfiachen feinbearbeitet

™ Al functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN
More accurate than DIN

Use:

For holding face mill cutters and cutters with radial driving slot DIN 1880 and
exceeding clamping diameter 40 clamping according to DIN 2079 is possible,
too (4 additional tapping holes).

DIN 69882-3

- Included in delivery: tightening bolt, without coolant tube
- With coolant exit bores on the end face for milling cutters with central cooling

MaB/Length A [mm] kurz/short % 50 50 50 60 60
Bestell-Nr./Order No.A10.050... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
MaB/Length A[mm]  lang/long E‘% 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./Order No.A10.051... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
MaB/Length A[mm]  (berlang/oversize % 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A10.052... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
Zubehor/Accessories

Fraseranzugschraube/Tightening bolt

GroBe/Size D1 @E 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Schliissel/Wrench

GroBe/Size D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 84.400... .16 22 27 .32 40
Wuchtringe/Balancing index rings

GroBe/Size D1 @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .36 .48 .60 .78 .87
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KOMBIAUFSTECKFRASERDORN/COMBINATION SHELL END MILL ADAPTER
HSK-A100 - DIN 69893-1

=
D
E
-_
[1-]
=
3 2
[T
===
2@
==
s 8
= =

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
G2.5 25.000 1/min

oder/or U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

& All functional surfaces fine machined I i
™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN
L1
Verwendung: Use:
Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel- For clamping shell end mills DIN 841 and DIN 1880 as well as angular milling
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830. cutters DIN 842 and cutters DIN 1830.
DIN 69882-2 DIN 69882-2
— Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und - Included in delivery: tightening bolt, driving ring and feather key, without
Passfeder, ohne Kiihimittelrohr coolant tube
- Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis - Coolant bores on front side for an extra charge

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short E‘% 60 60 60 60 70
Bestell-Nr./Order No. A10.040... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Length A[mm]  lang/long % 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./Order No.A10.041... 16 22 .27 32 40
MaB/Length A[mm]  iberlang/oversize % 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No. A10.042... .16 .22 .27 .32 .40
Zubehor/Accessories
Fraseranzugschraube/Tightening bolt
GroBe/Size D1 @E 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Schiliissel/Wrench
GroBe/Size D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Passfeder/Feather key
GroBe/Size D1 . 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 85.400... .16 .22 .27 .32 .40
Mitnehmerring/Driving ring
GroBe/Size D1 g 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 85.200... .16 .22 .27 .32 .40
Wauchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size D1 lang/iiberlang/long/oversize @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 79.350... 32 40 .48 58 70

Kiihimittelrohr/Coolant tube
Bestell-Nr./Order No. 85.700.10
Kiihlkanalbohrungen/Coolant bores
Bestell-Nr./Order No.91.100.03
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374

WHISTLE NOTCH-AUFNAHME/WHISTLE NOTCH TOOL HOLDER

HSK-A100 - DIN 69893-1

Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und geneigter Spannflache
nach DIN 1835-E und DIN 6535-HE.

DIN 69882-5

- Lieferumfang: komplett mit Spannschraube und Einstellschraube, ohne
Kiihmittelrohr

- Feinwuchten gegen Aufpreis

— Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis

Spann/Clamping @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short

Bestell-Nr./Order No.A10.030...

Zubehor/Accessories
Spannschraube/Clamping screw
Spann @/Clamping @
Bestell-Nr./Order No. 85.100...
Einstellschraube/Adjusting screw

HSK-63/80/100 kurz/short 06
Bestell-Nr./Order No. 85.810... EB% 2.1
Wuchtringe/Balancing index rings

Spann @/Clamping @ lang/iiberlang/long/oversize 06
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .25

Kiihimittelrohr/Coolant tube
Bestell-Nr./Order No. 85.700.10
Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores
Bestell-Nr./Order No.91.100.24

1) Spanndurchmesser D2 = 65 mm/Clamping diameter D2 = 65 mm

06
S

QUALITATSPASS

™ Aufnahme gewuchtet
™ Chuck balanced
(6.3 8.000 1/min

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN
® More accurate than DIN

Use:
For clamping cutters with cylindrical shank and inclined flat according
to DIN 1835-E and DIN 6535-HE.

DIN 69882-5

— Delivery: with clamping screw and adjusting screw, without coolant tube
- Fine-balancing for an extra charge
- Cooling with Cool Jet for an extra charge

08 16 32
28 48 72
0

100 100 100 100 110 120 12
.14 .16 .18 .25

08 10 12 14 16 18 20 25 32
.08 .10 .12 12 .14 .14 .16 .18 .20

08 10 12 14 16 18 20 25 32
.15.1 .18.2 242 242 .46.2 .46.2 .382 .38.2 .38.2

08 10 12 14 16 18 20 25 32
.28 .35 42 44 .48 .50 .52 .65 72

Siehe Seite 426/See page 426



HAIMER.

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN
ADAPTER FOR MORSE TAPER WITH TANG
HSK-A100 - DIN 69893-1
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CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahme gewuchtet
® Chuck balanced

(6.3 8.000 1/min
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
& All functional surfaces fine machined
 Genauer als DIN
& More accurate than DIN

Verwendung: Use:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschaften For holding tools with morse taper and tang
mit Austreiblappen nach DIN 228-1 Form B. according to DIN 228-1 form B.

— Feinwuchten gegen Aufpreis - Fine-balancing for an extra charge

120 150 170

MaB/Length A [mm] kurz/short 110
Bestell-Nr./Order No.A10.080...

Zubehor/Accessories

Wuchtringe/Balancing index rings

MK @ 01 02 03 04
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .25 .32 .40 .48

Kiihlmittelrohr/Coolant tube @
Bestell-Nr./Order No. 85.700.10
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HAIMER.

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE
ADAPTER FOR MORSE TAPER WITH THREAD
HSK-A100 - DIN 69893-1
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QUALITATSPASS
© Aufnahme gewuchtet
™ Chuck balanced

(6.3 8.000 1/min
™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN

2D

Verwendung: Use:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschaften For holding tools with morse taper with thread

mit Anzugsgewinde nach DIN 228-1 Form A. according to DIN 228-1 form A.

- Feinwuchten gegen Aufpreis - Fine-balancing for an extra charge

— Lieferung mit Anzugsschraube ohne Kiihimittelrohr - Delivery with tightening bolt without coolant tube

120 150 170

MaB/Length A [mm] kurz/short 1 10
Bestell-Nr./Order No.A10.130...

Zubehor/Accessories

Wuchtringe/Balancing index rings

MK @ 01 02 03 04
Bestell-Nr./Order No.79.350... .25 .32 .40 .48

Kiihimittelrohr/Coolant tube @
Bestell-Nr./Order No. 85.700.10
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BOHRSTANGENROHLING/BLANK ADAPTER
HSK-A100 - DIN 69893-1
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CERTIFICATE OF QUALITY

 Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
® Al functional surfaces fine machined

 Genauer als DIN
& More accurate than DIN

Verwendung: Use:

Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen im eigenen Betrieb. For manufacturing special tools in your own factory.
Ausfiihrung: Design:

HSK gehartet und geschliffen, zylindrischer Teil weich. HSK is hardened and ground, the cylindrical part is soft.

MaB/Length A[mm]  ZG250 EB 250
Bestell-Nr./Order No. A10.090... .83
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KURZBOHRFUTTER/SHORT DRILL CHUCK
HSK-A100 - DIN 69893-A
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QUALITATSPASS
ErAufnahmekérper feingewuchtet
$ L ,Sj o & Chuck body fine balanced
= = G6.3 22.000 1/min
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN

A

L
Verwendung: Use:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft, Links-Rechtslaufbetrieb, For clamping tools with cylindrical shank, for left and right hand turn, clamp-
Spannen und Losen iiber Sechskant-Schliissel. ing and loosening with a hexagon socket wrench.

Spannbereich/Clamping range

@ D [mm]
L [mm]

MaB/Length A [mm] 111 116
Bestell-Nr./Order No.A10.111... % .13 .16
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POWER SHRINK CHUCK
HSK-A125 - DIN 69893-1

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
(2.5 25.000 1/min

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

™ All functional surfaces fine machined
& Genauer als DIN
More accurate than DIN

™ Cool Jet, verschlieBbar
& Cool Jet, can be sealed

A

5

o

<
Wil 727773 f
¥4 i

I sigl s
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L

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-
leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das
schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehartet 54-2 HRC

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen (Gewinde M4) und 6 Bohrungen

— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung

— Héherer Kiihimitteldurchfluss durch optimierte Cool Jet Bohrungen

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425)

Die langen Ausfiihrungen (A=160 und 200) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

— Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

— Hohe Spannkraft

— Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

The Power Shrink Chuck is the shrink fit chuck for highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized design combines
high rigidity with dampening vibrations, therefore giving more pro-
tection to machines, spindles and tools.

- Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

- Increased machining capacity due to higher spindle speed, higher feed and
larger cutting depth

— Shorter processing times, higher machining accuracy

- Quieter running, therefore better surface quality and protection of tools,
spindles and machines

— With Cool Jet bores that can be sealed (Thread M4) and 6 bores

— With internal groove in the clamping bore

- Higher coolant flow rate due to optimized coolant bores

- With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424/425)

The long versions (A=160 and 200) with slim tips are especially
versatile to use.

- High rigidity, slim at the tip, dampen vibrations

- High clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— Universal usage, saves space in tool magazine

Spann/Clamping @ D1 [mm] 12 16 20 25

0 D2 [mm] 27 33 44 44

@ D3 [mm] 109 109 109 109

L [mm] 47 50 52 58
MaB/Length A[mm]  ZG130 % 1300 1300 130 130 130
Bestell-Nr./Order No. A125.140... .10.3 12.3 .16.3 .20.3 .25.3
MaB/Length A[mm]  (berlang/oversize % 160V 160V 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A125.142... .10.3 123 .16.3 .20.3 .25.3
MaB/Length A [mm] 7G200 % 200V 200V 200 200 200
Bestell-Nr./Order No.A125.146... .10.3 123 .16.3 .20.3 .25.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock/Power Shrink Chuck with Safe-Lock

@ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

Spann/Clamping

12
27
109
47

MaB/Length A[mm]  ZG130 E% 130V 1300 130 130 130
Bestell-Nr./Order No.A125.140... .10.37 .12.37 .16.37 .20.37 .25.37
MaB/Length A [mm] liberlang/oversize % 160V 160V 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A125.142... .10.37 .12.37 .16.37 .20.37 .25.37
MaB/Length A[mm]  ZG200 % 200V 2000 200 200 200
Bestell-Nr./Order No.A125.146... .10.37 .12.37 .16.37 .20.37 .25.37

Zubehor/Accessories
Cool Flash

1) Gewinde M3, 2 Bohrungen/Thread M3, 2 bores

Bestell-Nr./Order No. 91.100.40 Siehe Seite 424/See page 424

HAIMER.
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HAIMER.

HEAVY DUTY CHUCK
HSK-A125 - DIN 69893-1

L QUALITATSPASS

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

Auch bei der Schwerzerspanung kdnnen jetzt endlich die Weldon-
Aufnahmen abgelost werden. Das Heavy Duty Chuck ist das
Schrumpffutter fiir die extremen Falle. Die Kontur ist optimiert fiir
hochste Steifigkeit und Haltekraft.

- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehartet 54-2 HRC

- Kein Durchbiegen des Werkzeugschaftes im Spannbereich

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 pm

- Verstarkte AuBenkontur

— Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

- Mit Schmutzrille in der Spannbohrung

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen (Gewinde M4), 6 Bohrungen

— Hoherer Kihimitteldurchfluss durch optimierte Cool Jet Bohrungen

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425)

@ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]

Spann/Clamping

- f G2.5 25.000 1/min
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
\ a8 X ™ Al functional surfaces fine machined
= L === ™ Genauer als DIN
More accurate than DIN

™ Cool Jet, verschlieBbar
™ Cool Jet, can be sealed

For heavy machining applications it is now possible to replace the
Weldon tool holders finally. The Heavy Duty Chuck is the shrink fit
chuck for extreme cases. The contour is optimized for highest rigid-
ity and clamping force.

— Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

— No deformation at the tool shank after shrink process

— High runout accuracy: 3 pm

- Reinforced outer contour

- To shrink with 13kW HD-Coil or with high performance shrink fit unit
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

— With internal groove in the clamping bore

- With Cool Jet bores that can be sealed (Thread M4) and 6 bores

— Higher coolant flow rate due to optimized coolant bores

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424,/425)

20 25 32 40 50
58 63 70 82 82
109 109 109 109 109

L [mm] 52 58 61 88 88
MaB/Length A[mm]  ZG130 % 130 130 130 130 8022 1300
Bestell-Nr./Order No. A125.150... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
MaB/Length A[mm]  Uberlang/oversize % 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A125.152... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
MaB/Length A [mm]  ZG200 g@ 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./Order No.A125.156... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

Heavy Duty Chuck mit Safe-Lock/Heavy Duty Chuck with Safe-Lock

Spann/Clamping @ D1 [mm] 20 25 32 40 50

@ D2 [mm] 58 63 70 82 82

@ D3 [mm] 109 109 109 109 109

L [mm] 52 58 61 88 88
MaB/Length A[mm]  ZG130 % 130 130 130 130 1302 1300
Bestell-Nr./Order No.A125.150... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Length A [mm]  (berlang/oversize % 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.A125.152... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Length A[mm]  ZG200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./Order No.A125.156... E@ .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67

Zubehdr/Accessories
Kiihimittelrohr/Coolant tube

Léngeneinstellschrauben/Back-up screws

Cool Flash

1) Ohne Einstellschrauben/without back-up screws
2) Lange L = 87,5 mm/Length L = 87,5 mm

Bestell-Nr./Order No. 85.700.125
Siehe Seite 686/See page 686

Bestell-Nr./Order No. 91.100.40 Siehe Seite 424/See page 424



POWER COLLET CHUCK
HSK-A125 - DIN 69893-1

CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

G2.5 25.000 1/min
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined
™ Genauer als DIN
& More accurate than DIN

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

— Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, héhere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

— Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

— Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm]
L [mm]

The Power Collet Chuck is the collet chuck for the highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening fea-
tures, giving more protection to machines, spindles and tools.
The universal Power Collet Chuck is a unique high performance chuck
that can also be used with standard collets.

- High runout accuracy: 0,003 mm at 3x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

— Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets on pages 668

MaB/Length A [mm] kurz/short % 100 100
Bestell-Nr./Order No. A125.020... .25.3 .32.3
MaB/Length A[mm]  ZG130 % 130 130
Bestell-Nr./Order No. A125.024... .25.3 .32.3
MaB/Length A [mm] liberlang/oversize E@Dﬂ 160 160
Bestell-Nr./Order No.A125.022... .25.3 .32.3
MaB/Length A[mm]  ZG200 200 200
Bestell-Nr./Order No. A125.026... % .25.3 .32.3
Zubehdr/Accessories

Power Collet Spannmutter/Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size % ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No. 83.914... .25 .32

Power Collet Spannschliissel/Clamping wrench
q/jj

Torque Master Drehmomentschliissel/Torque Master torque wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.600.00
Power Collet Spannzangen/Power Collets

— o —

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets

Siehe Seite 671/See page 671
Siehe Seite 670/See page 670
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 658/See page 658
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HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/FACE MILL ARBOR

HSK-A125 - DIN 69893-1

|
i
gDl

@ D2

QUALITATSPASS
™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

G2.5 25.000 1/min

Verwendung:
Zur Aufnahme von Messerkopfen und Frasern mit Quernut DIN 1880.

DIN 69882-3
- verstarkte AuBenkontur

- Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, mit Wuchtgewinde,
ohne Kihimittelrohr

— Kihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

Use:

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN

For holding face mill cutters and cutters with radial driving slot DIN 1880.

DIN 69882-3

- Reinforced outer contour
- Included in delivery: tightening bolt, balancing thread, without coolant tube
— With coolant exit bores on the end face for milling cutters with central cooling

27
60
21

MaB/Length A [mm] kurz/short % 100 100
Bestell-Nr./Order No.A125.050... .22.3.KKB .27.3.KKB
MaB/Length A[mm]  ZG130 % 130 130
Bestell-Nr./Order No.A125.054... .22.3.KKB .27.3.KKB
MaB/Length A [mm] liberlang/oversize % 160 160
Bestell-Nr./Order No.A125.052... .22.3.KKB .27.3.KKB
MaB/Length A[mm]  ZG200 200 200
Bestell-Nr./Order No.A125.056... % .22.3.KKB .27.3.KKB
Zubehor/Accessories

Fraseranzugschraube/Tightening bolt

GroBe/Size D1 @E 22 27
Bestell-Nr./Order No. 85.300... .22 .27
Schliissel/Wrench

GroBe/Size D1 22 27
Bestell-Nr./Order No. 84.400... .22 .27
Wuchtringe/Balancing index rings

GroBe/Size D1 @ 22 27
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .48 .60



MINI SHRINK
HSK-E25 - DIN 69893-5

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahme feingewuchtet

™ Chuck fine balanced

U<1gmm
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined

T
D1
9D2
2D3

™ Genauer als DIN

™ More accurate than DIN

Die Mikrozerspanung (Werkzeug- und Formenbau, Medizintechnik,
Mikromechanik) zeichnet sich durch meist geringe Schnittkréfte bei
hdchsten Drehzahlen aus. Die schlanke und kurze Bauweise der
neuen HSK-E25 Serie von HAIMER - analog zu den bekannten
HAIMER Mini Shrink Aufnahmen - eignet sich fiir die Anforderungen
der Mikrobearbeitung ganz besonders.

— Keine Storkontur, auch schwer zugangliche Stellen erreichbar
— Héchste Rundlaufgenauigkeit <0,003 mm

— |deal schrumpfen mit HAIMER Power Clamp Nano

— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

— Gehartet 54-2 HRC

Erhaltlich als:

— Mini Shrink Aufnahme (@ 3-12) in 2 verschiedenen Langen

Low cutting forces at highest rpm are characterizing the micro ma-
chining (die & mold, medical engineering, micro mechanical engi-
neering). The slim and short design of the all new HSK-E25 series
from HAIMER - which is well known from the HAIMER Mini Shrink tool
holders - is perfectly suitable for the requirements of micro machin-
ing.

- No disturbing edges, also jobs difficult to access are penetrable

— Highest runout accuracy: <0,003 mm

- Ideal to shrink with the HAIMER Power Clamp Nano

— Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

Available as:

— Mini Shrink (@ 3-12) in two different lengths

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm] ultrakurz/ultra short 27,5

L [mm] standard 37,5
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short HE[% 352 352 352 402 — — 402 402 — — 402
Bestell-Nr./Order No.E25.185.... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
MaB/Length A [mm] standard 45 45 45 50 50 50 50 55 50

.05 .06" .06.v2 .06.v3 .08 .10Y .10.v2 .10.V3 .12

Bestell-Nr./Order No.E25.180...

5

45 45
.03 .04

Mini Shrink Schrumpf -und Kiihlhiilsen
— Schiitzen Ihre Mini Shrink Futter vor Uberhitzung
— Verlangern die Lebensdauer Ihrer Schrumpffutter

— Sichere und bedienerfreundliche Anwendung
— Kiihlen mit Standard-Kiihlkorper

HAIMER #8standard
BOABAL20.

Passende Hiilsen fiir Mini Shrink Aufnahmen/Fitting sleeves for Mini Shrink chucks

Mini Shrink shrink and cooling sleeve

— Protect Mini Shrink chucks from overheating
- Extend lifetime of shrink fit chucks

— Secure and user friendly handling

- Cooling with standard cooling body

Bestell-Nr./Order No.

GroBe/Size [mm] 203 206 @08 210 @12

Bestell-Nr./Order No.80.105.14.2... .04 .09 .10 11 12

Sockel/Base 80.105.14.2.99
Satz mit Sockel (12-teilig)/Set with base (12 pcs) 80.105.14.2.00

1) Ohne Gewinde fiir Kiihimitteliibergaberohr/Without thread for coolant tube
2) Nur mit Power Clamp Nano schrumpfbar/Only shrinkable with Power Clamp Nano
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HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP MINI ER/COLLET CHUCK MINI ER

HSK-E25 - DIN 69893-5

QUALITATSPASS
MAufnahmekérper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
U<1gmm

™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined

ER
D1

™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN

Die Mikrozerspanung (Werkzeug- und Formenbau, Medizintechnik,
Mikromechanik) zeichnet sich durch meist geringe Schnittkrifte bei
hdchsten Drehzahlen aus. Die schlanke und kurze Bauweise der
neuen HSK-E25 Serie von HAIMER - analog zu den bekannten
HAIMER Mini Shrink Aufnahmen - eignet sich fiir die Anforderungen
der Mikrobearbeitung ganz besonders.

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter

Erhaltlich als:
- Mini-ER Spannzangenfutter (Mini-ER 16) in zwei verschiedenen Langen

Low cutting forces at highest rpm are characterizing the micro ma-
chining (die & mold, medical engineering, micro mechanical engi-
neering). The slim and short design of the all new HSK-E25 series
from HAIMER - which is well known from the HAIMER Mini Shrink tool
holders - is perfectly suitable for the requirements of micro machin-

ing.
- Included in delivery: locknut

Available as:
- Mini-ER collet chuck (Mini-ER 16) in two different lengths

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/Standard version, similar to DIN 69882-8

Mini-ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm]
L [mm]

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short %ﬂﬂ% 43
Bestell-Nr./Order No. E25.025... .16.71
MaB/Length A [mm] kurz/short 48
Bestell-Nr./Order No. E25.020... %ﬂﬂ% .16.7
Zubehdr/Accessories

Spannmutter/Locknut

GroBe/Size Mini ER 16
Bestell-Nr./Order No. 915010- E .0002
Drehmomentschliissel/Torque wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.600.00

Gabelstiick/Instert torque wrench Mini ER 16

Bestell-Nr./Order No. 84.620... .16.1

1) Ohne Gewinde fiir Kiihimitteliibergaberohr/Without thread for coolant tube




HAIMER.

POWER COLLET CHUCK
HSK-E25 - DIN 69893-5
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CERTIFICATE OF QUALITY N \ N
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet A
™ Chuck body fine balanced i
U<1gmm - A A o e
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet H . 1 'S
™ All functional surfaces fine machined e
™ Genauer als DIN W
™ More accurate than DIN & @
L
Die Mikrozerspanung (Werkzeug- und Formenbau, Medizintechnik, Low cutting forces at highest rpm are characterizing the micro ma-
Mikromechanik) zeichnet sich durch meist geringe Schnittkréfte bei chining (die & mold, medical engineering, micro mechanical engi-
hdochsten Drehzahlen aus. Die schlanke und kurze Bauweise der neering). The slim and short design of the all new HSK-E25 series
neuen HSK-E25 Serie von HAIMER - analog zu den bekannten from HAIMER - which is well known from the HAIMER Mini Shrink tool
HAIMER Mini Shrink Aufnahmen - eignet sich fiir die Anforderungen holders - is perfectly suitable for the requirements of micro machi-
der Mikrobearbeitung ganz besonders. ning.
- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen- - Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer) standard collet ER length A will get longer)
— Lieferumfang: komplett mit Spannmutter - Included in delivery: locknut
Erhaltlich als: Available as:
- Power Collet Chuck ER 16 - Power Collet Chuck ER 16

Spannzangenfutter Power Collet fiir hochste Rundlaufgenauigkeit/Power Collet Chuck for highest runout accuracy
ER
@ D [mm]
Spannbereich/Clamping range [mm)]

L [mm]

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ ultra short HHIE H:; 45

Bestell-Nr./Order No. E25.025... .16.3

I

MaB/Length A [mm] standard ] 3 [ D 48
Bestell-Nr./Order No. E25.020... el = .16
Zubehor/Accessories

Power Collets

ER 16 (2,0-10,0)

Spann @/Clamping @
Bestell-Nr./Order No. 81.163...
Spannzangen ER/Collets ER

02 03 04 05 06 08 10
.02 .03 .04 .05 .06 .08 .10
Siehe Seite 664/See page 664

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets Siehe Seite 658/See page 658

Power Collet Spannmutter/Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size % ER 16
Bestell-Nr./Order No.83.914... .16
Power Collet Spannschliissel/Clamping wrench

GroBe/Size S — ER 16
Bestell-Nr./Order No. 84.650... .16
Power Collet Drehmomentschliissel/Torque wrench for Power Collet Chucks
Bestell-Nr./Order No. 84.600.00 — o —

385



HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/SHRINK FIT CHUCK
HSK-E32 - DIN 69893-5
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\ o . QUALITATSPASS
- o MAufnahmekérper feingewuchtet
(S ™ Chuck body fine balanced
g 8 U<1gmm
T = - {-F — H N ™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined
& Genauer als DIN
™ More accurate than DIN
10
L
Verwendung: Use:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. Suitable for all shrinking units.
DIN 69893-5 DIN 69893-5
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben - With threaded holes in order to balance with balancing screws
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kiihimittelrohr - Included in delivery: Shrink fit chuck with backup screw, without coolant tube
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — Heat resistant hot-working steel
- Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC
- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge - For HSS and solid carbide tools
- Schafttoleranz h6 — Shank tolerance h6
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 426) - Cooling with Cool Jet for an extra charge (see page 426)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424/425) - Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424/425)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/Standard version, similar to DIN 69882-8

Spann/Clamping @ D1 [mm] 08 10
@ D2 [mm] 21 24

@ D3 [mm] 27 32
L [mm] 36 42
MaB/Length A [mm] kurz/short EHHE 60Y 60Y 60V 702 702 802

Bestell-Nr./Order No. E32.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10

Zubehdr/Accessories
Wuchtschrauben/Balance screws % Siehe Seite 685/See page 685

Langeneinstellschrauben/Back-up screws % Siehe Seite 686/See page 686
Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores Siehe Seite 426/See page 426

Bestell-Nr./Order No. 91.100.40 Siehe Seite 424/See page 424
Bestell-Nr./Order No. 91.100.41  Siehe Seite 424/See page 424

Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./incl. Cool Jet

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schiitzen in der Spannbohrung fiir Kiihmittelzufuhr

Without back-up screw, without threads for balancing screws, with slits along the clamping bore for cooling from outside
2) Ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/Without thread for balancing screws



HAIMER.

MINI SHRINK
HSK-E32 - DIN 69893-5
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CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahme feingewuchtet
 Chuck fine balanced

U<1gmm
 Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
& All functional surfaces fine machined

 Genauer als DIN
 More accurate than DIN

go1
| @D2

HSK-E32 HSK-E32

— Extrem schlanke Bauform - Extreme slim design

— Keine Storkanten — No disturbing edges

- Héchste Rundlaufgenauigkeit: 3 pm - Highest runout accuracy: 3 pm

— Auch schwer zugéngliche Stellen erreichbar - Also jobs difficult to access are penetrable

— Optimale Steifigkeit - Optimum rigidity

— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl - Heat resistant hot-working steel

— Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC

— |deal zum Schrumpfen mit HAIMER Power Clamp - Ideal to shrink with the HAIMER Power Clamp

— Fir alle HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz hé — For all solid carbide tools with shank tolerance h6
— Mit 3° Schrage, passend fiir Formschragen — With 3° slope for dies and molds

- Standard: mit hoher Haltekraft - Standard version: with high clamping force

- Aufnahmen feingewuchtet — Tool holders fine balanced

- Lieferung ohne Kiihimittelrohr - Delivery without coolant tube

— Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen — Attention: Shrinking only with shrink and cooling adapter

Spann/Clamping @ D1 [mm] 03 (0] 10
@ D2 Standard [mm] 09 14 16
60 60 60 60 60 60 60

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short
MaB/L_ength L [mm] EHH{% 46 43 43 43 38 42 41,5

Bestell-Nr./Order No.E32.185... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
MaB/Length A [mm] ~ ZG80 80 80 80 80 80 80 80
MaB/L_ength L [mm] % 66 63 63 63 38 48 48
Bestell-Nr./Order No.E32.183... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12

Mini Shrink Schrumpf -und Kiihlhiilsen Mini Shrink shrink and cooling sleeve
I ' 2 | — Schiitzen Ihre Mini Shrink Futter vor Uberhitzung — Protect Mini Shrink chucks from overheating
\ — Verlangern die Lebensdauer Ihrer Schrumpffutter — Extend lifetime of shrink fit chucks
— Sichere und bedienerfreundliche Anwendung — Secure and user friendly handling
— Kiihlen mit Standard-Kiihlkorper - Cooling with standard cooling body

HAIMER #8standard
BOABAL20.

Passende Hiilsen fiir Mini Shrink Aufnahmen/Fitting sleeves for Mini Shrink chucks Bestell-Nr./Order No.
GroBe/Size [mm] 203 206 @08 210 @12

Bestell-Nr./Order No.80.105.14.2... .04 .09 .10 11 12

Sockel/Base 80.105.14.2.99
Satz mit Sockel (12-teilig)/Set with base (12 pcs) 80.105.14.2.00
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HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/COLLET CHUCK ER
HSK-E32 - DIN 69893-5
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QUALITATSPASS
N — T ™ Aufnahmekorper feingewuchtet
N\ ™ Chuck body fine balanced
(2.5 25.000 1/min
||\ [} oder/orU<1 gmm
[ I i - | © ™ Alle Funktionsfléichen feinbearbeitet
i’i|||\=l== RS ™ All functional surfaces fine machined
/ ™ Genauer als DIN
R More accurate than DIN
N L
- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuch- - Included in delivery: locknut type HS (balanced, with slide coating for higher
tet, mit Gleitbeschichtung fiir erhohte Spannkraft) clamping forces)

ER 16
@ D [mm] 28
Spannbereich/Clamping range [mm] 0,5-10,0
L [mm] 32,5
MaB/Length A [mm] kurz/short H |E| 5 80 80
Bestell-Nr./Order No. E32.020... .16 .25
MaB/Length A [mm]  lang/long 100 —
Bestell-Nr./Order No.E32.021... E&EHE .16
Zubehor/Accessories
Spannzangen ER/Collets ER @ Siehe Seite 664/See page 664
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets Siehe Seite 658/See page 658
«\uzwll\i"

Spannmutter HS (feingewuchtet)/Chuck nut HS (fine-balanced)

GroBe/Size E ER 16 ER 25
Bestell-Nr./Order No.83.912... .16.HS .25.HS
Gabelschliissel/Fork wrench

GroBe/Size 5 ER 16 —
Bestell-Nr./Order No. 84.200... .16
Spannschliissel/Clamping wrench

GroBe/Size > — ER 25
Bestell-Nr./Order No. 84.200... .25
Wuchtringe/Balancing index rings

GroBe/Size liberlang/oversize @ ER 16 ER 25
Bestell-Nr./Order No.79.350... .22 .32
Einstellschraube/Adjusting screw

GroBe/Size % ER 16 ER 25
Bestell-Nr./Order No. 85.800... .34 .34
Kiihimittelrohr/Coolant Tube

Bestell-Nr./Order No. 85.700.32 @

Schrumpfverldngerungen/Shrink fit extensions Siehe Seite 654/See page 654
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POWER COLLET CHUCK
HSK-E32 - DIN 69893-5

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
U<1gmm

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN

B
@D

& More accurate than DIN

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

— Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, héhere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

— Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

— Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm]

The Power Collet Chuck is the collet chuck for the highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening fea-
tures, giving more protection to machines, spindles and tools.
The universal Power Collet Chuck is a unique high performance chuck
that can also be used with standard collets.

- High runout accuracy: 0,003 mm at 3x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets on pages 668

L [mm]

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short
Bestell-Nr./Order No.E32.025...

50
33 163

Zubehdr/Accessories

Power Collet Spannmutter/Locknut (fine-balanced)
GroBe/Size @ ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.914... .16
Power Collet Spannschliissel/Clamping wrench

qj/j
Torque Master Drehmomentschliissel/Torque Master torque wrench
Bestell-Nr./Order No. 84.600.00 [0

Power Collet Spannzangen/Power Collets

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27
Schi f Shrink Fit Collet: i
chrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets MHH’"

60
.25.3

ER 25

.25
Siehe Seite 671/See page 671
Siehe Seite 670/See page 670
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 658/See page 658
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HAIMER.

HIGH PRECISION COLLET CHUCK
HSK-E32 - DIN 69893-5

Das High Precision Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir
hdchste Zerspanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.
Das optimierte Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe
Steifigkeit mit Schwingungsdampfung und Gerauschreduzierung. Das
schont Maschine, Spindel und Werkzeug. Das Futter ist speziell ge-
eignet fiir die Mikro- und Feinbearbeitung (z.B. in der Medizintechnik
und Uhrenindustrie).

— Mit speziell beschichteter Glattmutter bestméglich gewuchtet < 1 gmm

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, héhere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm]
L [mm]

ultrakurz/ultra short 50
Bestell-Nr./Order No.E32.025... EBHHHE} .16.3.HP

MaB/Length A [mm]

Zubehdr/Accessories

High Precision Glattmutter (feingewuchtet)/High Precision Smooth Locknut (fine-balanced)

QUALITATSPASS

IZ(Aufnahmekbrper feingewuchtet
Chuck body fine balanced
U<1gmm

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

™ Al functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN

™ More accurate than DIN

2D

The High Precision Collet Chuck is the collet chuck for highest metal
removal rates in high-speed cutting. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening and
noise-reducing features, giving more protection to machines, spin-
dles and tools. The chuck is especially suitable for micro and fine
machining (e.g. in the medical or watchmaking industry)

— With a specially coated smooth locknut, balanced at < 1 gmm

- High runout accuracy: 0,003 mm at 3 x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

- With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets see page 668

60
.25.3.HP

Siehe Seite 672/See page 672

GroBe/Size ER 16 ER 25
Bestell-Nr./Order No. 83.914... D] .16.1 .25.1
Rollenspannschliissel/Roller bearing wrench Siehe Seite 672/See page 672
Bestell-Nr./Order No. 84.650... ==0) .16.1 .25.1

Spannzangen ER/Collets ER %

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets &M!IHII'

Power Collet Spannzangen/Power Collets

Siehe Seite 664/See page 664
Siehe Seite 659/See page 659

Siehe Seite 668/See page 668

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock Siehe Seite 669/See page 669

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets
Bestell-Nr./Order No. 91.100.27

Siehe Seite 669/See page 669



HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/SHRINK FIT CHUCK
HSK-E40 - DIN 69893-5

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit Kiihl-
Thread for Balance Screws mitteldurchfiihrung

Werkzeugaufnahmen
Tool Holders

CERTIFICATE OF QUALITY

Adjustable Back-up Screw with flats

= : M6l for coolant drainage
™ Aufnahmekorper feingewuchtet \ \ o
™ Chuck body fine balanced

U<1gmm !
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet ‘ ‘ ; =l oyl o
™ All functional surfaces fine machined =T e — ——— SRS
™ Genauer als DIN |
™ More accurate than DIN
d 10 mm
\ A
I

Verwendung: Use:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. Suitable for all shrinking units.
DIN 69893-5 DIN 69893-5
— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — With threaded holes in order to balance with balancing screws
— Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kiihimittelrohr - Included in delivery: Shrink fit chuck with backup screw, without coolant tube
— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl - Heat resistant hot-working steel
— Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC
— Fiir HSS- und HM-Werkzeuge - For HSS and solid carbide tools
- Schafttoleranz hé — Shank tolerance h6
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 426) - Cooling with Cool Jet for an extra charge (see page 426)
— Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425) - Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424/425)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/Standard version, similar to DIN 69882-8
Spann/Clamping @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]

@ D2 [mm] E40.145...
@ D3 [mm] E40.145...

L [mm]
MaB/Length A [mm]  ultrakurz/ultra short HFHE — — — 602 602 603 602 603 603
Bestell-Nr./Order No. E40.145... .06 .08 .10 12 .14 .16
MaB/Length A [mm] kurz/short % 60V 60" 60V 80 80 80 90 90 90
Bestell-Nr./Order No. E40.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12 .14 .16

Zubehdr/Accessories
Wuchtschrauben/Balance screws % Siehe Seite 685/See page 685

Léngeneinstellschrauben/Back-up screws % Siehe Seite 686/See page 686
Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores Siehe Seite 426/See page 426

Bestell-Nr./Order No. 91.100.40 Siehe Seite 424/See page 424
Bestell-Nr./Order No. 91.100.41  Siehe Seite 424/See page 424

Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./incl. Cool Jet

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr
Without back-up screw, without threads for balancing screws, with slits along the clamping bore for cooling from outside
2) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben,/Without back-up screw, without threads for balancing screws
3) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben und ohne Gewinde fir Kiihimittelibergaberohr
Without back-up screw, without threads for balancing screws and without thread for coolant tube 391
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QUALITATSPASS

™ Aufnahme feingewuchtet
™ Chuck fine balanced

_ U<1gmm

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined
™ Genauer als DIN

™ More accurate than DIN

301
| D2

HSK-E40 HSK-E40

- Extrem schlanke Bauform — Extreme slim design

— Keine Storkanten — No disturbing edges

- Hochste Rundlaufgenauigkeit: 3 pm - Highest runout accuracy: 3 pm

— Auch schwer zugéngliche Stellen erreichbar - Also jobs difficult to access are penetrable

- Optimale Steifigkeit — Optimum rigidity

- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — Heat resistant hot-working steel

- Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC

— |deal Schrumpfen mit HAIMER Power Clamp — |deal to shrink with the HAIMER Power Clamp

— Fiir alle HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6 — For all solid carbide tools with shank tolerance h6

— Mit 3° Schrage, passend fiir Formschragen — With 3° slope for dies and molds

- Standard: mit hoher Haltekraft - Standard version: with high clamping force

- Extra schlank: extrem schlank fiir die Feinbearbeitung und an besonders — Extra slim version: extremely slim for fine machining and for jobs
schwer zuganglichen Stellen very difficult to reach

- Aufnahmen feingewuchtet - Tool holders fine balanced

- Lieferung ohne Kuhimittelrohr - Delivery without coolant tube

- Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen — Attention: Shrinking only with shrink and cooling adapter

o o
~

o
MaB A Standardlangenstufen
Gage length A: standard length steps

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 Standard [mm]
@ D2 extra schlank/extra slim [mm]

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short 60 60 60 60 60 60 60
MaB/L_ength L [mm] — — — 41 41 42 41,5
Bestell-Nr./Order No. Standard E40.185... ﬂﬂ% .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
Bestell-Nr./Order No. extra schlank/extra slim E40.175... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
MaB/Length A [mm]  kurz/short 70 70 70 70 70 70 70
MaB/Length L [mm] — — — 51 51 48 48
Bestell-Nr./Order No. Standard E40.180... ﬂﬂ; .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
Bestell-Nr./Order No. extra schlank/extra slim E40.170... 03 04 05 .06 08 10 12
MaB/Length A[mm] ~ ZG80 80 80 80 80 80 80 80
MaB/Length L [mm] — — — 61 61 48 48
Bestell-Nr./Order No. Standard E40.183... ﬂﬂ; .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
Bestell-Nr./Order No. extra schlank/extra slim E40.173... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12

Zubehdr/Accessories
Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Shrink and cooling adapter for Mini Shrink Siehe Seite 511/See page 511



SPANNZANGENFUTTER TYP ER/COLLET CHUCK ER

HSK-E40 - DIN 69893-5

HAIMER.

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
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™ Chuck body fine balanced

(2.5 25.000 1/min

oder/or U<1 gmm
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
® All functional surfaces fine machined
 Genauer als DIN
 More accurate than DIN

//

@D

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuch-
tet, mit Gleitbeschichtung fiir erhdhte Spannkraft)

- Included in delivery: locknut type HS (balanced, with slide coating for higher

clamping forces)

ER 32
@ D [mm] 50
Spannbereich/Clamping range [mm] 1,5-20,0
L [mm] 47
MaB/Length A[mm]  ultrakurz/ultra short EE[EBL 60V 60V 700 70V
Bestell-Nr./Order No. E40.025... 11 .16 .25 .32
MaB/Length A [mm] kurz/short — 80 80 —
Bestell-Nr./Order No. E40.020... EEHEH% 16 .25
Zubehor/Accessories
Spannzangen ER/Collets ER @ Siehe Seite 664/See page 664

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets M}Hﬂ

Spannmutter HS (feingewuchtet)/Chuck nut HS (fine-balanced)
GroBe/Size E —
Bestell-Nr./Order No. 83.912...

Gabelschliissel/Fork wrench

GroBe/Size 5 ER11
Bestell-Nr./Order No. 84.200... 11
Spannschliissel/Clamping wrench

GroBe/Size 5 —

Bestell-Nr./Order No. 84.200...

Wuchtringe/Balancing index rings

GroBe/Size liberlang/oversize @ ER11
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .19
Einstellschraube/Adjusting screw

GroBe/Size % _
Bestell-Nr./Order No. 85.800...

Kiihimittelrohr/Coolant Tube

Bestell-Nr./Order No. 85.700.40 @

Schrumpfverldngerungen/Shrink fit extensions

1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/Without thread for back-up screw

Siehe Seite 658/See page 658

ER 16 ER 25 ER 32

.16.HS .25.HS .32.HS

ER 16 — —

.16

— ER 25 ER 32
.25 .32

ER 16 ER 25 ER 32

.28 .32 .40

ER 16 ER 25 ER 32

.34 .34 .35

Siehe Seite 654/See page 654
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HAIMER.

POWER COLLET CHUCK
HSK-E40 - DIN 69893-5

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hchste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Héhere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, héhere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm]

QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

U<1gmm

© Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined

o

@0

™ Genaer als DIN
™ More accurate than DIN

The Power Collet Chuck is the collet chuck for the highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening fea-
tures, giving more protection to machines, spindles and tools.
The universal Power Collet Chuck is a unique high performance chuck
that can also be used with standard collets.

- High runout accuracy: 0,003 mm at 3xD with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets on pages 668

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short
Bestell-Nr./Order No. E40.025...

L [mm]
50
Hil3 16.3

60 70
.25.3 .32.3

___

MaB/Length A [mm] kurz/short

Bestell-Nr./Order No. E40.020... IE“ i .16.3
Zubehor/Accessories

Power Collet Spannmutter/Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size % ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.914... .16

Power Collet Spannschliissel/Clamping wrench
qu

Torque Master Drehmomentschliissel/Torque Master torque wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.600.00
Power Collet Spannzangen/Power Collets

Y

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27
hi f: Shrink Fit Collet i
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets \W!IH}"

.25.3 .32.3
ER 25 ER 32
.25 .32

Siehe Seite 671/See page 671
Siehe Seite 670/See page 670
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 658/See page 658



HIGH PRECISION COLLET CHUCK
HSK-E40 - DIN 69893-5

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
U<1gmm

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN
& More accurate than DIN

Das High Precision Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir
hdchste Zerspanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.
Das optimierte Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe
Steifigkeit mit Schwingungsdampfung und Gerauschreduzierung. Das
schont Maschine, Spindel und Werkzeug. Das Futter ist speziell ge-
eignet fiir die Mikro- und Feinbearbeitung (z.B. in der Medizintechnik
und Uhrenindustrie).

— Mit speziell beschichteter Glattmutter bestméglich gewuchtet < 1 gmm

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, héhere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

— Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

— Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER
@ D [mm]
Spannbereich/Clamping range [mm)]

L [mm]

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short EHWEH 50
Bestell-Nr./Order No. E40.025... .16.3.HP

I R S

MaB/Length A [mm] kurz/short
Bestell-Nr./Order No. E40.020...

Zubehor/Accessories

High Precision Glattmutter (feingewuchtet)/High Precision Smooth Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.914... D] .16.1
Rollenspannschliissel/Roller bearing wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.650... === Q) .16.1

Spannzangen ER/Collets ER

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets

Power Collet Spannzangen/Power Collets

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27

80
E]EIWE} .16.3.HP

The High Precision Collet Chuck is the collet chuck for highest metal
removal rates in high-speed cutting. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening and
noise-reducing features, giving more protection to machines, spin-
dles and tools. The chuck is especially suitable for micro and fine
machining (e.g. in the medical or watchmaking industry)

— With a specially coated smooth locknut, balanced at < 1 gmm

— High runout accuracy: 0,003 mm at 3 x D with HAIMER Power Collets

— Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

— Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Optional: Cool Jet bores on Power Collets

— Product range of Power Collets see page 668

60 70
.25.3.HP .32.3.HP

.25.3.HP .32.3.HP

Siehe Seite 672/See page 672

ER 25 ER 32
.25.1 321

Siehe Seite 672/See page 672
.25.1 .32.1

Siehe Seite 664/See page 664
Siehe Seite 659/See page 659
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 669/See page 669
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HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/SHRINK FIT CHUCK
HSK-E50 - DIN 69893-5

A
M6, M
2 QUALITATSPASS
\ ° ™ Aufnahmekorper feingewuchtet
= ™ Chuck body fine balanced
= U<1 gmm
_ 71 fffff H = al 8 & Alle Funl_(tionsfléchen fe_inbearbe!tet
(SIS ™ Al functional surfaces fine machined
L ™ Genauer als DIN
= ™ More accurate than DIN
10
L
Verwendung: Use:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. Suitable for all shrinking units.
DIN 69893-5 DIN 69893-5
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben - With threaded holes in order to balance with balancing screws
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kiihimittelrohr - Included in delivery: Shrink fit chuck with backup screw, without coolant tube
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — Heat resistant hot-working steel
- Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC
- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge - For HSS and solid carbide tools
- Schafttoleranz h6 — Shank tolerance h6
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 426) - Cooling with Cool Jet for an extra charge (see page 426)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425) — Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424,/425)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/Standard version, similar to DIN 69882-8

Spann/Clamping @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]

MaB/Length A [mm]  kurz/short EHHHS 60V 60V 60V 80 80 85 90 90 95
Bestell-Nr./Order No. E50.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12 .14 .16

MaB/Length A[mm]  ZG130 %HEE = = = 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./Order No.E50.144... .06 .08 .10 12 .14 .16

Zubehdr/Accessories
Wuchtschrauben/Balance screws % Siehe Seite 685/See page 685
Langeneinstellschrauben/Back-up screws % Siehe Seite 686/See page 686

702
Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores —f

@ Siehe Seite 426/See page 426

Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./incl. Cool Jet

Bestell-Nr./Order No. 91.100.40 Siehe Seite 424/See page 424
Bestell-Nr./Order No. 91.100.41  Siehe Seite 424/See page 424

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schiitzen in der Spannbohrung fiir Kiihmittelzufuhr
Without back-up screw, without threads for balancing screws, with slits along the clamping bore for cooling from outside
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CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahme feingewuchtet
® Chuck fine balanced

U<1 gmm
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
& All functional surfaces fine machined
 Genauer als DIN
& More accurate than DIN

I
D1
D2

;

HSK-E50

Spann/Clamping @ D1 [mm]
@ D2 Standard [mm]
@ D2 extra schlank/extra slim [mm]

MaB/Length A [mm] kurz/short 70 70 70 70 70 70 70
MaB/Length L [mm] — — — — — 48 48
Bestell-Nr./Order No. Standard E50.180... EHI% .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
Bestell-Nr./Order No. extra schlank/extra sim E50.170... 03 04 05 .06 08 10 12
MaB/Length A [mm] ~ ZG80 80 80 80 80 80 80 80
MaB/Length L [mm] — — — — — 48 48
Bestell-Nr./Order No. Standard E50.183... % .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
Bestell-Nr./Order No. extra schlank/extra sim E50.173... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12
MaB/Length A[mm]  ZG100 — — 100 100 100 100 100
MaB/Length L [mm] — — — — — 48 48
Bestell-Nr./Order No. Standard E50.181... % .05 .06 .08 .10 12
Bestell-Nr./Order No. extra schlank/extra slim E50.171... .05 .06 .08 .10 .12

Mini Shrink Schrumpf -und Kiihlhiilsen i . i

— Schiitzen thre Mini Shrink Futter vor Uberhitzung Funktionsheschrelbung/Function K5
- Verlangern die Lebensdauer lhrer Schrumpffutter
- Sichere und bedienerfreundliche Anwendung

— Kiihlen mit Standard-Kiihlkorper

=
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Mini Shrink shrink and cooling sleeve

- Protect Mini Shrink chucks from overheating
- Extend lifetime of shrink fit chucks

— Secure and user friendly handling

— Cooling with standard cooling body

Erwdrmen Abkiihlen

Mit Schrumpf- und Kiihlhiilse Mit Schrumpf- und Kiihlhilse
und Kiihlkérper @ 6-8 mm

Heat up Cool down

With shrink and cooling sleeve With shrink and cooling sleeve
and cooling body & 6-8 mm

Passende Hiilsen fiir Mini Shrink Aufnahmen/Fitting sleeves for Mini Shrink chucks Bestell-Nr./Order No.
Extra schlank/Extra slim

GroBe/Size [mm] @03 @04 @05 @06 @908 @10 @12

Bestell-Nr./Order No.80.105.14.2... .01 .02 .03 .04 .05 .06 .07

Standard

GroBe/Size [mm] 903 @04 @05 @06 g08 @10 @12 @16
Bestell-Nr./Order No.80.105.14.2... .04 .08 .05 .09 .10 11 12 .16

Sockel/Base 80.105.14.2.99
Satz mit Sockel (12-teilig)/Set with base (12 pcs) 80.105.14.2.00

397
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QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced

-1 (2.5 25.000 1/min
oder/orU<1 gmm

™ Alle Funktionsfiachen feinbearbeitet

™ All functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN

More accurate than DIN

H
G

@D

A

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuch- - Included in delivery: locknut type HS (balanced, with slide coating for higher
tet, mit Gleitbeschichtung fiir erhohte Spannkraft) clamping forces)

ER 20

@ D [mm] 34
Spannbereich/Clamping range [mm] 1,5-13,0

L [mm] 44
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short EH@ 60" 60V 700 700 80v
Bestell-Nr./Order No.E50.025... 11 .16 .20 .25 .32
MaB/Length A [mm] kurz/short — 1002 — 100 100
Bestell-Nr./Order No. E50.020... ﬂEﬂ% .16 .25 .32
Zubehor/Accessories
Spannzangen ER/Collets ER @ Siehe Seite 664/See page 664
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets Ml“}" Siehe Seite 658/See page 658

Spannmutter HS (feingewuchtet)/Chuck nut HS (fine-balanced)
GroBe/Size

Bestell-Nr./Order No.83.912...
Gabelschliissel/Fork wrench
GroBe/Size

Bestell-Nr./Order No. 84.200...
Spannschliissel/Clamping wrench
GroBe/Size

Bestell-Nr./Order No. 84.200...
Wuchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size iiberlang/oversize
Bestell-Nr./Order No.79.350...
Einstellschraube/Adjusting screw

g
s—
—
D
GroBe/Size % ER16 - ER 25 ER 32
i

ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
.16.HS .20.HS .25.HS .32.HS

ER11 ER 16 ER 20 — —
11 .16 .20

— — ER 25 ER 32
.25 .32

ER11 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
.19 .22 .34 .32 .40

Bestell-Nr./Order No. 85.800... .34 .34 .35
Kiihimittelrohr/Coolant Tube

Bestell-Nr./Order No. 85.700.50

Schrumpfverlangerungen/Shrink fit extensions Siehe Seite 654/See page 654

1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/Without thread for back-up screw
2) Passende Wuchtringe Bestell-Nr./Suitable balancing index rings Order No. 79.350.28




POWER COLLET CHUCK
HSK-E50 - DIN 69893-5

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
U<1gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

& All functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN

 More accurate than DIN

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

— Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, héhere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

— Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

— Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

@D

The Power Collet Chuck is the collet chuck for the highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening fea-
tures, giving more protection to machines, spindles and tools.
The universal Power Collet Chuck is a unique high performance chuck
that can also be used with standard collets.

- High runout accuracy: 0,003 mm at 3x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets on pages 668

ER

@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm]

L [mm]
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short ‘E’!‘IF“‘E‘ 60
Bestell-Nr./Order No.E50.025... Y3l .16.3
Zubehdr/Accessories
Power Collet Spannmutter/Locknut (fine-balanced)
GroBe/Size % ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.914... .16

Power Collet Spannschliissel/Clamping wrench
qj/j

Torque Master Drehmomentschliissel/Torque Master torque wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.600.00 [0)
Power Collet Spannzangen/Power Collets

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets

65 75
.25.3 .32.3
ER 25 ER 32
.25 .32

Siehe Seite 671/See page 671
Siehe Seite 670/See page 670
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 658/See page 658
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HAIMER.

HIGH PRECISION COLLET
HSK-E50 - DIN 69893-5

CHUCK

Das High Precision Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir
hdchste Zerspanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.
Das optimierte Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe
Steifigkeit mit Schwingungsdampfung und Gerauschreduzierung. Das
schont Maschine, Spindel und Werkzeug. Das Futter ist speziell ge-
eignet fiir die Mikro- und Feinbearbeitung (z.B. in der Medizintechnik
und Uhrenindustrie).

— Mit speziell beschichteter Glattmutter bestméglich gewuchtet < 1 gmm

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, héhere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm]
L [mm]
MaB/Length A [mm]

ultrakurz/ultra short 60
Bestell-Nr./Order No. E50.025... EE%EE} .16.3.HP

Zubehdr/Accessories

High Precision Glattmutter (feingewuchtet)/High Precision Smooth Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.914... D] .16.1
Rollenspannschliissel/Roller bearing wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.650... ==0) .16.1

Spannzangen ER/Collets ER

=

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets &M!IHII'

Power Collet Spannzangen/Power Collets

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27

QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
U<1gmm

o Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

™ Al functional surfaces fine machined

™ Genauer als DIN

™ More accurate than DIN

)

g° |

The High Precision Collet Chuck is the collet chuck for highest metal
removal rates in high-speed cutting. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening and
noise-reducing features, giving more protection to machines, spin-
dles and tools. The chuck is especially suitable for micro and fine
machining (e.g. in the medical or watchmaking industry)

— With a specially coated smooth locknut, balanced at < 1 gmm

- High runout accuracy: 0,003 mm at 3 x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

- With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets see page 668

65 75
.25.3.HP .32.3.HP

Siehe Seite 672/See page 672

ER 25 ER 32
.25.1 .32.1

Siehe Seite 672/See page 672
.25.1 .32.1

Siehe Seite 664/See page 664
Siehe Seite 659/See page 659
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 669/See page 669



WELDON-AUFNAHME/WELDON TOOL HOLDER

HSK-E50 - DIN 69893-5

CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahme feingewuchtet
 Chuck fine balanced

(2.5 25.000 1/min

oder/or U<1 gmm
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
® Al functional surfaces fine machined
 Genauer als DIN
™ More accurate than DIN

Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB.

DIN 69882-4

— Lieferumfang: mit Spannschraube, ohne Kiihimittelrohr
— Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis

Spann/Clamping @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short

Bestell-Nr./Order No. E50.000...

Zubehor/Accessories
Spannschraube/Clamping screw
Spann @/Clamping @ 06
Bestell-Nr./Order No. 85.100... @ .06
Wuchtringe/Balancing index rings

Spann @/Clamping @ lang/liberlang/long/oversize @ 06
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .25
Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores
Bestell-Nr./Order No.91.100.24

Use:
For clamping cutters with cylindrical shank and Weldon flat according to
DIN 1835-B and DIN 6535-HB.

DIN 69882-4

— Delivery: with clamping screw, without coolant tube
- Cooling with Cool Jet for an extra charge

(0 10 12 16

28 35 42 48
65 65 65 80 80 80
.06 .08 .10 12 .16 .20

08 10 12 16 20
.08 .10 12 .14 .16
08 10 12 16 20
.28 .35 42 48 .52

Siehe Seite 426/See page 426
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HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/FACE MILL ARBOR
HSK-E50 - DIN 69893-5
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- QUALITATSPASS
™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
- (2.5 25.000 1/min
— oder/orU<1 gmm
- JF | _ *IH B 2 g ™ Alle Funktionsfléichen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined
™ Genauer als DIN
More accurate than DIN
Verwendung: Use:
Zur Aufnahme von Messerkopfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie For holding face mill cutters and cutters with radial driving slot DIN 1880 and
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 mdglich (4 zusatzliche Gewinde- exceeding clamping diameter 40 clamping according to DIN 2079 is possible,
bohrungen). too (4 additional tapping holes).
DIN 69882-3 DIN 69882-3
— Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, ohne Kiihimittelrohr - Included in delivery: tightening bolt, without coolant tube
- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung — With coolant exit bores on the end face for milling cutters with central cooling

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short | b 50 60 60 60
Bestell-Nr./Order No. E50.050... i .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB
MaB/Length A[mm]  lang/long IIH"' 100 100 100 100
Bestell-Nr./Order No.E50.051... b .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB
MaB/Length A[mm]  (berlang/oversize ( N — 160 — —
Bestell-Nr./Order No. E50.052... ) — 22.KKB
Zubehor/Accessories
Fraseranzugschraube/Tightening bolt
GroBe/Size D1 @E 16 22 27 32
Bestell-Nr./Order No. 85.300... .16 .22 .27 .32
Schliissel/Wrench
GroBe/Size D1 16 22 27 32
Bestell-Nr./Order No. 84.400... .16 .22 .27 .32
Wuchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size D1 @ 16 22 27 32
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .36 .48 .60 .78



SCHRUMPFFUTTER/SHRINK FIT CHUCK

HSK-F63 - DIN 69893-6

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit Kiihimit-

Thread for Balance Screws

6

CERTIFICATE OF QUALITY ‘
EfAufnahmekérper feingewuchtet /

teldurchfiihrung
Adjustable Back-up Screw with flats
for coolant drainage

™ Chuck body fine balanced

G2.5 25.000 1/min

i
|

i

?D3

\4.5°
ﬁ N
(S

& All functional surfaces fine machined
 Genauer als DIN

|

I

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet It
I

|

™ More accurate than DIN

10 mm

Verwendung:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

— Gehartet 54-2 HRC

— Fiir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz h6

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

Use:
Suitable for all shrinking units.

- Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

- For HSS and solid carbide tools

- Shank tolerance h6

- With threaded holes in order to balance with balancing screws
- Included in delivery: Shrink fit chuck with back-up screw

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/Standard version, similar to DIN 69882-8

@ D1 [mm]
@ D2 [mm]

Spann/Clamping

@ D3 [mm]
L [mm]

MaB/Length A [mm] kurz/short EHHE‘ 80Y 80V 80Y 80 80 85 90 95 100 115
Bestell-Nr./Order No.F63.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12 .16 .20 .25
MaB/Length A[mm]  ZG130 — — 130 130 130 130 130 130 130

== -

Bestell-Nr./Order No.F63.144...

Zubehor/Accessories
Schrumpfverlangerungen/Shrink fit extensions

Wuchtschrauben/Balance screws

Langeneinstellschrauben/Back-up screws

.06 .08 .10 12 .16 .20 .25

Siehe Seite 654/See page 654
Siehe Seite 685/See page 685

Siehe Seite 686/See page 686

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung
Without back-up screw, without threads for balancing screws, with slits along the clamping bore

HAIMER.
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HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/COLLET CHUCK ER
HSK-F63 - DIN 69893-6
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QUALITATSPASS
™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

(2.5 25.000 1/min
# Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined
™ Genaer als DIN
™ More accurate than DIN

Verwendung: Use:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen For clamping tools with cylindrical shank in collets according to 1SO 15488

nach 1ISO 15488 (friiher: DIN 6499). (formerly DIN 6499).

DIN 69882-6 DIN 69882-6

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung - Included in delivery: locknut (balanced, with slide coating for higher
fiir erhéhte Spannkraft clamping forces)

- Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fir ~ — Locknut type HS (High-Speed, fine balanced, with slide coating for higher
erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis clamping forces) for an extra charge

— MaB L vergroBerbar auf Anfrage - Enlarging of size L upon request

ER 16 20

@ D [mm] 28 34
Spannbereich/Clamping range [mm] ,5-7, 0,5-10,0 1,5-13,0 J 4 1,5-20,0 2,5-26,0

L [mm] 49 49 49 53
MaB/Length A[mm]  ultrakurz/ultra short EHHEHH%L 759 751' 751’ 751’ 759 75“
Bestell-Nr./Order No.F63.025... 11 .32

mmm_—_

MaB/Length A[mm]  kurz/short EHHEH% 100V 100 100 100 100 120
Bestell-Nr./Order No.F63.020... 11 .16 .20 .25 .32 .40
Zubehor/Accessories
Spannzangen ER/Collets ER % Siehe Seite 664/See page 664
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets «\\\‘H'H\'i" Siehe Seite 658/See page 658
Spannmutter (vorgewuchtet)/Locknut (pre-balanced)
GroBe/Size £ ER 11 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./Order No.83.912... E 11 .16 .20 .25 .32 .40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Chuck nut HS (fine-balanced)
GroBe/Size — ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./Order No. 83.912... E .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Wuchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size kurz/iiberlang/short/oversize @ ER11 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .19 .28 .34 42 .48 .50
Einstellschraube/Adjusting screw
GroBe/Size — ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./Order No. 85.800... % .34 .34 .34 .35 .35

m 1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/Without thread for back-up screw



HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/FACE MILL ARBOR
HSK-F63 - DIN 69893

=
D
E
-_
[1-]
=
3 2
[T
===
2@
==
s 8
= =

CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

(2.5 25.000 1/min

oder/or U<1 gmm
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
® All functional surfaces fine machined

 Genauer als DIN
 More accurate than DIN

@ D2

Verwendung: Use:

Zur Aufnahme von Messerkopfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie For holding face mill cutters and cutters with radial driving slot DIN 1880 and
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 moglich (4 zusatzliche Gewinde- exceeding clamping diameter 40 clamping according to DIN 2079 is possible,
bohrungen). too (4 additional tapping holes).

DIN 69882 DIN 69882

— Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, ohne Kiihimittelrohr - Included in delivery: tightening bolt, without coolant tube
- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung - With coolant exit bores on the end face for milling cutters with central cooling

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Length A[mm]  kurz/short EH% 50 60
Bestell-Nr./Order No.F63.050... .22.KKB .27.KKB
Zubehor/Accessories
Fraseranzugschraube/Tightening bolt
GroBe/Size D1 @E 22 27
Bestell-Nr./Order No. 85.300... .22 .27
Schiliissel/Wrench
GroBe/Size D1 22 27
Bestell-Nr./Order No. 84.400... .22 .27
Wuchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size D1 @ 22 27
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .48 .60
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HAIMER.

HSK-F80M

SCHRUMPFFUTTER/SHRINK FIT CHUCK

QUALITATSPASS

IZ(Aufnahmekt'\rper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
(2.5 33.000 1/min

oder/or U<1 gmm
o Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

Die HAIMER HSK-F80 Makino Schrumpffutter sind die Schrumpffutter
fiir hdchste Zerspanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbei-
tung. Das optimierte Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwin-
gungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

- Aufnahmekorper feingewuchtet G2.5 33.000 1/min oder U < 1gmm

- Alle standardmaBig zu wuchten iiber Wuchtgewinde

- Kurze Ausfiihrung nach Empfehlung des Maschinenherstellers

- Vibrationsdampfend, hohe Spannkraft

- Fir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung
gleichermaBen geeignet

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, héhere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

— Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehartet 54-2 HRC

— Fiir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz hé

- Mit Gewinde fiir Kihimittelzufuhr

@ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]

Spann/Clamping

™ Al functional surfaces fine machined
™ M6 Wuchtgewinde

™ Balanceable via screws M6

™ Mit Gewinde fiir Kiihimittelzufuhr
o With thread for coolant tube

The HAIMER Makino Shrink fit Chucks provide the highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized

design combines high rigidity with vibration dampening, therefore
giving more protection to machines, spindles and cutting tools.

— All pre-balanced to G2.5@ 33.000 1/min or U < 1gmm

— All standard balanceable via set screws

— Short gage length per machine builders recommendation

— Dampen vibrations, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

- Increased machining capacity due to higher spindle speed, higher feed
and larger cutting depth

— Shorter processing times, higher machining accuracy

— Quieter running, therefore better surface quality and protection of cutting
tools, machine spindles and machines

— Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

- For HSS and solid carbide tools

- Shank tolerance h6

- With thread for coolant tube

14
29
36
48

L [mm]
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short % 76,2 76,2 76,2 76,2 76,2 76,2 76,2 76,2
Bestell-Nr./Order No. F80M.145... .06" .08v .10 12 .14 .16 .20 .25

Ultrakurze uk-uk Version/Ultrashort uk-uk Version

Spann/Clamping @ D1 [mm] 8 16

@ D2 [mm] 22 29,5

@ D3 [mm] — —

L [mm] 38 44,5
MaB/Length A [mm] uk-uk % 70 70 70 70 70 70 70
Bestell-Nr./Order No. F80M.145... 065 085 105 125 165 .205 .25.5
Passender Kiihladapter/Suitable Cooling adapter 80.105... — — — — — .16.0045 .18.0011

Zubehor/Accessories
Schrumpfverlangerungen/Shrink fit extensions

Anzugsbolzen/Pull studs
Reduzierhiilsen/Reduction sleeves
Langeneinstellschrauben/Back-up screws

Wuchtschraubenset/Set of balancing screws

Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./incl. Cool Jet

m 1) Mit Einstellschraube/With back-up screw

Siehe Seite 654/See page 654

Siehe Seite 677/See page 677

Siehe Seite 683/See page 683

Siehe Seite 686/See page 686
Bestell-Nr./Order No. 80.203.00

Bestell-Nr./Order No. 91.100.40
Bestell-Nr./Order No. 91.100.41



HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/COLLET CHUCK ER
HSK-F80M
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CERTIFICATE OF QUALITY

EfAufnahmekérper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
G2.5 33.000 1/min
oder/or U<1 gmm
 Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
& Al functional surfaces fine machined
™ M6 Wuchtgewinde

™ Balanceable via screws M6

™ Mit Gewinde fiir Kiihimittelzufuhr
 With thread for coolant tube

Die HAIMER HSK-F80 Makino ER Spannzangenfutter sind eine univer-  The HAIMER HSK-F80 Makino ER collet chucks provide a universal

selle Spannlosung fiir die Bearbeitung mit hohen Drehzahlen. clamping solution for high-speed manufacturing. The optimized
Das optimierte Design kombiniert ein hochgenaues Spannsystem fiir design combines a highly accurate universal clamping system for
Schaftwerkzeuge. cutting tools.
- Aufnahmekorper feingewuchtet G2.5 33.000 1/min oder U < 1gmm - All pre-balanced to G2.5@ 33.000 1/min or U < 1gmm
— Alle standardmaBig zu wuchten iiber Wuchtgewinde — All standard balanceable via set screws
— Kurze Ausfiihrung nach Empfehlung des Maschinenherstellers — Short gage length per machine builders recommendation
— Gewuchtete Mutter mit Spezialbeschichtung fiir wenig Reibung und hohe - Balanced nuts with special slide coating for low friction and
Spannkraft high clamping forces
— Zum Bohren geeignet - Great for drilling
— Gute Haltekrafte — Good clamping force
— Bessere MaBhaltigkeit - Higher machining accuracy
Verwendung: Use:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen For clamping tools with cylindrical shank in collets according to ISO 15488
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499). (formerly DIN 6499).
- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung - Included in delivery: locknut (balanced, with slide coating for higher
fiir erhohte Spannkraft) clamping forces)
— Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fir ~ — Locknut type HS (High-Speed, fine balanced, with slide coating for higher
erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis clamping forces) for an extra charge
— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — With threaded holes in order to balance with balancing screws
ER 16 20 25 32
Spannbereich/Clamping range [mm)]
@ D [mm] 28 40 42 50
L [mm] 33 48 47
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short \ 76,2 76,2 76,2 76,2 76,2 76,2
Bestell-Nr./Order No. FSOM.025... 11 .16 .20 .25 .32 .40

Zubehor/Accessories
Spannzangen ER/Collets ER @ Siehe Seite 664/See page 664

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets M}W}B Siehe Seite 658/See page 658

Spannmutter (vorgewuchtet)/Locknut (pre-balanced)

GroBe/Size % ER11 ER16 ER20 ER25 ER32 ER40
Bestell-Nr./Order No. 83.912... 11 .16 .20 .25 .32 .40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Chuck nut HS (fine-balanced)

GroBe/Size % ER11 ER16 ER20 ER25 ER32 ER40
Bestell-Nr./Order No.83.912... .11.HS .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Wuchtschraubenset/Set of balancing screws @

Bestell-Nr./Order No. 80.203.00

407



