JIS B 6339 (MAS 403)
BT30/BT40/BT50

HAIMER.
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Collet Chuck ER 283 Zwischenhiilse fiir Morsekegel

Power Collet Chuck 284 Adapter for Morse Taper 302
High Precision Collet Chuck 285 Bohrstangenrohling
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Weldon-Aufnahme

Weldon Holder 287
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HAIMER.

STEILKEGEL/STEEP TAPER
JIS B 6339 - BT30/BT40

Ausfiihrung: Design:
- Aufnahmen einsatzgehartet 60-2 HRC - Tool holders case-hardened 60-2 HRC
- Zugfestigkeit im Kern mindestens 950 N/mm? — Tensile strength in the core at least 950 N/mm?
— Steilkegel in Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT3 — Taper in tolerance quality AT3
- Form ADB: innere Kiihimittelzufuhr wahlweise durch die Mitte (Form AD) — Form ADB: interior coolant supply through centre (form AD)
und iiber den Bund (Form B), siehe S. 273 and through the collar (form B), see page 273
- Ohne Codetragerbohrung - Without bore for data chip
BT30
K : . Q0 TR () 5" 60°
- Kegelwinkel/Angle of cone: 8°17'50 ﬁ
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L1 L2
L4 min.

BT30 31,75 12,5 484 22 136 345 6,1 16,3
BT40
— Kegelwinkel/Angle of cone: 8° 17'50"+5" 60°
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BT40 4445 17 654 27 166 45 M16 16,1 22,6
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STEILKEGEL/STEEP TAPER
JIS B 6339 - BT50
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Ausfiihrung: Design:
— Aufnahmen einsatzgehartet 60—2 HRC - Tool holders case-hardened 60-2 HRC
— Zugfestigkeit im Kern mindestens 950 N/mm? - Tensile strength in the core at least 950 N/mm?
— Steilkegel in Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT3 — Taper in tolerance quality AT3
— Form ADB: innere Kiihimittelzufuhr wahlweise durch die Mitte (Form AD) - Form ADB: interior coolant supply through centre (form AD)
und iiber den Bund (Form B), siehe S. 273 and through the collar (form B), see page 273
— Ohne Codetragerbohrung - Without bore for data chip
BT50
— Kegelwinkel/Angle of cone: 8° 17'50"+45" 60°
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BT50 69,85 25 100 95,5 101,8 38 23,2 51 25,7 354
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RUNDLAUFGENAUIGKEIT/RUNOUT ACCURACY
JIS B 6339
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10,025

ProgrammiermaB/Gage length A < 160 A =160
max. zuldssige Rundlauftoleranzen/max. runout tolerance in mm

Schrumpffutter/Shrink fit chuck 0,003 0,004
Spannzangenfutter ER/Collet chuck ER 0,003 0,004
Power Collet Chuck 0,003 0,004
High Precision Collet Chuck 0,003 0,003
HGFutter/High precision chuck 0,003 0,003
Weldon-Aufnahme/Weldon tool holder 0,003 0,004
Messerkopf-Aufnahme/Face mill arbor 0,006 0,006
Kombiaufsteckfraserdorn/Combination shell end mill arbor 0,006 0,006
Whistle-Notch-Aufnahme/Whistle Notch tool holder 0,003 0,004
Zwischenhiilse fiir Morsekegel/Adapter for Morse taper 0,008 —
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KUHLMITTEL/COOLANT
JIS B 6339

Achtung! Jeden Diibel nur einmal verwenden!
Attention: each dowel for single use only!

Spannschraube
Lock screw

S

A

Es gibt drei Varianten der inneren Kiihimittelzufiihrung:
- Form A: keine innere KM-Zufiihrung

- Form AD: zentrale KM-Zufiihrung durch den Anzugsbolzen.
Dazu wird ein Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung benétigt.

- Form B: seitliche KM-Zufiihrung tber den Bund an der Greiferrille.
Dazu wird ein abgedichteter Anzugsbolzen benétigt.

HAIMER Spannzeuge mit Steilkegel nach JIS B 6339 sind in Form ADB
ausgefiihrt, falls nicht anders angegeben.

Form ADB bedeutet: Die Spannzeuge sind mit Bohrungen sowohl fiir
Form AD als auch fiir Form B ausgestattet. Wenn nicht anders gewiinscht,
werden die Aufnahmen in Form AD ausgeliefert. Die Bohrungen am Bund
fiir Form B sind dann mit Kunststoffdiibeln verschlossen und mit Spann-
schrauben gesichert.

Zur Umstellung auf Form B miissen die Bohrungen am Bund gedffnet
werden. Dazu wird die Spannschraube halb herausgedreht. Dann wird die
Schraube mit einer Zange gefasst und samt dem Diibel aus der Bohrung
herausgezogen.

Die Bohrungen kénnen auch wieder verschlossen werden. Dafiir gibt

es einen Umriistsatz bestehend aus Dichtdiibeln und Spannschrauben
(siehe Zubehor).

- Ersatzteil
Verschlussdiibel
Art.-Nr. 85.600.40 (BT40)
Art.-Nr. 85.600.50 (BT50)
(beinhaltet 50 Stiick)

HAIMER.
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Diibel
Dowel

3 possibilities of inner coolant supply are available:
- Form A: no inner coolant supply

- Form AD: central coolant supply through retention knob.
A retention knob with centralized bore is required.

- Form B: lateral coolant supply via the collar.
A sealed retention knob is required.

HAIMER clamping devices with taper according to JIS B 6339 are performed
in form ADB unless otherwise noted.

Form ADB means: the clamping devices are equipped with bores for form
AD as well as for form B. Unless otherwise stipulated, the tool holders are
delivered in form AD. The bores at the collar for form B are then sealed with
plastic-dowels and secured with lock screws.

For changing to form B, the bores at the collar must be opened by un-
screwing the lock screw halfway. Extraction of screws together with the
dowels by using pliers.

The bores also can be sealed again. A conversion kit consisting of dowels
and lock screws is available (please refer to accessories).

- Spare part
Dowel
Order No. 85.600.40 (BT40)
Order No. 85.600.50 (BT50)
(incl. 50 pcs)
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SCHRUMPFFUTTER/SHRINK FIT CHUCK
JIS B 6339 - BT30

QUALITATSPASS

MAufnahmekérper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
U<1gmm

™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet

™ Al functional surfaces fine machined

™ Kegeltoleranz AT3
™ Taper tolerance AT3

X

@Dl
D2
@ D3

:

A
Verwendung: Use:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. Suitable for all inductive, contact and hotair shrink fit units.
JIS B 6339 BT30 Form AD JIS B 6339 BT30 form AD
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl - Heat resistant hot-working steel
- Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC
- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet - For HSS and solid carbide tools
- Schafttoleranz h6 — Shank tolerance h6
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube - Included in delivery: with backup screw

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — With threaded holes in order to balance with balancing screws
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 426) - Cooling with Cool Jet for an extra charge (see page 426)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424/425) - Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424/425)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/Standard version, similar to DIN 69882-8

Spann/Clamping @ D1 [mm] 03 06 (01 10 12 14 16 18

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]
MaB/Length A[mm]  kurz/short $ 8o» 80" 80" 80 80 80 80 80 80 90 90
Bestell-Nr./Order No. 30.640... 03 04 05 06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 20

Ultrakurze Ausfiihrung/Ultra short version

Spann/Clamping @ D1 [mm] 08 10 12 14 16
@ D2 [mm] 23 27 27 30 30 35,5
@ D3 [mm] — — — — — 40,5

L [mm] 36 42 47 47 50 50

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short $ 60Y 60V 60V 602 607 602 602 652 652 702 702
Bestell-Nr./Order No. 30.645... 03 04 05 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20

Zubehdr/Accessories

Schrumpfverldangerungen/Shrink fit extensions Siehe Seite 654/See page 654

Wuchtschrauben/Balance screws Siehe Seite 685/See page 685

Anzugsbolzen/Pull studs Siehe Seite 677/See page 677

Reduzierhiilsen/Reduction sleeves Siehe Seite 683/See page 683

Siehe Seite 686/See page 686

Langeneinstellschrauben/Back-up screws

Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores Siehe Seite 426/See page 426

Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./incl. Cool Jet

Bestell-Nr./Order No. 91.100.40 Siehe Seite 424/See page 424
Bestell-Nr./Order No. 91.100.41  Siehe Seite 424/See page 424

1) Ohne Einstellschrauben, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr
Without back-up screw, without threads for balancing screws, with slits along the clamping bore for cooling from outside
2) Mit Einstellschrauben, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/With back-up screw, without threads for balancing screws



POWER MINI SHRINK CHUCK
JIS B 6339 - BT30

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
U<1gmm

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

& All functional surfaces fine machined

%
D1
@D2

™ Kegeltoleranz AT3

™ Taper tolerance AT3

& Kihimittelzufuhr Form AD
™ Coolant supply form AD

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstérkt. Dadurch ist auch bei langer Auskragldnge eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelltem Werkzeug maglich.

— 3° Schrage im Bereich der Spitze

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

— Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

CERTIFICATE OF QUALITY

Power Mini Shrink Chuck is perfect for 5-axis-machining in the die &
mould and in the medical industry. Very slim at the top like the HAIMER
Mini Shrink Chucks, the Power Mini Shrink is reinforced at the base.
Thereby efficient milling is possible with an angled tool even at long
protruding lengths.

- 37 slope at the top

- With threaded holes in order to balance with balancing screws
- For solid carbide tools with shank tolerance h6

— Attention: Shrinking only with shrink and cooling sleeves

& Aufnahmekorper feingewuchtet } A
™ Chuck body fine balanced ( L
U<l gmm
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet T° é a
4 All functional surfaces fine machined [ S
™ Kegeltoleranz AT3 ; -
Taper tolerance AT3
& Kihimittelzufuhr Form AD
™ Coolant supply form AD T
BT30
Spann/Clamping @ D1 [mm] 03 04 12
T [mm] — — 75
@ D2 [mm] kurz/short 09 10 14 16 18
L [mm] kurz/short 36 36 36 36 36
MaB/Length A [mm] kurz/short 75 75 75 75 75 75
Bestell-Nr./Order No. 30.680... .03.8 .04.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8

@ D2 [mm] ZG95
L [mm] ZG95

MaB/Length A[mm]  ZG95

Bestell-Nr./Order No. 30.671... 03 8

@ D2 [mm] ZG120
L [mm] ZG120

ZG120 120

MaB/Length A [mm]
Bestell-Nr./Order No. 30.677... .03.8

Zubehor/Accessories

Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Shrink and cooling adapter for Mini Shrink

048 068

120 120
.04.8 .06.8

Siehe Seite 511/See page 511

HAIMER.
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HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/COLLET CHUCK ER
JIS B 6339 - BT30
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QUALITATSPASS

| ™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
L o U<1gmm
= ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined
IZfKegeItoIeranz AT3
™ Taper tolerance AT3
Verwendung: Use:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen For clamping tools with cylindrical shank in collets according to ISO 15488
nach 1ISO 15488 (friiher: DIN 6499). (formerly DIN 6499).
JIS B 6339 BT30 Form AD JIS B 6339 BT30 form AD
- Lieferumfang: komplett mit HS Spannmutter (feingewuchtet, mit Gleit- - Included in delivery: locknut type HS (fine balanced, with slide coating for
beschichtung fiir erhéhte Spannkraft) higher clamping forces)

ER 16 20

@ D [mm] 28 34
Spannbereich/Clamping range [mm] 0,5-10,0 1,5-13,0

L [mm] 325 38,5
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short % 50 50 50 — 60
Bestell-Nr./Order No. 30.525... 11 .16 .20 .32
MaB/Length A [mm] kurz/short % 60 60 60 60 —
Bestell-Nr./Order No. 30.520... 11 .16 .20 .25
MaB/Length A[mm]  ZG80 — 80 80 80 —
Bestell-Nr./Order No. 30.523... % .16 .20 .25
MaB/Length A[mm]  ZG90 — 90 90 90 —
Bestell-Nr./Order No. 30.528... E%EHE .16 .20 .25
MaB/Length A [mm] lang/long % 100 100 100 100 —
Bestell-Nr./Order No. 30.521... 11 .16 .20 .25
Zubehor/Accessories
Spannzangen ER/Collets ER % Siehe Seite 664/See page 664
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets \WIH}" Siehe Seite 658/See page 658
Spannmutter (vorgewuchtet)/Locknut (pre-balanced)
GroBe/Size ER 11 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No.83.912... % 11 .16 .20 .25 .32
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Locknut HS (fine-balanced)
GroBe/Size — ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No.83.912... @ .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS
Gabelschliissel/Fork wrench
GroBe/Size s~ ER 11 ER 16 ER 20 — —
Bestell-Nr./Order No. 84.200... 11 .16 .20
Spannschliissel/Clamping wrench
GroBe/Size — — — — ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No. 84.200... .25 .32
Wuchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size lang/iiberlang/long/oversize @ ER11 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No.79.350... .19 .28 .34 42 .48

Anzugsbolzen/Pull studs Siehe Seite 677/See page 677

5

Schrumpfverldngerungen/Shrink fit extensions Siehe Seite 654/See page 654
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POWER COLLET CHUCK
JIS B 6339 - BT30

CERTIFICATE OF QUALITY

M Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
U<1gmm

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

& Al functional surfaces fine machined

™ Kegeltoleranz AT3

™ Taper tolerance AT3

& Kilhimittelzufuhr Form AD

™ Coolant supply form AD

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

— Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

— Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

— Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER
@ D [mm]
Spannbereich/Clamping range [mm)]
L [mm]

The Power Collet Chuck is the collet chuck for the highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening fea-
tures, giving more protection to machines, spindles and tools.
The universal Power Collet Chuck is a unique high performance chuck
that can also be used with standard collets.

— High runout accuracy: 0,003 mm at 3 x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

— Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Optional: Cool Jet bores on Power Collets

— Product range of Power Collets on pages 668

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short Gm@ 551 551
Bestell-Nr./Order No. 30.525... .16.3 .32.3
MaB/Length A [mm] kurz/short 80

80
“HE s

Bestell-Nr./Order No. 30.520...

Zubehdr/Accessories

Power Collet Spannmutter/Locknut (fine-balanced)
GroBe/Size @ ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.914... .16
Power Collet Spannschliissel/Clamping wrench

qj/j
Torque Master Drehmomentschliissel/Torque Master torque wrench
Bestell-Nr./Order No. 84.600.00 [0

Power Collet Spannzangen/Power Collets

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27
Schi f Shrink Fit Collet: i
chrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets MHH’"

1) Ohne Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben
Without threaded holes in order to balance with balancing screws

.32.3

ER 25 ER 32

.25 .32
Siehe Seite 671/See page 671
Siehe Seite 670/See page 670
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 658/See page 658

HAIMER.
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HIGH PRECISION COLLET CHUCK
JIS B 6339 - BT30

Das High Precision Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir
hdchste Zerspanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.
Das optimierte Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe
Steifigkeit mit Schwingungsdampfung und Gerauschreduzierung. Das
schont Maschine, Spindel und Werkzeug. Das Futter ist speziell ge-
eignet fiir die Mikro- und Feinbearbeitung (z.B. in der Medizintechnik
und Uhrenindustrie).

- Mit speziell beschichteter Glattmutter bestméglich gewuchtet < 1 gmm

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Héhere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
® Chuck body fine balanced
U<1gmm
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined
™ Kegeltoleranz AT3
™ Taper tolerance AT3

[ & Kilhimittelzufuhr Form AD
™ Coolant supply form AD

olh)

The High Precision Collet Chuck is the collet chuck for highest metal
removal rates in high-speed cutting. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening and
noise-reducing features, giving more protection to machines, spin-
dles and tools. The chuck is especially suitable for micro and fine
machining (e.g. in the medical or watchmaking industry)

— With a specially coated smooth locknut, balanced at < 1 gmm

— High runout accuracy: 0,003 mm at 3 x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

— Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets see page 668

ER

@ D [mm]
Spannbereich/Clamping range [mm]

L [mm]
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short ﬁﬂﬂ 551 551 550
Bestell-Nr./Order No. 30.525... .16.3.HP .25.3.HP .32.3.HP
MaB/Length A [mm] kurz/short ﬁﬂﬂﬂ 80 80 80
Bestell-Nr./Order No. 30.520... .16.3.HP .25.3.HP .32.3.HP

Zubehdr/Accessories

High Precision Glattmutter (feingewuchtet)/High Precision Smooth Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.914... D] .16.1
Rollenspannschliissel/Roller bearing wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.650... ==0) .16.1

Spannzangen ER/Collets ER

=

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets W‘IH}"

Power Collet Spannzangen/Power Collets

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27

1) Ohne Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben
Without threaded holes in order to balance with balancing screws

Siehe Seite 672/See page 672

ER 25 ER 32
.25.1 .32.1

Siehe Seite 672/See page 672
.25.1 .32.1

Siehe Seite 664/See page 664
Siehe Seite 659/See page 659
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 669/See page 669



HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/FACE MILL ARBOR
JIS B 6339 - BT30
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CERTIFICATE OF QUALITY

EfAufnahmekérper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
U<1gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

& All functional surfaces fine machined

™ Kegeltoleranz AT3

™ Taper tolerance AT3

Verwendung: Use:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880. For holding face mill cutters and milling cutters with radial driving slot
DIN 1880.
Ahnlich DIN 6357 mit Steilkegel JIS B 6339 BT30 Form AD. Similar to DIN 6357 with taper JIS B 6339 BT30 form AD.
— Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube — Included in delivery: complete with tightening bolt
— Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung — With coolant exit bores on the end face for milling cutters with central cooling

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short % 35 35 35
Bestell-Nr./Order No. 30.550... .16.KKB .22.KKB .27.KKB
Zubehor/Accessories
Fraseranzugschraube/Tightening bolt
GroBe/Size D1 @E 16 22 27
Bestell-Nr./Order No. 85.300... .16 .22 .27
Schiliissel/Wrench
GroBe/Size D1 16 22 27

[

Bestell-Nr./Order No. 84.400... .16 .22 .27
Anzugsbolzen/Pull studs HJZ@JEI Siehe Seite 677/See page 677
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HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/SHRINK FIT CHUCK

JIS B 6339 - BT40

Gewinde fiir Wuchtschrauben

Langeneinstellschraube mit

Thread for Balance Screws Kiihimitteldurchfiihrung QUAITATPASS
Adjustable Back-up Screw IZ(Aufnahmekorper feingewuchtet
- ™ Chuck body fine balanced
M6 for coolant drainage 2.5 25.000 1/min
) \4,5° oder/or U<1 gmm
Jd o ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
L ,,,,,+,{>,7,,,,,,,,, =arerg o ™ Al functional surfaces fine machined
STSs ™ Kegeltoleranz AT3
o ™ Taper tolerance AT3
I & Kiihimittelzufuhr Form ADB
™ Coolant supply form ADB
A
Verwendung: Use:

Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

JIS B 6339 BT40 Form ADB

Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kiihl-
mittelkanale am Bund.

- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehartet 54-2 HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet

- Schafttoleranz h6

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 426)

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425)

Suitable for all shrinking units.

JIS B 6339 BT40 form ADB

Form ADB means: central coolant supply and coolant channels through the
flange which can be sealed again.

— Heat resistant hot-working steel

- Hardened 54-2 HRC

- For HSS and solid carbide tools

— Shank tolerance h6

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Included in delivery: Shrink fit chuck with back-up screw

- Cooling with Cool Jet for an extra charge (see page 426)

— Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424,/425)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/Standard version, similar to DIN 69882-8

Spann/Clamping @ D1 [mm] 08 (10 |12 16 |18 25

@ D2 [mm] 21 (24 |24 27 |33 44

@ D3 [mm] 27 (32 (32 34 |42 53

L [mm] 36 (42 |47 50 |50 58
MaB/Length A[mm]  kurz/short 90Y 90? 90" 90 90 90 90 90 90 90 90 100 100
Bestell-Nr./Order No. 40.640... ‘$ .03.1 .041 .051 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Length A[mm]  ZG130 E% — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
Bestell-Nr./Order No. 40.644... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
MaB/Length A[mm]  Uberlang/oversize ‘E%‘ — — — 160 160 160 160 160 160 160 160 160 —
Bestell-Nr./Order No. 40.642... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
MaB/Length A[mm]  ZG200 — 200 200 200 200 200 200 200 200 200 —

== =

Bestell-Nr./Order No.40.646...

.06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet (3 3-5 mm Kiihlung durch Schlitze)/Standard version, with Cool Jet (@ 3-5 mm Cooling with slits)

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

08 10 12 14
21 24 24 27
27 32 32 34

L [mm]

MaB/Length A [mm] kurz/short
Bestell-Nr./Order No. 40.640...

902' 902i
== 03 .04

902 90 90 90 90 90 90 90
.05 .06.2 .08.2

36 42 47 47

100

102 122 142 .16.2 .20.2 .25.2

Standard-Ausfiihrung, mit Safe-Lock Auszugsicherung/Standard version, with Safe-Lock pull out protection

Spann/Clamping

@ D1 [mm] (0] 08

10 12 14 16

@ D2 [mm] 21 |21
© D3 [mm] 27 |27
L [mm] 36 |36

MaB/Length A [mm] kurz/short 903 90¥
Bestell-Nr./Order No. 40.640... .06.7

.08.7

24 24 27 27

18
33
42
50 58 58

32 32 34 34
42 47 47 50
90 90° 90 90° 90? 90? 100  100*
107 127 147 .16.7 .18.7 .20.7 .25.7 .32.7

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, ohne Schlitze in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr

Without back-up screw, without thread for balancing screws, without slits along the clamping bore for cooling from outside
2) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr

Without back-up screw, without thread for balancing screws, with slits along the clamping bore for cooling from outside

3) Mit Vorspannfeder/With tension spring



POWER SHRINK CHUCK
JIS B 6339 - BT40

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
(2.5 25.000 1/min

oder/orU<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
& All functional surfaces fine machined

4.5°

™ Kegeltoleranz AT3
™ Taper tolerance AT3

& Kiihimittelzufuhr Form ADB

201
| oD2 |
D3

:

™ Coolant supply form ADB

™ Cool Jet, verschlieBbar
 Cool Jet, can be sealed

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, héhere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

— Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425)

Die langen Ausfiihrungen (A=130 und 160) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

— Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

— Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

BT40

@ D1 [mm]
@ D2 [mm] ultrakurz/ultra short
L [mm] ultrakurz/ultra short

Spann/Clamping

The Power Shrink Chuck is the shrink fit chuck for highest machining

capacity in high-speed manufacturing. The optimized design combines

high rigidity with dampening vibrations, therefore giving more pro-

tection to machines, spindles and tools.

- Increased machining capacity due to higher spindle speed, higher feed and
larger cutting depth

— Shorter processing times, higher machining accuracy

- Quieter running, therefore better surface quality and protection of tools,
spindles and machines

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

— Cool Jet bores that can be sealed included

- Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424/425)

The long versions (A=130 and 160) with slim tips are especially
versatile to use.

— High rigidity, slim at the tip, dampen vibrations

- High clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— Universal usage, saves space in tool magazine

75

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short =!_l‘l= 70 70 70 70 75 85
Bestell-Nr./Order No. 40.645... 1l 06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .143 .16.3 .18.3 .20.3 .25.3 .32.3
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]
MaB/Length A [mm] ~ ZG130 =ﬂ||=|= 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./Order No.40.644... i 063 .083 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3
MaB/Length A[mm]  Uberlang/oversize \Im||=| 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No. 40.642... ‘I\l\ll .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .143 .16.3 .183 .203

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock/Power Shrink Chuck with Safe-Lock

06
22
36

@ D1 [mm]
@ D2 [mm] ultrakurz/ultra short
L [mm] ultrakurz/ultra short

Spann/Clamping

MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short

Bestell-Nr./Order No. 40.645...

14
295
47
75

70 70 70 75
.06.37 .08.37 .10.37 .

.14.37 16 37 18 37 .20.37 25 37 32 37

@ D2 [mm] 27

@ D3 [mm] 50

L [mm] 47
MaB/Length A[mm]  ZG130 I|||||= 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./Order No.40.644... Syt .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37
MaB/Length A [mm]  Uberlang/oversize =ﬂ||=|= 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.40.642... y 1 — .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37

HAIMER.

Werkzeugaufnahmen
Tool Holders
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HAIMER.

POWER MINI SHRINK CHUCK
JIS B 6339 - BT40

QUALITATSPASS

I?fAufnahmekorper feingewuchtet
L ™ Chuck body fine balanced

G2.5 25.000 1/min
oder/or U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

@ D1
@ D2

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelltem Werkzeug maglich.

- 2 Varianten: Standard (3 mm Wandstarke) und extra schlank
(1,5 mm Wandstarke)

- 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz hé

- Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

) I‘ - — - — J - ™ Al functional surfaces fine machined

(o ™ Kegeltoleranz AT3
i T ™ Taper tolerance AT3
™ Kiihimittelzufuhr Form ADB

™ Coolant supply form ADB

Power Mini Shrink Chuck is perfect for 5-axis-machining in the die &
mould and in the medical industry. Very slim at the top like the HAIMER
Mini Shrink Chucks, the Power Mini Shrink is reinforced at the base.
Thereby efficient milling is possible with an angled tool even at long
protruding lengths.

- 2 types: Standard (3 mm wall thickness) and extra slim (1,5 mm
wall thickness)

— 3° slope at the top

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

— For solid carbide tools with shank tolerance h6

- Attention: Shrinking only with shrink and cooling adapter

QUALITATSPASS

M Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

G2.5 25.000 1/min
oder/or U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

@ D1
2 D2

g — ﬁ ™ Al functional surfaces fine machined

™ Kegeltoleranz AT3

™ Taper tolerance AT3
& Kilhimittelzufuhr Form ADB
™ Coolant supply form ADB

BT40

Spann/Clamping @ D1 [mm] 03

@ D2 [mm] standard 09

@ D2 [mm] extra schlank/extra slim 06

T [mm] —

L [mm] ZG130 50
MaB/Length A [mm] ZG130 ="' b= 130
Bestell-Nr./Order No. standard 40.684... .03.8
Bestell-Nr./Order No. extra schlank/extra slim 40.674... .03.8

130 130 130 130 130 130 130
.04.8 .05.8 068 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
.04.8 .05.8 .08.8 .10.8 .12.8 -

MaB/Length A[mm]  (berlang/oversize 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No. standard 40 682... .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
Bestell-Nr./Order No. extra schlank/extra slim 40.672... .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 -
MaB/Length A[mm]  ZG200 =:}:I=n=== 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./Order No. standard 40.686... .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
Bestell-Nr./Order No. extra schlank/extra slim 40.676... .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 -

Zubehdr/Accessories

Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Shrink and cooling adapter for Mini Shrink Siehe Seite 511/See page 511



SPANNZANGENFUTTER TYP ER/COLLET CHUCK ER

JIS B 6339 - BT40

CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced

G2.5 22.000 1/min

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

& All functional surfaces fine machined

2D

™ Kegeltoleranz AT3 V/ v § |
™ Taper tolerance AT3 7, 1
& Kihimittelzufuhr Form ADB i L
™ Coolant supply form ADB
A
Verwendung: Use:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499).

Mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung
fiir erhohte Spannkraft)

- Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fiir
erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis

— MaB L vergroBerbar auf Anfrage

ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm)]

L [mm]

For clamping tools with cylindrical shank in collets according to ISO 15488
(formerly DIN 6499).

With taper JIS B 6339 BT40 form ADB.
Form ADB means: central coolant supply and coolant channels on the collar
which can be sealed again.

- Included in delivery: locknut (balanced, with slide coating for higher
clamping forces)

— Locknut type HS (High-Speed, fine balanced, with slide coating for higher
clamping forces) for an extra charge

— Enlarging of size L upon request

MaB/Length A [mm] kurz/short % 70 70 70 70 70
Bestell-Nr./Order No. 40.520... 16 .20 .25 .32 402
MaB/Length A [mm]  lang/long E%@ 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./Order No.40.521... .16 .20 .25 .32 .40
MaB/Length A [mm] liberlang/oversize E%EHE 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No. 40.522... .16 .20 .25 .32 .40

Zubehbr/Accessories
Spannzangen ER/Collets ER

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets

=
@i

Spannmutter (vorgewuchtet)/Locknut (pre-balanced)

GroBe/Size @ ER 16
Bestell-Nr./Order No.83.912... .16
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Locknut HS (fine-balanced)
GroBe/Size ER 16
Bestell-Nr./Order No.83.912... @ .16.HS
Gabelschliissel/Fork wrench

GroBe/Size ER 16
Bestell-Nr./Order No. 84.200... = 16
Spannschliissel/Clamping wrench

GroBe/Size —
Bestell-Nr./Order No. 84.200... =
Wuchtringe/Balancing index rings

GroBe/Size lang/iiberlang/long/oversize ER 16
Bestell-Nr./Order No. 79.350... @ .28

Anzugsbolzen/Pull studs ﬂ]:@:ﬂD

Schrumpfverlangerungen/Shrink fit extensions

1) Durchgebohrt/Drilled through
2)MaB L = 72 mm/Length L = 72 mm

Siehe Seite 664/See page 664

Siehe Seite 658/See page 658

ER 20 ER 25 ER 32 ER 40

.20 .25 .32 .40

ER 20 ER 25 ER 32 ER 40

.20.HS .25.HS .32.HS .40.HS

ER 20 — — —

.20

— ER 25 ER 32 ER 40
.25 .32 .40

ER 20 ER 25 ER 32 ER 40

.34 .42 .48 .52

Siehe Seite 677/See page 677

Siehe Seite 654/See page 654
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HAIMER.

POWER COLLET CHUCK
JIS B 6339 - BT40

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hchste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Héhere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, héhere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm]
L [mm]

T
|
|
|
|
T
|
|
—
|
|
|
|
|
|
N
R
ER
gD

QUALITATSPASS

M Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
G2.5 25.000 1/min

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined
IZfKegeItoIeranz AT3
™ Taper tolerance AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
™ Coolant supply form ADB

The Power Collet Chuck is the collet chuck for the highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening fea-
tures, giving more protection to machines, spindles and tools.
The universal Power Collet Chuck is a unique high performance chuck
that can also be used with standard collets.

- High runout accuracy: 0,003 mm at 3 x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

- With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets on pages 668

MaB/Length A [mm] kurz/short E%E 70 70 70 (L=64mm)
Bestell-Nr./Order No. 40.520... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Length A[mm]  lang/long 100 100 100
Bestell-Nr./Order No.40.521... ]E%EEHE .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Length A [mm] liberlang/oversize E%% 160 160 160
Bestell-Nr./Order No. 40.522... .16.3 .25.3 .32.3
Zubehdr/Accessories

Power Collet Spannmutter/Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size % ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No. 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spannschliissel/Clamping wrench
q/jj
Torque Master Drehmomentschliissel/Torque Master torque wrench
Bestell-Nr./Order No. 84.600.00 — o/
Power Collet Spannzangen/Power Collets

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets

Siehe Seite 671/See page 671
Siehe Seite 670/See page 670
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 658/See page 658



HIGH PRECISION COLLET CHUCK
JIS B 6339 - BT40

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

G2.5 30.000 1/min

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
& All functional surfaces fine machined
™ Kegeltoleranz AT3

™ Taper tolerance AT3

& Kihimittelzufuhr Form ADB

™ Coolant supply form ADB

Das High Precision Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir
hdchste Zerspanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.
Das optimierte Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe
Steifigkeit mit Schwingungsdampfung und Gerauschreduzierung. Das
schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Mit speziell beschichteter Glattmutter bestméglich gewuchtet < 1 gmm

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

— Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

— Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

The High Precision Collet Chuck is the collet chuck for highest metal
removal rates in high-speed cutting. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening and
noise-reducing features, giving more protection to machines, spin-
dles and tools.

— With a specially coated smooth locknut, balanced at < 1 gmm

— High runout accuracy: 0,003 mm at 3 x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

— Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets see page 668

ER

@ D [mm]
Spannbereich/Clamping range [mm)]

L [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short E% 70 70 70 (L=64mm)
Bestell-Nr./Order No. 40.520... .16.3.HP .25.3.HP .32.3.HP
MaB/Length A [mm] lang/long E% 100 100 100
Bestell-Nr./Order No.40.521... .16.3.HP .25.3.HP .32.3.HP
MaB/Length A [mm]  Uberlang/oversize ='4"='"x' 160 160 160
Bestell-Nr./Order No. 40.522... oi—> .16.3.HP .25.3.HP .32.3.HP

Zubehdr/Accessories

High Precision Glattmutter (feingewuchtet)/High Precision Smooth Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.914... I:“ .16.1
Rollenspannschliissel/Roller bearing wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.650... .16.1

Spannzangen ER/Collets ER %
Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets
\“WE\IMI'

Power Collet Spannzangen/Power Collets

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27

Siehe Seite 672/See page 672

ER 25 ER 32
.25.1 321

Siehe Seite 672/See page 672
.25.1 .32.1

Siehe Seite 664/See page 664
Siehe Seite 659/See page 659
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 669/See page 669
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HAIMER.

HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HIGH-PRECISION CHUCK

JIS B 6339 - BT40

QUALITATSPASS
| ™ Aufnahme feingewuchtet

— ™ Chuck fine balanced
G2.5 25.000 1/min

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

o
S ™ Al functional surfaces fine machined

™ Kegeltoleranz AT3
EfTaper tolerance AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
™ Coolant supply form ADB

Verwendung:

Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit speziellen
Spannzangen. Auch fiir Schafte mit Spannflachen.

Sehr gut geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

Mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken
ohne Spannzange

- Schafttoleranz h6

- Optional: Cool Jet Bohrungen fiir HG Spannzangen ab @ 6 mm

@ D [mm]
Spann @/Clamping diameter

Use:

For highly precise clamping of tools with cylindrical shank with special
collets. Also for shanks with clamping flats.

Very useful for high-speed machining.

With taper JIS B 6339 BT 40 form ADB.
Form ADB means: central coolant supply and coolant channels on the collar
which can be sealed again.

— Delivery comprises: high-precision chuck with clamping screw and
pull-out hook without collet

- Shank tolerance h6

- Optional: Cool Jet bores on HG Collets from @ 6 mm

MaB/Length A [mm] kurz/short E% 65 70 75

Bestell-Nr./Order No. 40.620... .01 .02 .03
MaB/Length A[mm]  lang/long 100 100 100
Bestell-Nr./Order No.40.621... % .01 02 .03

Rundlaufgenauigkeit <0,003
Runout accuracy <0,003

Zubehor/Accessories
Spannschraube/Clamping screw (= Siehe Seite 691/See page 691
Spannzangen ER/Collets ER Siehe Seite 664/See page 664
HG 01 902 @03 @04 @05 @GO6 Q08 — — — — — —
Bestell-Nr./Order No. 82.510... == .02 03 .04 05 .06 .08
HG 02 - - - - - — @10 @912 914 - — —
Bestell-Nr./Order No. 82.520... =4 .10 .12 .14
HG 03 - - - - - - - — — (@16 918 @20
Bestell-Nr./Order No. 82.530... E .16 .18 .20
Ausziehhaken/Pull-out hook
HG HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./Order No. 82.570... @ Iﬂ .00 .00 .00
Wuchtringe/Balancing index rings

HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./Order No. 79.350... @ 30 .35 .48

Anzugsbolzen/Pull studs

Mo

Schrumpfverldngerungen/Shrink fit extensions

Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores
Bestell-Nr./Order No.91.100.24

Siehe Seite 677/See page 677
Siehe Seite 654/See page 654

Siehe Seite 426/See page 426



HAIMER.

WELDON-AUFNAHME/WELDON TOOL HOLDER
JIS B 6339 - BT40
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CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahme feingewuchtet _
™ Chuck fine balanced ! T
G2.5 22.000 1/min L = ad
& Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet 1=—--- r= ‘- ————k-p - @T g
& All functional surfaces fine machined ‘ ‘
™ Kegeltoleranz AT3 I
™ Taper tolerance AT3
© Kiihimittelzufuhr Form ADB [
™ Coolant supply form ADB . A
Verwendung: Use:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache For clamping cutters with cylindrical shank and Weldon flat similar to
ahnlich DIN 1835-B und DIN 6535-HB. DIN 1835-B and DIN 6535-HB.
Ahnlich DIN 6359 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB. Similar to DIN 6359 with taper JIS B 6339 BT40 form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Form ADB means: central coolant supply and coolant channels on the collar
Kihlmittelkanale am Bund. which can be sealed again.
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 426) - Cooling with Cool Jet for an extra charge (see page 426)
— Lieferumfang: mit Spannschraube - Delivery: with clamping screw
— Ultrakurze Ausflhrung nur Form AD lieferbar — Extra short design only available in form AD

Spann/Clamping @ D1 [mm] 08 10 12 14 16 18 32
@ D2 [mm] 28 35 42 44 48 50 72

50 50 63 63 63 63 63 6 90
06 08 10 12 16 2

MaB/Length A [mm] kurz/short 3 100
Bestell-Nr./Order No. 40.500... d d . . .14 . .18 .20 .25 .3
MaB/Length A [mm]  lang/long E%EB 100 100 100 100 — 100 — 100 — —
Bestell-Nr./Order No.40.501... .06 .08 .10 12 .16 .20
MaB/Length A [mm] liberlang/oversize EIH 160 160 160 160 — 160 — 160 160 160
Bestell-Nr./Order No. 40.502... .06 .08 .10 12 .16 .20 .25 .32
Ultrakurze Ausfiihrung/Ultra short version

Spann/Clamping @ D1 [mm] 16 18 20 25 32

@ D2 [mm] 48 50 52 59 59
MaB/Length A [mm] ultrakurz/ultra short g%% 35 35 35 60 65
Bestell-Nr./Order No.40.505... .16 .18 .20 .25 .32

Zubehor/Accessories

Spannschraube/Clamping screw

Spann @/Clamping @ @ 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./Order No. 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20

Wuchtringe/Balancing index rings

Spann @/Clamping @  lang/ZG130/iiberlang/ZG200 @ 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./Order No.79.350... .25 .28 .35 42 42 .48 .48 .52 .65 72
Anzugsbolzen/Pull studs HJI@JD Siehe Seite 677/See page 677

Cool Jet Bohrungen bei @ 6mm - @ 20mm/Cool Jet bores from @ 6 mm - @ 20mm Siehe Seite 426/See page 426
Bestell-Nr./Order No.91.100.24
Cool Jet Bohrungen bei @ 25mm - @ 32mm/Cool Jet bores from @ 25mm - @ 32mm

Bestell-Nr./Order No.91.100.26

Siehe Seite 426/See page 426
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HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/FACE MILL ARBOR
JIS B 6339 - BT40

=
o
£
=
]
=
E
=
=
=
=
@
N
=
r=
S
=

w
S
=
[=]
=
2 1 QUALITATSPASS
) I ™ Aufnahmekorper feingewuchtet
| ® Chuck body fine balanced
: ‘ M G2.5 22.000 1/min
-+ I ! } ! LFL — & Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
| =S ™ Al functional surfaces fine machined
™ Kegeltoleranz AT3
™ Taper tolerance AT3
‘ o Kilhimittelzufur Form ADB
A L ™ Coolant supply form ADB
Verwendung: Use:
Zur Aufnahme von Messerkopfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie For holding face mill cutters and milling cutters with radial driving slot
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 mdglich (4 zusatzliche Gewinde- DIN 1880 and exceeding @ 40 clamping according to DIN 2079
bohrungen). (4 additional thread holes).
Ahnlich DIN 6357 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB. Similar to DIN 6357 with taper JIS B 6339 BT40 form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Form ADB means: central coolant supply and coolant channels on the collar
Kiihimittelkanale am Bund. which can be sealed again.
— Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube - Included in delivery: complete with tightening bolt
- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung ~ — With coolant exit bores on the end face for milling cutters with central cooling

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short % 35 35 350 65 70
Bestell-Nr./Order No. 40.550... .16.KKB .22.KKB .27 .KKB .32.KKB .40.KKB
MaB/Length A[mm]  lang/long — 100 100 — —
Bestell-Nr./Order No. 40.551... % .22.KKB .27 KKB

Zubehor/Accessories

Fraseranzugschraube/Tightening bolt

GroBe/Size D1 @E 16 22 27 32 40

Bestell-Nr./Order No. 85.300... .16 .22 .27 .32 .40

Schliissel/Wrench

GroBe/Size D1 16 22 27 32 40

Bestell-Nr./Order No. 84.400... .16 .22 .27 .32 .40

Wuchtringe/Balancing index rings

GroBe/Size D1 kurz/short @ — — — 32 40

Bestell-Nr./Order No. 79.350... .78 .87

Anzugsbolzen/Pull studs HJZ@JEI Siehe Seite 677/See page 677
1)@D2 = 48 mm
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KOMBIAUFSTECKFRASERDORN/COMBINATION SHELL END MILL ARBOR
JIS B 6339 - BT40
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CERTIFICATE OF QUALITY | = .S
™ Aufnahmekorper feingewuchtet [
™ Chuck body fine balanced i Ql
(2.5 22.000 1/min | —=
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet ! —— | 3
™ All functional surfaces fine machined | [ | . A ==
™ Kegeltoleranz AT3 m—
™ Taper tolerance AT3
& Kihimittelzufuhr Form ADB
™ Coolant supply form ADB \
‘ A L2
Verwendung: Use:
Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel- For clamping shell end mills DIN 841 and DIN 1880 as well as angular milling
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830. cutters DIN 842 and cutters DIN 1830.
Ahnlich DIN 6358 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB. According to DIN 6358 with taper JIS B 6339 BT40 form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Form ADB means: central coolant supply and coolant channels on the collar
Kihimittelkanale am Bund. which can be sealed again.
- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und - Included in delivery: tightening bolt, driving ring and feather key
Passfeder — Coolant bores on front side for an extra charge

— Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short % 55 55 55 60 70
Bestell-Nr./Order No. 40.540... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Length A[mm]  lang/long 100 100 100 100 —
Bestell-Nr./Order No.40.541... E%ﬁ .16 .22 .27 .32
MaB/Length A[mm]  iberlang/oversize E%ﬂ 160 160 160 — —
Bestell-Nr./Order No. 40.542... .16 .22 .27
Zubehor/Accessories
Fraseranzugschraube/Tightening bolt
GroBe/Size D1 @E 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Schiliissel/Wrench
GroBe/Size D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Passfeder/Feather key
GroBe/Size D1 . 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 85.400... .16 .22 .27 .32 .40
Mitnehmerring/Driving ring
GroBe/Size D1 g 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 85.200... .16 .22 .27 .32 .40
Wuchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size D1 lang/iiberlang/long/oversize @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .32 .40 .48 .58 .70

Anzugsbolzen/Pull studs Siehe Seite 677/See page 677

Kiihlkanalbohrungen/Coolant bores
Bestell-Nr./Order No.91.100.03




HAIMER.

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE
ADAPTER FOR MORSE TAPER WITH THREAD
JIS B 6339 - BT40
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QUALITATSPASS

Aufnahmekorper gewuchtet
& Chuck body balanced
G6.38.000 1/min

o Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined

™ Kegeltoleranz AT3
™ Taper tolerance AT3

Verwendung: Use:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Morsekegelschaft mit Anzugsgewinde For clamping tools with Morse taper and thread according to
nach DIN 228-1 Form A. DIN 228-1 form A.

Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form A. Similar to DIN 6383 with taper JIS B 6339 BT40 form A.
- Lieferumfang: komplett mit montierter Anzugsschraube — Included in delivery: tightening bolt

- Feinwuchten gegen Aufpreis - Fine-balancing for an extra charge

MK3 und MK4 ohne Langloch fiir Austreiblappen Form AD MK3 and MK4 without bore for tang Form AD

Typ/Type
MK

@ D [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short E% 50 50 70 95
Bestell-Nr./Order No. 40.630... .01 .02 .03 .04
Zubehor/Accessories
Wuchtringe/Balancing index rings
MK 01 02 03 04
Bestell-Nr./Order No.79.350... @ .25 .32 .40 .48
Anzugsbolzen/Pull studs [D:@:m Siehe Seite 677/See page 677



HAIMER.

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN
ADAPTER FOR MORSE TAPER WITH TANG
JIS B 6339 - BT40

N
CERTIFICATE OF QUALITY r
™ Aufnahme gewuchtet
™ Chuck balanced . }
(6.38.000 1/min S B o SRR o

™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet ) S

™ Al functional surfaces fine machined

™ Kegeltoleranz AT3

® Taper tolerance AT3 Wi/ \J

A

Verwendung: Use:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschaften mit Austreiblappen For holding tools with Morse tapers and tang according to
nach DIN 228-1 Form B. DIN 228-1 form B.

Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form AD. Similar to DIN 6383 with taper JIS B 6339 BT40 form AD.
— Feinwuchten gegen Aufpreis - Fine-balancing for an extra charge

MaB/Length A [mm] kurz/short
Bestell-Nr./Order No. 40.580...

Zubehor/Accessories

Wuchtringe/Balancing index rings

MK 01 02 03 04
Bestell-Nr./Order No. 79.350... @ .25 .32 .40 .48
Anzugsbolzen/Pull studs [ﬂ:@m Siehe Seite 677/See page 677
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HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/SHRINK FIT CHUCK
JIS B 6339 - BT50
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=] Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit =
= Thread for Balance Screws KiihImitteldurchfiihrung QUALITATSPASS
Adjustable Back-up Screw ™ Aufnahmekorper feingewuchtet
for coolant drainage ™ Chuck body fine balanced
M6 e G2.5 25.000 1/min
! . & Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
24 ~NNR ™ All functional surfaces fine machined
ISIES'ES! ™ Kegeltoleranz AT3
™ Taper tolerance AT3
] 10mm @ Kihimittelzufuhr Form ADB
| L ™ Coolant supply form ADB
A

Verwendung: Use:

Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. Suitable for all shrinking units.

JIS B 6339 BT50 Form ADB JIS B 6339 BT50 form ADB

Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kiihl-  Form ADB means: central coolant supply and coolant channels through the
mittelkanale am Bund. flange which can be sealed again.

- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — Heat resistant hot-working steel

- Gehartet 54-2 HRC - Hardened 54-2 HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet — For HSS and solid carbide tools

- Schafttoleranz h6 — Shank tolerance h6

— Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube - Included in delivery: Shrink fit chuck with back-up screw

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 426) - Cooling with Cool Jet for an extra charge (see page 426)

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425) - Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424,/425)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/Standard version, similar to DIN 69882-8

Spann/Clamping @ D1 [mm] 06 16 18
@ D2 [mm] 21 27 33

@ D3 [mm] 27 34 42

L [mm] 36 50 50

8

MaB/Length A [mm]  kurz/short $ 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./Order No.50.640... .06 .08 .10 12 .14 .16 .1 .20 .25 .32

MaB/Length Almm]  ZG130 E% 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./Order No. 50.644... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

MaB/Length A[mm]  extra lang/extralong % 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.50.642... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

MaB/Length Almm]  ZG200 % 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./Order No. 50.646... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Zubehdr/Accessories

Schrumpfverlangerungen/Shrink fit extensions Siehe Seite 654/See page 654

Wuchtschrauben/Balance screws Siehe Seite 685/See page 685

Anzugsbolzen/Pull studs Siehe Seite 677/See page 677

Reduzierhiilsen/Reduction sleeves Siehe Seite 683/See page 683

Langeneinstellschrauben/Back-up screws Siehe Seite 686/See page 686

Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores Siehe Seite 426/See page 426

Bestell-Nr./Order No. 91.100.40 Siehe Seite 424/See page 424
Bestell-Nr./Order No. 91.100.41 Siehe Seite 424/See page 424

Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./incl. Cool Jet




POWER SHRINK CHUCK
JIS B 6339 - BT50

CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

(2.5 25.000 1/min
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined
™ Kegeltoleranz AT3
™ Taper tolerance AT3
& Kihimittelzufuhr Form ADB
™ Coolant supply form ADB

 Cool Jet, verschlieBbar
 Cool Jet, can be sealed

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-  The Power Shrink Chuck is the shrink fit chuck for highest machining

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte capacity in high-speed manufacturing. The optimized design combines

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das high rigidity with dampening vibrations, therefore giving more pro-

schont Maschine, Spindel und Werkzeug. tection to machines, spindles and tools.

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, héhere Vorschiibe und - Increased machining capacity due to higher spindle speed, higher feed and
groBere Spantiefe larger cutting depth

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit — Shorter processing times, higher machining accuracy

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von - Quieter running, therefore better surface quality and protection of tools,
Werkzeug, Spindel und Maschine spindles and machines

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — With threaded holes in order to balance with balancing screws

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen - Cool Jet bores that can be sealed included

— Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424,/425) - Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424/425)

Die langen Ausfiihrungen (A=160 und 200) mit schlanker Spitze sind The long versions (A=160 and 200) with slim tips are especially

besonders universell einsetzbar. versatile to use.

— Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend — High rigidity, slim at the tip, dampen vibrations

— Hohe Spannkraft - High clamping force

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher- - Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling
maBen geeignet — Universal usage, saves space in tool magazine

- Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

BT50

Spann/Clamping @ D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 18 20 25
@ D2 [mm] kurz/short 21 21 27 27 33,3 (33,3 |44,7 (44,7 |447
@ D3 [mm] kurz/short 70 70 55 55 — — — — —
L [mm] 36 36 42 47 47 50

100 100 100 100 100 100 100 100 100
60

MaB/Length A [mm] kurz/short
Bestell-Nr./Order No. 50.640...

@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
1

.083 .103 .123 .143 .63 .183 .20.3 .253

MaB/Length A [mm] liberlang/oversize 160 160 160 160 160 160 160 160

Bestell-Nr./Order No.50.642... .083 .103 .123 .143 .63 .183 .20.3 .25.3
MaB/Length A [mm]  ZG200 =Q|I=|_ 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./Order No.50.646... i .06.3 .083 .103 .123 .143 .163 .183 .20.3 .25.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock/Power Shrink Chuck with Safe-Lock

Spann/Clamping @ D1 [mm] 06 08 10 12 14 18 20 25
@ D2 [mm] kurz/short 21 21 27 27 33,3 44,7 44,7 447
@ D3 [mm] kurz/short 70 70 55 55 — — — —
L [mm] 36 36 42 47 50 52 58

100 100 100 100 100 100 100 100 100
.06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

MaB/Length A [mm] kurz/short
Bestell-Nr./Order No. 50.640...

@ D2 [mm]
@ D3 [mm] 83 83 83 83 83 83

160 160 160 160 160 160 160 160 160
.06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

|=,_ 200 200 200 200 200 200 200 200 200
= .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

MaB/Length A [mm]  Uberlang/oversize
Bestell-Nr./Order No.50.642...

MaB/Length A [mm] 7G200 =
Bestell-Nr./Order No. 50.646...
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HAIMER.

HEAVY DUTY CHUCK
JIS B 6339 - BT50

- A QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
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— (2.5 25.000 1/min
// ® Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
H """"""‘ ol o ™ Al functional surfaces fine machined
”I| ‘l ||_‘I A3 gKegeltoleranz AT3
Vo ' Taper tolerance AT3
/////////// /// i & Kihimittelzufuhr Form ADB
;;;; 7 / — ™ Coolant supply form ADB
® Cool Jet, verschlieBbar
‘ ™ Cool Jet, can be sealed
Auch bei der Schwerzerspanung kdnnen jetzt endlich die Weldon- For heavy machining applications it is now possible to replace the
Aufnahmen abgelost werden. Das Heavy Duty Chuck ist das Weldon tool holders finally. Heavy Duty Chuck is the shrink fit chuck
Schrumpffutter fiir die extremen Falle. Die Kontur ist optimiert fiir for extreme cases. The contour is optimized for highest rigidity and
hdchste Steifigkeit und Haltekraft. clamping force.
- Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes — Smooth clamping of the tool shank
- Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich - No deformation at the tool shank after shrink process
- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 um — High runout accuracy: 3 pm
- Verstéarkte AuBenkontur - Reinforced outer contour
— Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat — To shrink with 13kW HD-Coil or with high performance shrink fit unit
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW) HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)
- Mit Schmutzrille in der Spannbohrung — With internal groove in the clamping bore
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — With threaded holes in order to balance with balancing screws
- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen — Cool Jet bores that can be sealed included
— Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 424/425) - Cooling with Cool Flash for an extra charge (see pages 424,/425)
BT50
Spann/Clamping @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm] kurz/short
L [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short =ﬂ|i= 100 100 105 105 115 120
Bestell-Nr./Order No.50.650... il .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6Y .50.6
MaB/Length A[mm]  (berlang/oversize = m|== 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.50.652... il .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
MaB/Length A[mm]  ZG200 =ﬂ|== 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./Order No.50.656... 1l .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

Heavy Duty Chuck mit/with Safe-Lock
Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm] kurz/short

L [mm]
MaB/Length A[mm]  kurz/short E%B 100 100 105 105 115 120
Bestell-Nr./Order No.50.650... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67Y .50.67

@ D3 [mm)] 85 185 [e5  [s5  Jo4 o4 |
MaB/Length A[mm]  Uberlang/oversize \Im|== 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.50.652... ‘I\I\I .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Length A[mm]  ZG200 =@|== 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./Order No.50.656... i .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67

Heavy Duty Chuck - Fiir 13 kW Schrumpfgerat/For 13 kW shrink fit machine
Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short 100
Bestell-Nr./Order No. Standard ~ 50.640... =ﬂ|i= .16.6
Bestell-Nr./Order No. SafeLock 50.640... il 16.67

m 1) Spanndurchmesser D2 = 82,3 mm/Clamping diameter D2 = 82,3 mm



SPANNZANGENFUTTER TYP ER/COLLET CHUCK ER

JIS B 6339 - BT50

CERTIFICATE OF QUALITY

%

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
& All functional surfaces fine machined
™ Kegeltoleranz AT3

™ Taper tolerance AT3

& Kihimittelzufuhr Form ADB

™ Coolant supply form ADB

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499).

Mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung
fiir erhohte Spannkraft)

- Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fiir
erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis

— MaB L vergroBerbar auf Anfrage

Use:
For clamping tools with cylindrical shank in collets according to ISO 15488
(formerly DIN 6499).

With taper JIS B 6339 BT50 form ADB.
Form ADB means: central coolant supply and coolant channels on the collar
which can be sealed again.

- Included in delivery: locknut (balanced, with slide coating for higher
clamping forces)

— Locknut type HS (High-Speed, fine balanced, with slide coating for higher
clamping forces) for an extra charge

— Enlarging of size L upon request

ER

@ D [mm]
Spannbereich/Clamping range [mm)]

L [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short E%E 70 70 70 70 80
Bestell-Nr./Order No.50.520... 16 20 25 .32 40
MaB/Length A [mm]  lang/long % 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./Order No.50.521... 16 20 25 .32 40
MaB/Length A [mm] lberlang/oversize % 160 — 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.50.522... 16 25 .32 40

Zubehor/Accessories
Spannzangen ER/Collets ER @

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets w

Spannmutter (vorgewuchtet)/Locknut (pre-balanced)
GroBe/Size @ ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.912...

Spannmutter HS (feingewuchtet)/Locknut HS (fine-balanced)

GroBe/Size ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.912... % .16.HS
Gabelschliissel/Fork wrench
GroBe/Size ER 16
Bestell-Nr./Order No. 84.200... 2 .16
Spannschliissel/Clamping wrench
GroBe/Size —

/ e

Bestell-Nr./Order No. 84.200...

Wuchtringe/Balancing index rings

GroBe/Size lang/iiberlang/long/oversize ER 16

Bestell-Nr./Order No. 79.350... @ .28
R

Anzugsbolzen/Pull studs
Schrumpfverldangerungen/Shrink fit extensions

1) Durchgebohrt/Drilled through
2) Nur iiberlang/Oversize only

Siehe Seite 664/See page 664

Siehe Seite 658/See page 658

ER 20 ER 25 ER 32 ER 40

.20 .25 .32 .40

ER 20 ER 25 ER 32 ER 40

.20.HS .25.HS .32.HS .40.HS

ER 20 — — —

.20.HS

— ER 25 ER 32 ER 40
.25 .32 .40

ER 20 ER 25 ER 322 ER 40

.34 42 .48 .63

Siehe Seite 677/See page 677

Siehe Seite 654/See page 654
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HAIMER.

POWER COLLET CHUCK
JIS B 6339 - BT50

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hchste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Héhere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, héhere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER 16
@D [mm] 28

Spannbereich/Clamping range [mm]
L [mm] 43

2,0-10,0

QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

o e A ™ Chuck body fine balanced
i 4 62.5 25000 1/min

DR - | };H{E’ o] o Al Funktionsfléchen feinbearbeitet
i ——y &7 ™ All functional surfaces fine machined

™ Kegeltoleranz AT3
™ Taper tolerance AT3

L ™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
™ Coolant supply form ADB

The Power Collet Chuck is the collet chuck for the highest machining
capacity in high-speed manufacturing. The optimized design with bet-
ter construction combines high rigidity with vibration dampening fea-
tures, giving more protection to machines, spindles and tools.
The universal Power Collet Chuck is a unique high performance chuck
that can also be used with standard collets.

- High runout accuracy: 0,003 mm at 3 x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

- Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

- With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets on pages 668

25 32
42 50
2,0-16,0 2,0-20,0
51 53

MaB/Length A [mm]  kurz/short ‘E%HE 100 100 100
Bestell-Nr./Order No.50.520... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Length A[mm]  ZG130 130 130 130
Bestell-Nr./Order No.50.524... % .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Length A[mm]  Uberlang/oversize 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.50.522... S%BE .16.3 .25.3 .32.3
Zubehdr/Accessories

Power Collet Spannmutter/Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size % ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./Order No. 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spannschliissel/Clamping wrench

Torque Master Drehmomentschliissel/Torque Master torque wrench
Bestell-Nr./Order No. 84.600.00 — o/
Power Collet Spannzangen/Power Collets

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27
Sch f Shrink Fit Collet 5
chrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets MIH\'I"

Siehe Seite 671/See page 671
Siehe Seite 670/See page 670
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 658/See page 658



HIGH PRECISION COLLET CHUCK
JIS B 6339 - BT50

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

VL7 zm

G2.5 25.000 1/min

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

gD |

& All functional surfaces fine machined

™ Kegeltoleranz AT3

™ Taper tolerance AT3
& Kihimittelzufuhr Form ADB
™ Coolant supply form ADB

m%

Das High Precision Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir
hdchste Zerspanleistung. Das optimierte Design mit verbesserter
Bauweise und speziell beschichteter Glattmutter verbindet hohe
Steifigkeit mit Schwingungsdampfung und Gerauschreduzierung. Das
schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Mit speziell beschichteter Glattmutter bestméglich gewuchtet < 1 gmm

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhéhte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

— Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen

— Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 668

ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm)]
L [mm]

The High Precision Collet Chuck is the collet chuck for highest metal
removal rates. The optimized design with a special coated smooth
locknut combines high rigidity with vibration dampening and noise-
reducing features, giving more protection to machines, spindles and
tools.

— With a specially coated smooth locknut, balanced at < 1 gmm

— High runout accuracy: 0,003 mm at 3 x D with HAIMER Power Collets

- Also for standard collets ER according to ISO 15488 (Attention: By using
standard collet ER length A will get longer)

- High rigidity

— Smoother running thanks to vibration absorbing geometry, therefore better
surface quality and protection of tools, spindles and machines

- Increased machining capacity due to higher spindle speeds, higher feed
rates and larger cutting depths

— Shorter processing times, higher machining accuracy, high clamping force

— Equally suited to high-speed manufacturing and heavy milling

— With threaded holes in order to balance with balancing screws

- Optional: Cool Jet bores on Power Collets

- Product range of Power Collets see page 668

25 32
42 50
2,0-16,0 2,0-20,0
51 53

MaB/Length A [mm]  kurz/short % 100 100 100
Bestell-Nr./Order No.50.520... .16.3.HP .25.3.HP .32.3.HP
MaB/Length A [mm] ~ ZG130 E%ﬁ* 130 130 130
Bestell-Nr./Order No.50.524... .16.3.HP .25.3.HP .32.3.HP
MaB/Length A [mm]  Uberlang/oversize C%DBB 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.50.522... .16.3.HP .25.3.HP .32.3HP

Zubehdr/Accessories

High Precision Glattmutter (feingewuchtet)/High Precision Smooth Locknut (fine-balanced)

GroBe/Size ER 16
Bestell-Nr./Order No. 83.914... |:“ .16.1
Rollenspannschliissel/Roller bearing wrench

Bestell-Nr./Order No. 84.650... .16.1

Spannzangen ER/Collets ER

=

Schrumpfspannzangen/Shrink Fit Collets ‘WIH}"

Power Collet Spannzangen/Power Collets

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock/Power Collets with Safe-Lock

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Cool Jet bores for Power Collets

Bestell-Nr./Order No. 91.100.27

Siehe Seite 672/See page 672

ER 25 ER 32
.25.1 321

Siehe Seite 672/See page 672
.25.1 .32.1

Siehe Seite 664/See page 664
Siehe Seite 659/See page 659
Siehe Seite 668/See page 668
Siehe Seite 669/See page 669

Siehe Seite 669/See page 669
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HAIMER.

HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HIGH-PRECISION CHUCK

JIS B 6339 - BT50

Bl

Verwendung:

Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit
speziellen Spannzangen. Sehr gut geeignet fiir Hochgeschwindigkeits-
bearbeitung.

Mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: HGFutter mit Spannschraube und Ausziehhaken
ohne Spannzange
- Schafttoleranz h6

@ D [mm]
Spann @/Clamping diameter

QUALITATSPASS
| ™ Aufnahme feingewuchtet

} ™ Chuck fine balanced

; = G2.5 25.000 1/min

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
= ™ Al functional surfaces fine machined
™ Kegeltoleranz AT3

™ Taper tolerance AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB

™ Coolant supply form ADB

Use:
For high-precise clamping of tools with cylindrical shank with special collets.
Very useful for high-speed machining.

With taper JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB means: central coolant supply and coolant channels on the collar
which can be sealed again.

— Delivery comprises: high-precision chuck with clamping screw and
pull-out hook without collet
- Shank tolerance h6

MaB/Length A [mm] kurz/short E% — 70 75
Bestell-Nr./Order No.50.620... .02 .03
MaB/Length A[mm]  lang/long — 100 —
Bestell-Nr./Order No.50.621... E% .02

MaB/Length A[mm]  (berlang/oversize 160 160 —
Bestell-Nr./Order No.50.622... == 01 02

Zubehor/Accessories
Spannschraube/Clamping screw [TI—= Siehe Seite 691/See page 691
Spannzangen ER/Collets ER Siehe Seite 664/See page 664
HG 01 @02 @03 @04 @05 @GO6 08 — — — — — @—
Bestell-Nr./Order No. 82.510... == .02 03 .04 05 .06 .08
HG 02 - - - - - — @10 @912 914 - — —
Bestell-Nr./Order No. 82.520... =4 .10 .12 .14
HG 03 - - - - - - - — — (@16 918 @20
Bestell-Nr./Order No. 82.530... E_E .16 .18 .20
Ausziehhaken/Pull-out hook
HG HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./Order No. 82.570... @ Jﬂ .00 .00 .00
Wuchtringe/Balancing index rings

HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./Order No. 79.350... @ .30 .35 .48
Anzugsbolzen/Pull studs ﬂ]:@:ﬂﬂ Siehe Seite 677/See page 677

Cool Jet Bohrungen/Cool Jet bores
Bestell-Nr./Order No.91.100.24

Siehe Seite 654/See page 654

Siehe Seite 426/See page 426



HAIMER.

WELDON-AUFNAHME/WELDON TOOL HOLDER
JIS B 6339 - BT50
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CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahme feingewuchtet
™ Chuck fine balanced
(2.5 22.000 1/min T
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet S
& All functional surfaces fine machined =
™ Kegeltoleranz AT3 I
™ Taper tolerance AT3
& Kiihimittelzufuhr Form ADB
™ Coolant supply form ADB
Verwendung: Use:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache For clamping cutters with cylindrical shank and Weldon flat similar to
ahnlich DIN 1835-B und DIN 6535-HB. DIN 1835-B and DIN 6535-HB.
Ahnlich DIN 6359 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB. According to DIN 6359-2 with taper JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Form ADB means: central coolant supply and coolant channels on the collar
Kihlmittelkanale am Bund. which can be sealed again.
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 426) - Cooling with Cool Jet for an extra charge (see page 426)
— Lieferumfang: mit Spannschraube - Delivery: with clamping screw

MaB/Length A [mm] kurz/short 100 105 115

Spann/Clamping @ D1 [mm] 08 16 32 40
@ D2 [mm] 28 48 72 78

% 63 63 70 80 80 80
06 08 10 12 16 20 2 0

Bestell-Nr./Order No. 50.500... .25 .3 A
MaB/Length A [mm]  lang/long % — — 100 100 100 100 — — —
Bestell-Nr./Order No.50.501... .10 12 .16 .20

MaB/Length A [mm] liberlang/oversize $ 160 160 160 160 160 160 160 160 —
Bestell-Nr./Order No. 50.502... .06 .08 .10 12 .16 .20 .25 .32

Zubehor/Accessories

Spannschraube/Clamping screw

Spann @/Clamping @ @ 06 08 10 12 16 20 25 32
Bestell-Nr./Order No. 85.100... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20
Wuchtringe/Balancing index rings

Spann @/Clamping @  lang/ZG130/iiberlang/ZG200 @ 06 08 10 12 16 20 25 32
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .25 .28 .35 42 .48 .52 .65 72
Anzugsbolzen/Pull studs HJI@JD Siehe Seite 677/See page 677

Cool Jet Bohrungen bei @ 6mm - @ 20mm/Cool Jet bores from @ 6 mm - @ 20mm Siehe Seite 426/See page 426
Bestell-Nr./Order No.91.100.24
Cool Jet Bohrungen bei @ 25mm - @ 32mm/Cool Jet bores from @ 25mm - @ 32mm

Bestell-Nr./Order No.91.100.26

Siehe Seite 426/See page 426
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HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/FACE MILL ARBOR

JIS B 6339 - BT50

=]

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkopfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 mdglich (4 zusatzliche Gewinde-
bohrungen).

Nach DIN 6357 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

— Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube
— Kihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

%

QUALITATSPASS

m 1/

n@//

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced
G2.5 22.000 1/min

N & Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined
™ Kegeltoleranz AT3
EfTaper tolerance AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB
™ Coolant supply form ADB

DA

I8

J

Use:

For holding face mill cutters and milling cutters with radial driving slot
DIN 1880 and exceeding @ 40 clamping according to DIN 2079

(4 additional thread holes).

Similar to DIN 6357 with taper JIS B 6339 BT50 form ADB.
Form ADB means: central coolant supply and coolant channels on the collar
which can be sealed again.

— Included in delivery: complete with tightening bolt
- With coolant exit bores on the end face for milling cutters with central cooling

MaB/Length A [mm] kurz/short g% 55 55 55 55
Bestell-Nr./Order No. 50.550... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
MaB/Length A[mm]  lang/long % 100 100 100 —
Bestell-Nr./Order No.50.551... .22.KKB .27 .KKB .32.KKB
Zubehor/Accessories

Fraseranzugschraube/Tightening bolt

GroBe/Size D1 @E 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 85.300... .22 .27 .32 .40
Schliissel/Wrench

GroBe/Size D1 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 84.400... = 22 27 .32 40
Wuchtringe/Balancing index rings

GroBe/Size D1 kurz/short @ — — 32 40
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .78 .89
GroBe/Size D1 lang/long 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No.79.350... .48 .60 .78 89

Anzugsbolzen/Pull studs

Siehe Seite 677/See page 677



KOMBIAUFSTECKFRASERDORN/COMBINATION SHELL END MILL ARBOR
JIS B 6339 - BT50

CERTIFICATE OF QUALITY
™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Chuck body fine balanced

G2.5 22.000 1/min
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
& All functional surfaces fine machined
™ Kegeltoleranz AT3
™ Taper tolerance AT3
& Kihimittelzufuhr Form ADB
™ Coolant supply form ADB

|

i

\

\

\

\
@Dl
@ D2

Verwendung: Use:
Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel- For clamping shell end mills DIN 841 and DIN 1880 as well as angular milling
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830. cutters DIN 842 and cutters DIN 1830.
Ahnlich DIN 6358 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB. According to DIN 6358 with taper JIS B 6339 BT50 form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Form ADB means: central coolant supply and coolant channels on the collar
Kiihimittelkanale am Bund. which can be sealed again.
- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und - Included in delivery: tightening bolt, driving ring and feather key
Passfeder — Coolant bores on front side for an extra charge

— Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis

Spann/Clamping @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short E% 70 70 70 70 70
Bestell-Nr./Order No. 50.540... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Length A[mm]  lang/long % 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./Order No.50.541... 16 22 .27 32 40
MaB/Length A[mm]  iberlang/oversize % 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No.50.542... .16 .22 .27 .32 .40
Zubehor/Accessories
Fraseranzugschraube/Tightening bolt
GroBe/Size D1 @E 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Schiliissel/Wrench
GroBe/Size D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Passfeder/Feather key
GroBe/Size D1 . 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 85.400... .16 .22 .27 .32 .40
Mitnehmerring/Driving ring
GroBe/Size D1 g 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 85.200... .16 .22 .27 .32 .40
Wauchtringe/Balancing index rings
GroBe/Size D1 lang/iiberlang/long/oversize @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./Order No. 79.350... .32 .40 .48 .58 .70

Anzugsbolzen/Pull studs Siehe Seite 677/See page 677

Kiihlkanalbohrungen/Coolant bores
Bestell-Nr./Order No.91.100.03
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HAIMER.

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE
ADAPTER FOR MORSE TAPER WITH THREAD
JIS B 6339 - BTS50
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QUALITATSPASS

™ Aufnahmekorper gewuchtet
™ Chuck body balanced

(6.3 8.000 1/min
™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined
™ Kegeltoleranz AT3
™ Taper tolerance AT3

Verwendung: Use:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Morsekegelschaft mit Anzugsgewinde For clamping tools with Morse taper with drawbar thread according to
nach DIN 228-1 Form A. DIN 228-1 form A.

Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form A. Similar to DIN 6383 with taper JIS B 6339 BT50 form A.

- Lieferumfang: komplett mit montierter Anzugsschraube — Included in delivery: tightening bolt

- Feinwuchten gegen Aufpreis - Fine-balancing for an extra charge

MK3 und MK4 ohne Langloch fiir Austreiblappen Form AD MK3 and MK4 without bore for tang form AD

Typ/Type
MK

@ D [mm]
MaB/Length A [mm] kurz/short E% 60 65 70
Bestell-Nr./Order No.50.630... .02 .03 .04
Zubehor/Accessories
Wuchtringe/Balancing index rings
MK 02 03 04
Bestell-Nr./Order No. 79.350... @ .32 .40 .48
Anzugsbolzen/Pull studs [D:@:m Siehe Seite 677/See page 677



HAIMER.

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN
ADAPTER FOR MORSE TAPER WITH TANG
JIS B 6339 - BT50
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CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahme gewuchtet
™ Chuck balanced
G6.3 8.000 1/min I ] o

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet | | )

™ Al functional surfaces fine machined

™ Kegeltoleranz AT3

™ Taper tolerance AT3 . j

.

Verwendung: Use:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschaften mit Austreiblappen For holding tools with Morse tapers and tang according to
nach DIN 228-1 Form B. DIN 228-1 form B.
Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form AD. Similar to DIN 6383 with taper JIS B 6339 BT50 Form AD.
— Feinwuchten gegen Aufpreis - Fine-balancing for an extra charge

MaB/Length A [mm]
Bestell-Nr./Order No. 50.580...

Zubehor/Accessories

Wuchtringe/Balancing index rings

MK @ 02 03 04

Bestell-Nr./Order No. 79.350... .32 .40 .48

Anzugsbolzen/Pull studs [U:@m Siehe Seite 677/See page 677
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BOHRSTANGENROHLING/BLANK ADAPTER

JIS B 6339 - BT50

QUALITATSPASS

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ Al functional surfaces fine machined

2D

™ Kegeltoleranz AT3
™ Taper tolerance AT3

.
L

Verwendung:
Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen im eigenen Betrieb.

Ausfiihrung:

Steilkegel und Greiferrille gehartet und geschliffen, zylindrischer Teil weich.

Mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kihimittelkanale am Bund.

Use:
For manufacturing special tools in your factory.

Design:
Taper and groove are hardened and ground, the cylindrical part is soft.

With taper JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB means: central coolant supply and coolant channels on the collar
which can be sealed again.

MaB/Length A [mm]
Bestell-Nr./Order No.50.590...

.95

Zubehor/Accessories

Anzugsbolzen/Pull studs ﬂ}:@:ﬂﬂ

Siehe Seite 677/See page 677



